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1. HIDROIZOLATII

1.1. GENERALITATI

Prezentul caiet de sarcini cuprinde conditile tehnice pentru executarea si receptionarea
lucrarilor de hidroizolatii cu materiale bituminoase.

1.1.1. Clasificarea hidroizolatjilor bituminoase

a) dupa tipul de constructii si elemente de construciii:

¢ hidroizolatii la acoperisuri;

e hidroizolatii la elementele constructiilor subterane, sau deasupra terenului impotriva:
— umiditatii pamantului

— apelor fara presiune hidrostatica

— apelor cu presiune hidrostatica

1.2. STANDARDE DE REFERINTA

STAS 2355/1-85 - “Lucrari de hidroizolatii in constructii. Terminologie”

STAS 2355/2-79 - “Hidroizolatii din materiale bituminoase la elemente de constructii”

STAS 2355/3-75 - “Hidroizolatii din materiale bituminoase laterale si acoperisuri”

STAS 3303/1-83 - “Pantele acoperisurilor”

C.112-86 - “Normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor din materiale bituminoase
la lucrarile de constructii” si completarile.

1.3. MATERIALE

1.3.1. Materiale bitumate in foi:

e cartoane bitumate tip CA 333, CA 400 conform STAS 138-80;

impaslituri din fibre de sticla bitumate tip 1A 1100, IB 1200 si IBP 1200, conform STAS
7916-80;

impaslituri din fibre de sticla bitumate tip IA 1000 R, IBP 1100 R, conform NTR 8067-85;
impaslitura bitumata cu bitum aditivat IAA 1200 conform STI 17-86;

panza bitumata tip Pl 50, Pl 40, PA 55 si PA 45, conform STAS 1046-78;

tesatura din fire de sticla bitumata tip TSA 2000, conform STAS 10126-80;

tesatura din fire de sticla bitumata, placata cu folie de aluminiu tip TBAL conform NTR
9041-80;

e membrana hidroizolatpare cu bitum aditivat tip Mecabit, conform STI 29-86.

1.3.2. Materiale bituminoase pentru amorsare, lipire si etansare:

bitum pentru lucrari de hidroizolatii tip H 68/75 si H 80/90 conform STAS 7064-78;
bitum cu adaos de cauciuc tip SAC 95/105, conform STAS 10546-76;

solutie de bitum tip CITOM conform STAS 6800-63;

emulsie bituminoasa cationica, conform STAS 8877-72;

emulsie bituminoasa anionica, conform STAS 11342-79;

emulsie bituminoasa tip Hidrobet, conform NTR 4978-72;

suspensie de bitum filerizat (SUBIF), conform STAS 558-85;

chit din suspensie de bitum filerizat (CELOCHIT), conform STAS 661-71.

—

.3.3. Materiale auxiliare:

filer de calcar, conform STAS 539-79;
filer de talc, conform STAS 1901-77;
microazbest, conform 3315-75;
white-spirit, conform STAS 44-84;



tabla de plumb de 1, 2, 3mm grosime, conform STAS 491-70;

tabla zincata, conform STAS 2028-80;

hértie kraft de 125g/mp, conform STAS 3789-80;

carton impregnat Cl 300, conform STAS 138-80;

impaslitura din fibre de sticla nebitumata tip | 50, conform STAS 8050-79;
materiale diverse si piese de racordare pentru lucrarile aferente hidroizolatiilor.

1.4. ALCATUIREA HIDROIZOLATIILOR

1.4.1. Hidroizolatii contra umiditatii pamantului
Hidroizolatia contra apei din stropiri s-au pentru intreruperea capilaritatii sunt prevazute sub

peretii cladirilor, la soclurile exterioare ale cladirilor, sub pardoselile ancaperilor situate pe
pamant, la pardoselile si peretii incaperilor ude sau cu spalari.

Hidroizolatia orizontala sub peretii noi de la nivel parter se prevad pe toata grosimea
peretilor, stratificatii fiind alcatuita din doua straturi de carton bitumat CA 300 lipite cu doua
straturi din mastic de bitum IB 70-95°C.

Hidroizolatia soclurilor va fi realizata prin continuarea izolatiei de la elevatiile subsolului
(vezi hidroizolatii contra apelor fara presiue).

Hidroizolatia incaperilor ude supraterane va cuprinde un strat PA 45 + CA 300 lipite cu
mastic de bitum orizontal si la plinte I5cm Tnaltime vertical.In prealabil suportul va fi amorsat
cu emulsie de bitum minim 300g pe mp.

1.4.2. Hidroizolatii contra apelor fara presiune
Sse prevad impotriva umiditatii pamantului si a apelor din precipitatii cenu se pot acumula si

stagna in zona de umplutura la peretii si pardoselile subsolului.

hidroizolatia orizontala in zona de subsol in care se coboara nivelul pardoselilor cu 3ocm,
va fi aplicata pe betonul de egalizare si va consta din: amorsaj bitum emulsie, 2 straturi
PA45 si un strat CA300 lipite cu mastic de bitum I1B70-95°C

hidroizolatia verticala a peretilor se va aplica dinspre exterior pe zidaria elevatiei in prealabil
tencuita si fin driscuita si va fi formata din: armorsa de bitum emulsie, doua straturi PA45 si
un strat CA300 lipite cu bitum IB 70-95° C cu 1,5 kg/m la fiecare strat. 1zolatia va fi protejata
cu zidarie de caramida plina asezata pe cant.

1.5. CONDITII DE EXECUTIE

1.5.1. La lucrarile de hidroizolare a constructiilor contra apelor fara presiune, trebuie sa se

respecte prevederile STAS 2355/2-8, ale normativului, ale cataloagelor de detalii in vigoare
si ale proiectului.

1.5.2. Pentru lucrarile de hidroizolare a constructiilor subterane, la executie se vor mai respecta

urmatoarele:

coborarea si mentinerea nivelului apei freatice la minimum 30 cm sub cota inferioara a
radierului pe intreaga durata de executie.

suprafetele suport trebuie sa fie rigide si cu forme geometrice simple, iar scafele cu
muchiilerotunjite cu raza de 5 cm.

la scafe si muchii, hidroizolatia se va intari cu fasii din panze saz tesaturi bitumate de
50...100 cm latime,

la rosturi si strapungeri, hidroizolatia se va intari cu straturi suplimentare din panze sau
tesaturi bitumate de minimum 50 cm latime,

la hidroizolarea constructiilor din spatii inchise, se recomanda ca stratul de amorsare sa se
execute cu emulsie de bitum, iar la executia cu solutii bituminoase se vor lua masuri de
ventilare si paza contra incendiilor,



chiturile se vor aplica numai pe suprafete uscate, emulsie numai ka temperatura suportului
de minimum +15° C, masticul de bitum se va aplica numai cu temperatura de 160-180°C in
perioada de vara si cu 10...20° C in plus in perioada de iarna.

hidroizolatia pe verticala la pereti se va incepe de la scafe si se va executa complet, pe tot
conturul constructiei, pana la inaltimea de maximum 2 m. In cazul inaltimilor mai mari,
legatura straturilor cu cele superioare trebuie sa se execute in trepte cu petreceri de
minimum 10 cm.

1.5.3. Pe timp calduros si pezonele expuse razelor solare, pentru preantimpinarea alunerarii

straturilor hidroizolatoare, hidroizolatia se va executa in structurd completd pe portiuni,
urmata imediat de executia peretelui de proteciie.

Protectia hidroizolatiei verticale din zidarie de caramida plina de 6 cm grosime sau cu
prefabricate din beton tipizate: se va executa cu rosturi verticale la 5 m distanta.

1.6. VERIFICAREA CALITATII LUCRARILOR DE HIDROIZOLATII

1.6.1. Lucrarile de hidroizolatii fiind lucrari ascunse, calitatea lor se va verifica impreuna cu

beneficiarul pe masura executiei lor, incheiandu-se proces-verbal din care sa rezulte ca au
fost respectate urmatoarele:

calitatea suportului - rigiditate, aderenta, planeitate, umiditate, conform Ordin MCInd
nr.1024/D.11.11.1980,

calitatea materialelor hidroizolatoare;

pozitionarea si ancorarea in beton a pieselor metalice de strapungere, sau rost;

calitatea amorsajului si lipirea corecta a fiecarui strat al hidroizolatiei (suprapuneri, decalari
si racordari);_

etapele si succesiunea operatiilor;

strangerea flanselor si platbandelor de strangere aferente strapungerilor si rosturilor;
executarea, in cazul bazinelor, a probei de umplere cu apa necesara consumarii
deformatiilor si verificarii etanseitatii la exfiltratii inainte de executia hidroizolatiei peretilor.

1.6.2. Daca se considera necesar, se va face si o verificare practica a executiei prin sondaj ca:

e 6 o6 o -

desfacerea in unele puncte a instalatiei pentru a se constata identitatea structurii cu
proiectul;

verificarea izolatiei prin determinari de laborator pe probe prelevate, din care sa rezulte ca
materialele folosite au fost de calitate corespunzatoare, conform certificatelor de calitate si
buletinelor de analize.

.6.3. Hidroizolatia se verifica vizual daca indeplineste urmatoarele conditii:

straturile hidroizolatiei sunt lipite uniform gi continuu cu mastic de bitum, fara zone nelipite;
panta catre gurile de scurgere este conform proiectului, fara stagnaride apa;

este continua si nu prezinta umflaturi;

racordarea cu elementele de strapungere, la rosturi si guri de scurgere, asigura o etansare
perfecta;

protectia este asigurata conform prevederilor din proiect;

protectia hidroizolatiei verticale la atice, reborduri, strapungeri etc., este aderenta si fara
deplasari.

.6.4. Se verifica lucrarile de tinichigerie aferente hidroizolatiilor, daca indeplinesc urmatoarele

conditii:

copertinele, sorturile, paziile sunt bine ancorate si lipite sau cu falturi corecte executate care
sa asigure etansarea si protectia hidroizolatiei;

jgheaburile sunt lipite etans, cu pantd minima pentru asigurarea scurgerii apelor, fara
stagnare, iar burlanele bine fixate cu bratari si etanse;



e gurile de scurgere, daca au gratar montat si functioneaza normal la turnarea apei in
punctele cele mai Tnalte ale acoperisului.

1.6.5. Daca se considera necesar, la suprafetele mai mari de 20 mp, cu avizul scris al
proiectantului de rezistenta, se va face verificarea prin inundare cu apa de 2..4 cm.grosime
in punctele cele mai inalte, cu gurile de scurgere in prealabil infundate.

La aceasta proba, tavanul nu trebuie sa prezinte umezealda dupa 72 ore de mentinere a
stratului de apa.

1.6.6. La constructii subterane, inainte de executie peretelui de protectie si a umpluturii, se va
verifica etangeitatea timp de 72 ore prin oprirea epuismentului.

1.7. INTRETINEREA HIDROIZOLATIILOR

1.7.1. Masuri de intretinere a hidroizolatiilor

La acoperiguri si constructii subterane, pentru buna functionare a hidroizolatiei, beneficiarul
trebuie sa asigure o intretinere permanenta, pentru care se vor lua masurile urmatoare:

e interzicerea spargerii hidroizolatiei sau a stratului de protectie pentru execvutia ulterioara
de strapungeri sau ancorari;

e interzicerea depozitarii de obiecte sau alte amenajari pe acoperisuri sau hidroizolatii;

e interzicerea asezarii sau montarii peste hidroizolatii de obiecte sau utilaje cu temperaturi
peste 40°C, ori a se face focul sau deversari de lichide fierbinti;

e interzicerea unei circulatii mai intense decat permite stratul de protectie respectiv, sau
schimbarii destinatiei acoperisului;

e curatirea periodica se va facede cel putin doua ori pe an, la inceputul primaverii si sfarsitul
toamnei prin maturare umeda;

e curatirea zapezii si a ghetii care pot infunda jgheaburile si gurile de scurgere, se va face cu
atentie, cu lopeti de lemn si maturare fara a se degrada hidroizolatia sau protectia.

La constructii subterane si incaperi ude, beneficiarul trebuie sa mai asigure mentinerea
integritatii hidroizolatiei pe durata executiei protectiei hidroizolatiei (sapa, perete de
protectie) si a lucrarilor de constructii ulterioare executiei hidroizolatiei, (armare, cofrare,
betonate, etc) luandu-se si urmatoarele masuri:

e trotuarele vor fi mentinute curate, cu panta spre exterior pentru scurgerea apelor, iar
crapaturile si rosturile marite vor fi colmatata imediat cu mastic bituminos;

e nu se vor face sapaturi langa pereti care sa inlature impingerea pamantului si nu se vor
efectua lucrari langa constructie fara avizul proiectantului;

* nu se va schimba destinatia incaperilor si se vor face amenajari fara avizul proiectantului.

Beneficiarul constructiei trebuie sa verifice periodic, recomandat cel putin primavara si toamna,

_ starea acoperisurilor, pentru a interveni cu masuri de inlaturare a deteriorilor.

In perioada de garantie, deficientele constatate vor fi comunicate executantului pentru a fi
remediate, numai in cazul in care nu s-au produs modificari ulterioare preluarii lucrarilor si
cand s-a facut intretinere corespunzotoare a hidroizolatiei.

Verificarea tinichigeriei care protejeaza hidroizolatia in punctele cele mai solicitate, va fi facuta
cu deosebita atentie si vor fi luate masuri de remediere in caz ca se constata urmatoarele:

e deplasari si dezlipiri la innadirile cositorite sau falturi desfacute;

e daca jgheaburile si burlanele s-au deplasat si bu sunt etanse.

Verificarea hidroizolatiei verticale la atice, cosuri, ventilatii etc., se face controlandu.-se daca
aceasta hidroizolatie nu este deplasata, iar protectia din mortar sau {esatura TBAL nu este
dezlipita si nu prezinta crapaturi.

1.7.2. Lucrari de reparatii si intretinere curenta

Lucrarile care se impun in urma verificarilor periodice a lucrarilor de hidroizolatii vor fi executate
numai de muncitori specialisti, pe baza constatarilor si indicarea modului de reparare facuta
de un specialist.



In cazul c4 la verificari se constata infiltratii care ar stanjeni functionarea normala in incaperi,
sau degradari in structura acoperisurilor vo lua masuri de reparatii generale pe baza de
proiect care va contine detaliile necesare.

1.8. MASURI PRIVIND TEHNICA SECURITATII MUNCII S| PREVENIREA
INCENDIILOR

1.8.1. La executarea lucrarilor de hidroizolatii se vor respecta masurile privind securitatii muncii
prevazute in:

— Norme republicane de protectie a muncii, aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul
Sanatatii cu Ordinele nr.34/1975 si 60/75;

— Norme de protectie a muncii in activitatea de constructii-montaj aprobate de MCInd cu
Ordinul nr.1133/D-1980;

— Norme de tehnica securitatii mucii MICh cap.10 si 11 privind depozitarea, manipularea
ambalarea si transportul recipientilor cu gaze lichefiate.

1.8.2. La proiectarea si executarea hidroizolatiilor bituminoase se vor respecta masurile privind
ptrevenirea incendiilor prevazute in:

— Norme generale de protectie impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea constructiilor
si isntalatiilor aprobate cu Decretul nr.290/1977$

— Masuri specifice de protectie contra incendiilor privind Tintreruperea continuitatii
hidroizolatiilor in dreptul rosturilor de dilatare, panourilor de explozie etc., prevazuta la art.7
si 8 din Norme generale si art. 5.3 si 6.11 din Normele tehnice P 118-83;

— Norme de prevenire si stingere a incendiilor si normele de dotare cu masgini, instalatii,
utilaje, aparatura, echipament de protectie si substante chimice pentru prevenirea si
stingerea incendiilor in unitatile Ministerului Constructiilor Industriale aprobate cu Ordinul
nr.742/D-198l.



SARPANTA LEMN

1. GENERALITATI

Materialul lemnos livrat in scopul confectionarii elementelor de sarpanta trebuie sa satisfaca
conditiile de calitate din standardele in vigoare (referitoare la lemn rotund si cherestea).
Pentru elementele confectionate din lemn prelucrat, calitatea lemnului va fi conform STAS
1949/74, STAS 1961/73 si STAS 1978/7

Piesele si elementele de constructie din lemn se impart dupa destinatie in raport cu natura si
marimea solicitarii la care sunt supuse in trei categorii:

I. Piese supuse la intindere din incovoiere, grinzi cu zabrele, grinzi simple, grinzi speciale;
Il. Piese si elemente supuse la compresiune si incovoiere sau piese supuse la intindere si
intindere din incovoiere a caror valoare reprezinta maximum 70% din rezistenta admisibila la
aceste solicitari;

[ll. Elemente supuse la incarcari accidentale (astereala, lucrari auxiliare etc) piese a caror
deteriorare nu pericliteaza rezistenta si stabilitatea constructiei.

2. CONDITII TEHNICE

Materiale

Speciile materialului lemnos folosite in constructiile de lemn, in functie de ordinea
descrescatoare a rezistentei la compresiune sunt urmatoarele:

e pentru foioase: salcam, stejar, fag, frasin, ulm, arin, plop

e pentru raginoase: pin, molid, brad

La alegerea speciei de material lemnos se va tine seama de natura constructiei, surse locale,
cat si de cele prevazute prin proiectul de executie.

Umiditatea maxima a pieselor de lemn nu trebuie sa depaseasca urmatoarele valori:

e dusumele, pervazuri, balustrade, trepte max. 15%
e placaje max. 12%
e diverse elemente exterioare vopsite max. 18%
e ferme, talpi, cogoroabe, astereala max. 20%
e eclemente lamelate incleiate max. 15%
e cherestea pentru cofraje max. 25%

3. ABATERI LIMITA

Natura materialului lemnos Abateri limita
grosime| latime | lungime | diagonala
element
Piese negeluite cu grosimi:
e pana la 30mm inclusiv +1 5
e peste 30mm +2 +5
cu latimi:
e pana la 100mm inclusiv +2 +5
e peste 100mm +3 +5
Piese geluite +1 +2 +5
Elemente:
Grinzi principale, grinzi, cosoroabe, talpi, piese de legatura, | -2 +3 +5
capriofi
panouri de pereti cadru +3 -3 -4 +5




Natura materialului lemnos Abateri limita
grosime| latime | lungime | diagonala
element
panouri de pereti exteriori multistrat +8 -8 -6 +10
panouri de pereti interiori multistrat 5 -8 -6 +10
panouri pentru dusumele 6 -6 -10 +10
panouri de acoperis +5 -8 -6 +10

4. VERIFICAREA CALITATII

e Elementele si piesele de legatura se verifica daca corespund prevederilor din proiect si
conditiilor din standardele in vigoare.

e Specia lemnului folosit si calitatea de prelucrare a pieselor se examineaza dupa aspectul
exterior.

e Dimensiunile, arcuirea si deformarea elementelor se verifica cu o rigola metalica aplicata pe
suprafata elementului si se masoara cu instrumentele obignuite de masurat.

e Pana la verificare se constata o 5% mai mult din elementele cu aceeasi denumire ca nu
indeplinesc fie chiar si una din conditiile prevazute de standardele in vigoare, intreg lotul se
respinge si elementele sau piesele respective se inlocuiesc.

5. DEPOZITARE S| TRANSPORT

e Elementele negeluite se depoziteaza acoperit, iar cele geluite in incaperi inchise, curate si
conditii care sa le fereasca de deteriorari, umezeala, lumina soarelui etc.

e Transportul elementelor si pieselor se face in general numai cu mijloace de transport
inchise.



SCHELE METALICE CU PLATFORMA AUTORIDICATOARE (Schela
metalica tubulara)

1. GENERALITATI
Prezentul capitol se refera la prescriptiile tehnice de montaj, exploatare si transport a schelelor
metalice cu platforma autoridicatoare, folosite pentru finisarea fatadelor.

2. STANDARDE DE REFERINTA
STAS 9404 - 81

3. MATERIALE $1 PRODUSE
Materiale: nisip, pietris marunt, dulapi de lemn de 5cm grosime
Produse: schela metalica cu platforma autoridicatoare, schela metalica tubulara

4. MOSTRE SI TESTE

Unitatea care foloseste schela autoridicatoare este direct raspunzatoare de exploatarea ei in
conditiile Standardului 9404/81.

Exploatarea schelei autoridicatoare se va face numai prin directa supraveghere a unui
responsabil numit de unitatea detinatoare a schelei.

Responsabilul cu exploatarea schelei va poseda un tabel cu muncitorii instruiti sa lucreze pe
schelele autoridicatoare. Vor fi adusi la lucru numai muncitorii trecuti in tabel.

Instructajul de tehnica securitati muncii si a muncitorilor ce lucreaza pe schela se face de
intreprinderea detinatoare a schelei.

5. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE
Elementele schelelor metalice cu platforma autoridicatoare se livreaza de catre intreprinderea
autorizata care le fabrica, pe baza documentatiei intocmita conform regulamentelor legale in vigoare.

6. EXECUTAREA LUCRARILOR

Montarea si demontarea schelelor metalice cu platforma metalica autoridicatoare se face numai
pe baza unui proiect de montaj, cu respectarea conditiilor prevazute in standard, a actelor normative in
vigoare, a instructiunilor de montaj din cartea schelei, precum si prescriptiilor tehnice pentru proiectarea,
construirea si verificarea mecanismelor de ridicat si dispozitiunilor lor auxiliare.

Pentru montarea schelei metalice cu platforma autoridicatoare se va respecta urmatoarea ordine
a operatiunilor:

e pregatirea platformei de asezare a castelelor si instalarea tronsoanelor de baza;

e asamblarea, asezarea si echiparea platformei de lucru;

e montarea instalatjilor de protectie impotriva tensiunilor de atingere si de jos;

e montarea instalatiei electrice;

e montarea structurii verticale a ancorajelor intre castele si ancorarea castelelor la peretii constructiei.

Proiectul de montaj pentru schela metalica cu platforma autoridicatoare se va intocmi de catre
proiectantul constructiei, care a introdus n structura de rezistenta a construciiei, prin proiect, elementele
necesare ancorarii schelei de proiect.

Castelul alcatuit din doua coloane, se realizeaza suprapunand peste tronsoanele de baza ale
coloanelor perechi de tronsoane intermediare, ultima pereche fiind tronsonul terminal.

Toate tronsoanele trebuie sa fie prevazute cu elemente corespunzatoare de asamblare, in
vederea asigurarii unei centrari, alinieri si blocari.

Cele doua coloane ale castelului se solidarizeaza intre ele din loc in loc pe intreaga inaltime, prin
ancoraje rigide sau mobile, dupa caz, iar in varf  printr-un cap terminal. Nu se admite montarea
tronsoanelor care au montanti din teava sau cremaliere deformate.

Montarea tronsoanelor de baza si a celor intermediare pentru realizarea castelelor se va face
sigurandu-se:

e paralelismul intre castelele schelei si verticalitatea fiecarui castel in limitele inscrise in cartea tehnica a
schelei;

edistanta dintre castele va fi corelatd cu dimensiunile platformei de lucru conform instructiunilor de
montaj prevazute in cartea tehnica a schelei;

e distanta maxima de ancorare a castelelor fatd de peretii constructiei este de 20cm. Depasirea acestei
distante se face numai cu masuri suplimentare de ancorare, ce vor fi prevazute in proiectul de montaj;

e distanta maxima ntre doua ancorari ale castelelor la constructie sau de la sol la prima ancorare este
de 6m;



edistanta maxima de la ultima ancorare a castelului la constructie pana la partea suplimentara a
castelului este de 3m.

e fiecare ancorare a schelei la constructii va fi astfel realizata incat sa reziste la o forta orizontala de
smulgere de cel putin 800V.

Distanta maxima intre ancorajele rigide sau mobile care leaga intre ele cele doua coloane ale
fiecarui castel de la sol la primul ancoraj sau de la ultimul ancoraj la capatul terminal al castelului este
de 6m.

Legarea schelei de constructie se va face numai cu sistemele si dispozitivele indicate in proiectul
de montaj.

Platforma de lucru se realizeaza din elemente metalice, grinzi si pereti de rezistenta demontabile
cu lungimi modulate si cu elemente de legatura si rigidizare pe care se aseaza podestul.

Capetele puntji de rezistenta ce se sprijind pe suporii de pe blocurile motoare, vor fi asigurate cu
bolturi sau buloane de siguranta.

Extinderea maxima a puntii la fiecare capat este de 2,5m.

Echerele de sustinere se finiseaza pe partea superioara a puniii de rezistenta la distanta maxima
de 1m unul fata de altul, fiind prevazute cu prelungitoare telescopice, pentru eventuala extindere
laterala, astfel ca latimea totala a platformei de lucru sa fie de 2,00m.

Extinderea laterala a platformei de lucru pana la 2,00m pe grinzile longitudinale, in afara
castelelor, este admisa numai pe o lungime de 1,25m.

La executarea podestului de lemn al platformelor de lucru nu se va lasa nici un gol intre
scanduri. Acestea se vor lega intre ele, pe dedesubt, in cuie si sprijinite pe grinzile puntji.

In cazul executiei podestelor din metal se vor lua masuri speciale pentru prevenirea alunecarii.

Punerea la pamant a intregii instalatii se realizeaza prin legarea tronsonului de baza al fiecarui
castel la o priza de pamant cu rezistenta electrica de 40ohmi.

Parapetul de la puntea de lucru, va avea inalfimea de 1,00m; montarea se va face cu conditia ca
parapetul si bordura de protectie de pe partea frontala a platformei de lucru sa aiba continuitate, cu
exceptia zonei din dreptul castelului.

Stratul suport

Montarea castelelor se face pe o platforma de asezare, executata din dulapi de lemn de minim
5cm grosime, asezati orizontal numai dupa ce terenul a fost pregatit in prealabil prin nivelari, egalizari si
completari ale unui strat de nisip sau pietris marunt.

Suprafata platformei de asezare va depasi cu minim 30cm fiecare latura a conturului tronsonului
de baza.

Terminarea lucrarilor

La terminarea montajului si a verificarilor responsabilului cu supravegherea tehnica autorizat al
intreprinderii detinatoare a schelei, cunoscand acest lucru in registrul schelei.

Demontarea schelei metalice cu platforma autoridicatoare se va face cu succesiunea operatiilor
in ordine inversa a celor de montare.

ABATERI ADMISE

Orizontalitatea platformei trebuie sa fie asigurata prin dispozitive de siguranta ale schelei si prin
grija responsabilului care manevreaza schela. Inclinarea accidentala maxima admisa a platformei de
lucru fata de orizontala poate fi de 5%, adica 3

Exploatarea schelei metalice autoridicatoare este permisa numai daca limitele de uzura a
pieselor mai importante, care conditioneaza siguranta in exploatare, sunt sub cele prevazute in cartea
tehnica a schelei.

Inlocuirea pieselor uzate se face numai cu piese de schimb originale.

Ridicarea sau coborarea de materiale, folosindu-se platforma de lucru drept instalatie de ridicat,
este interzisa.

Deplasarea platformei de la un nivel la altul se va face numai dupa luarea masurilor de siguranta
si avertizare a tuturor muncitorilor aflati pe platforma.

In timpul deplasarii se vor grupa in apropierea castelelor.

La deplasarea platformei de lucru, materialele si sculele aflate pe platforma se vor aseza pe
toata lungimea platformei in mod uniform.

VERIFICAREA IN VEDEREA RECEPTIEI

La montarea schelelor metalice cu platforma autoridicatoare se vor face urmatoarele verificari:

e verificarea orizontalitatii platformei de asezare a castelelor, cu bolobocul;

e verificarea montarii elementelor componente ale schelei fata de documentatia tehnica si fata de
instructiunile de montaj prevazute in cartea tehnica a schelei;

o verificarea distantei intre axele castelelor;

e verificarea vizuala a aspectului tronsoanelor intermediare ale castelelor;




e verificarea strangerii suruburilor sau a buloanelor de asamblare ale tronsoanelor intermediare, prin
folosirea cheilor adecvate;

e verificarea verticalitatii castelelor cu firul de plumb;

e verificarea functionalitatii ancorajelor semiautomate sau automate;

e verificarea ancorarii schelei de constructie;

o verificarea rezistentei de dispersie a prizelor de pamant;

e verificarea legaturilor electrice ale fiecarui electromotor si corespondenta sensurilor de rotatie, prin
actionarea acestora de la cofretul de comanda;

e verificarea starii de intindere a curelei trapezoidale;

e verificarea functionalitatii dispozitivului pentru limitarea mersului oblic al platformei;

e verificarea functionarii schelei prin ridicarea si coborarea platformei pe toata inaltimea de montaj,
precum si verificarea eficientei de functionare a franelor.

Dupa terminarea montajului si a verificarilor, responsabilul cu montajul schelei va face o proba
de ridicare si coborare a platformei de lucru pe toata indltimea. Cu aceasta ocazie, se verifica si
functionalitatea dispozitivelor de siguranta cu care este dotata schela.

La terminarea montajului si a verificarilor, responsabilul cu supravegherea tehnica, autorizat al
intreprinderii detinatoare a schelei, va autoriza darea in exploatare, consemnand receptia in registrul
schelei.

MASURATOARE S| DECONTARE

Schela metalica autoridicatoare pentru lucrari la fatade se masoara la metru patrat de suprafata
acoperita de schela si cuprinde:

e stratul de balast pe care se monteaza castelele;

e materialele necesare executarii platformelor de lucru;

e montarea si demontarea schelei;

e montarea si demontarea platformelor de lucru;

e sortarea, curatirea si stivuirea materialelor si elementelor de schela in depozitul de santier;

e transportul si asezarea balastului;

e transportul schelei autoridicatoare se face cu trailerul de la depozitul de schela la locul de lucru, ca
unitate de masura fiind BUCATA. Bucatile necesare pentru acoperirea suprafetei de finisat.

Utilizarea schelei autoridicatoare se calculeaza in ore utilizare schela necesare lucrarilor de
finisaj.




TENCUIELI UMEDE

1.9. GENERALITATI

Prezentul caiet de sarcini cuprinde conditiile tehnice pentru executarea si receptionarea
lucrarilor de tencuieli obisnuite (umede) interioare si exterioare, aplicate manual sau mecanizat
pe suprafete de zidarie de caramida sau de beton.

In acest caiet de sarcini nu sunt cuprinse tencuielile aplicate pe suprafetele de beton
autoclavizat, acestea facand obiectul altui caiet de sarcini.

Tencuielile umede obisnuite se executa cu mortare preparate pe santier, in centrale sau statii
de preparare a mortarului, conform C17-71.

1.9.1. CLASIFICAREA TENCUIELILOR

a) Dupa pozitia in constructii:

e tencuieli interioare-executate in interiorul cladirilor pe pereti sau tavane.

e tencuieli exterioare-acopera suprafetele exterioare ale peretilor.

b) Dupa natura suprafetei pe care se aplica:

e tencuieli pe suprafete de caramida (pereti, stalpisori).

e tencuieli pe suprafetele elementelor de beton si de beton armat (pereti, stalpi, grinzi,
tavane).

c) Dupa modul de finisare al fetei vazute:

tencuieli obignuite-la care suprafata tencuielii este numai netezita (driscuitd) urmand a primi
finisajul definitiv prin zugraveli sau tapete.

tencuieli decorative-la care stratul vizibil se executa din materiale speciale (praf de piatra) si se
prelucreaza prin periere inca in timpul cat mortarul nu este perfect intarit, fie dupa intarire cu
diferite scule speciale-obtindndu-se tencuieli cu aspect de piatra naturala (similipiatra).

1.10. STANDARDE DE REFERINTA

C18-83 Normativ pentru executarea tencuielilor umede.

C17-71 Instructiuni tehnice pentru stabilirea compozitiei si prepararea mortarelor de zidarie si
tencuiala.

C18-83 Normativ pentru executarea si receptionarea lucrarilor de tencuieli la construciii civile si
industriale.

C16-71 Normativ pentru executarea lucrarilor pe timp friguros.

1.11. MATERIALE S| PRODUSE

Pentru prepararea diferitelor tipuri si marci de mortare pentru tencuieli se utilizeaza materialele
prevazute in Instructiunile tehnice C17-71, precum si cele din Anexa | a Normativului C18-83.

1.11.1.CONDITIILE TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARELE DE TENCUIALA
Domeniul de utilizare a diferitelor tipuri $i marci de mortare pentru tencuielile exterioare si
interioare, inclusiv dozajele uzuale ale mortarelor, se vor stabili de la caz la caz, in functie de
structura peretilor pe care se aplica, in conformitate cu prevederile din Instructiunile tehnice
C17-71.

e Perioada maxima de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, variaza in functie de
natura liantului.

e Consistenta mortarelor se va stabili in raport cu felul lucrarilor si cu suprafata pe care se
aplica.

1.12. ALCATUIREA TENCUIELILOR

Toate tipurile de tencuieli cuprinse in prezentul caiet de sarcini sunt realizate in doua straturi.
e stratul de baza-grundul-in grosime de 8-15mm.



e stratul vizibil in grosime de 5-30mm constituit dintr-un strat de ipsos, denumit glet de ipsos
pentru tencuielile obignuite interioare care urmeaza sa primeasca finisaje de zugraveli, tapete,
vopsitorii Tn ulei, sau este prelucrat prin pietanare, buciardare pentru tencuielile exterioare.

1.13. TEHNOLOGIA DE EXECUTIE A TENCUIELILOR

1.13.1.CONTROLUL S| PREGATIREA STRATULUI SUPORT

e Pentru executarea unor tencuieli de buna calitate se va efectua in prealabil un control al
suprafetelor care urmeaza a fi tencuite. Suprafetele suport trebuie lasate un anumit timp,
pentru ca ulterior sa nu se mai produca tasari ce ar putea provoca fisurarea si coscovirea
tencuielilor; astfel, zidaria de caramida a peretilor trebuie lasata sa se usuce (mortarul sa se
intaresca in rosturi), iar suprafetele de beton sa fie uscate, pentru ca umiditatea sa nu mai
influenteze ulterior aderenta tencuielilor.

e La inceperea lucrarilor de tencuieli trebuie sa fie terminate toate lucrarile a caror executie
simultana sau ulterioara ar putea provoca deteriorarea tencuielilor.

e Suprafetele suport pe care se aplica tencuielile trebuie sa fie curate, fara urme de noroi,
pete de grasime etc. Suprafetele din plasa de rabit trebuie sa aiba plasa bine intinsa si sa fie
legata cu mustati de sdrma zincata de scheletul metalic sau de elementul pe care se aplica.
Tencuielile nu se vor aplica decéat dupa remedierea eventualeolor deficiente constatate.

e Pentru a se obtne o buna aderenta a tencuielilor fata de diferitele straturi suport, acestea
trebuie pregatite in vederea tencuirii, cu conditia ca ele sa fie rigide, plane, uscate, rugoase si
sa nu prezinte abateri de la verticalitate si planeitate mai mari decat acelea indicate in
prescriptiile tehnice in vigoare. Abaterile mai mari decat cele admisibile se vor rectifica prin
cioplirea iesindurilor si prin acoperirea intrandurilor mari (peste 40mm) cu plasa de rabit prinsa
cu cuie in rosturile zidariei, peste care se va executa tencuiala. Rectificarea intrandurilor mai
mari de 70mm pe suprafetele exterioare ale cladirilor (profiluri decorative, cornise, solbancuri
etc.) nu se va face cu plasa de rabit, ci cu completari de caramida, sau prin confectionarea in
prealabil a unor cofraje cu forma profilurilor, in care se toarna beton, eventual armat cu o
impletitura de sarma fixata in cuie.

e Rosturile zidariei de caramida vor fi curatate cu ajutorul unei scoabe metalice pe o
adancime de 3-5mm, iar suprafetele netede de beton vor fi aduse in stare rugoasa.

Rosturile de dilatare intre elementele de constructii de pe fatadele cladirilor, care au coeficienti
de dilatare diferiti, se vor acoperi cu fasii din plasa de rabit de circa 15cm latime.

De asemenea, se vor acoperi cu plasa de rabif si suprafetele de lemn sau metal, existente pe
suprafetele din zidarie de caramida (ghermele, grinzi, buiandrugi etc.). Pe suprafetele de lemn
acoperite cu plasa de rabit, sub plasa de rabit se va introduce carton bitumat, pentru a se evita
umflarea lemnului in contact direct cu tencuiala.

e Suprafetele peretilor din zidarie de caramida vor fi in prealabil stropite cu apa si eventual vor
fi amorsate prin stropire cu un mortar fluid in grosime de maximum 3 mm, care va avea aceeasi
compozitie ca a mortarului pentru stratul de grund.

e Aplicarea spritului se va face fie manual cu ajutorul unei maturi scurte, fie mecanizat cu
aceleasi aparate folosite pentru aplicarea mecanizata a grundului.

« In timpul executarii amorsarii suprafetelor se va urmari ca spritul sa fie aplicat cat mai
uniform, fara discontinuitati prea mari, iar inainte de aplicarea grundului se va verifica daca
spritul este suficient intarit, fara prelingeri pronuntate si daca suprafata amorsata este suficient
de rugoasa si aspra la pipait cu mana.

1.13.2.EXECUTAREA GRUNDULUI

Grundul, cel mai gros strat al tencuielii (5-20mm grosime), se va aplica dupa cel putin 24 de ore
de la aplicarea sprifului, in cazul suprafetelor de beton si dupa o ora, in cazul suprafetelor de
caramida. Pe suprafetele de zidarie de caramida care sunt amorsate numai prin stropire cu
apa, grundul se poate aplica imediat. In cazul cand suprafata sprifului este prea uscata, sau pe
timp foarte calduros, aceasta suprafata se va uda in prealabil cu apa, inainte de a se aplica
grundul.



Stratul de grund se va aplica, manual sau mecanizat, intr-una sau doua reprize, grosimea totala
fiind de circa 15 mm.

Pe suprafetele peretilor de beton turnat in cofraje de inventar, care sunt netede si au absorbtie
de apa redusa stratul de grund (circa 5 mm grosime) se va executa cu mortar cu adaos de
Aracet 50, dupa ce in prealabil suprafetele acestor pereti au fost amorsate.

Aplicarea stratului de grund pe suprafetele interioare ale peretilor si pe tavane (in campurile
dintre repere), se va realiza mecanizat, in toate cazurile in care este posibil, asigurandu-se o
suprafata (front de lucru) de cel putin 2000mp.

Aplicarea mecanizata a spritului si grundului in incaperile cladirilor, pe pereti si tavane, se va
executa de pe pardoselile respective.

Aplicarea manuala a spritului si grundului pe tavane si la partea superioara a peretilor, se va
executa de pe platforme de lucru continue (dulapi de lemn), rezemate de popi metalici
extensibili de inventar si direct de pe pardoseala pentru partea inferioara a peretilor.

Aplicarea grundului pe timp de arsita se va face luandu-se masuri contra uscarii prea rapide,
prin acoperirea suprafetelor respective, pe care s-a aplicat grundul, cu rogojini umezite sau alte
mijloace.

Este cu desavarsire interzis sa se aplice stratul de grund pe suprafetele inghetate sau daca
esxista pericolul ca grundul sa inghete inainte de intarire.

In timpul executarii grundului se va urmari obtinerea unui strat cu o grosime care sa se
incadreze n limitele admise si se va verifica daca s-a realizat o suprafata verticala si plana,
care sa ascunda si sa rectifice toate defectele stratului suport. De asemenea, se va verifica ca
suprafata grundului sa nu prezinte asperitati pronuntate, zgarieturi, neregularitati, ciupituri etc. .
Spritul si grundul se vor aplica pe fatadele cladirilor de sus in jos, de pe schele de fatada,
montate la circa 50 cm fata de suprafata fatadelor.

Inainte de aplicarea stratului vizibil, se va controla ca suprafata grundului sa fie uscata si sa nu
aiba granule de var nehidratat, care sa se poata stinge ulterior in contact cu umiditatea din
stratul de grund si din stratul vizibil (aplicat ulterior) si sa provoace in acest mod impuscaturi pe
suprafetele tencuite.

1.13.3.EXECUTAREA STRATULUI VIZIBIL

Stratul vizibil al tencuielilor se va executa dintr-un mortar denumit “tinci”, de aceeasi compozitie
cu a stratului de grund, eventual cu o cantitate mai mare de var pasta si cu nisip fin pana la 1
mm sau in cazuri speciale, numai cu ciment si praf de piatra.

Pentru obtinerea unei grosimi minime a stratului vizibil (2-5 mm), mortarul de “tinci” se va
arunca cu mistria la anumite intervale de timp, astfel ca intre aceste intervale sa se niveleze cu
drisca.

Stratul vizibil se va prelucra in functie de materialele utilizate, precum si in functie de sculele
utilizate, tencuielile respective purtand urmatoarele denumiri: driscuite, gletuite, stropite,
sclivisite, decorative din materiale speciale etc.

Tencuielile interioare gletuite se vor realiza, fie prin inchiderea porilor tinciului cu un strat subtire
(circa 1 mm) de pasta de var cu adaos de ipsos (glet de var), fie prin acoperirea tinciului cu un
strat subtire (circa 2 mm) de pasta de ipsos (glet de ipsos), netezita fin.

Gletul de ipsos se va aplica numai pe un strat vizibil, care are un anumit grad de umiditate.

Pe suprafetele de beton nu se vor aplica direct gleturi de var sau ipsos, fara straturi
intermediare.

In cazul suprafetelor rezultate netede de la decofrare, daca este necesara realizarea unui strat
de glet, se va folosi 0 pasta speciala denumita “Gipac”, a carei reteta si mod de preparare sunt
indicate in Anexa Ill a C18-83.

Finisarea suprafetelor netede de beton se poate face de la caz la caz si cu paste subtiri pe
baza de ipsos, Aracet sau Vinarom. Aceste paste se vor prepara din doua parti si anume: o
parte lichida si o parte solida. Partea solida este ipsosul de constructii, iar partea lichida este un
amestec din mai multi compusi, care se va realiza in laboratorul de santier.

Cele doua parti (componente) se vor amesteca pa santier adaugandu-se si apa necesara.
Pastele subtiri gipac si pe baza de ipsos, Aracet sau Vinarom, se vor intinde pe suprafetele
interioare netede, ale peretilor de beton, stropite in prealabil cu apa, fie cu drigca de glet (in
strat subtire sub 1 mm sau in strat mai gros cand este necesar), fie cu aparatul de zugravit



manual sau electric, sau cu pistolul pulverizator (imitatie de calcio-vecchio); aceste paste se pot
colora prin amestecare cu pigmenti frecati cu apa, obtinandu-se chiar stratul de finisaj gata
colorat.

Pe parcursul lucrarilor de tencuieli se va urmari ca, in campurile mari (in special pe fatade),
tencuielile sa fie realizate din aceeasi cantitate de mortar pregatit in prealabil, pentru a nu se
produce diferente de culoare. De asemenea, se va urmari ca sa nu se intrerupa lucrul la
mijlocul suprafetelor, deoarece reluarile lucrului produc pete si diferente de nuante suparatoare,
in campurile mari dinte golurile de pe fatade, in dreptul gpaletilor etc.

In cazul cand se executa lucrari de tencuieli pe timp friguros (la o temperatura mai mica de
+5°C), se vor lua masurile speciale prevazute in “Normativ pentru executarea lucrarilor pe timp
friguros”, indicativ C16-62.

Dupa executarea tencuielilor se vor lua masuri pentru protectia suprafetelor proaspat tencuite,
pana la intarirea mortarului, de urmatoarele actiuni:

e umiditatea mare, care intarzie intarirea mortarului si il altereaza

e uscarea fortata, care provoaca pierderea brusca a apei din mortarul de suprafata tencuit,
uscarea care poate proveni din curenti de aer, expunerea indelungata la rezele scoarelui,
supraincalzirea incaperilor, instalarea sobelor si a cocsierelor in imediata apropiere a peretilor
proaspat tencuiti etc.

e lovituri, vbratii, provenite din darea in exploatare a cladirilor respective inainte de termen

e inghetarea tencuielilor inainte de uscarea lor.

1.14. CONTROLUL CALITATII S| RECEPTIA LUCRARILOR

1.14.1.PREVEDERI COMUNE

Tencuielile fiind lucrari destinate-in general-a ramane vizibile, calitatea lor din punct de vedere
al aspectului poate fi verificata oricand, chiar dupa terminarea intregului obiect si in consecinta
nu este necesar a se incheia procese verbale de lucrari ascunse.

Este interzis a se incepe executarea oricaror lucrari de tencuire, inainte ca suportul sa fi fost
verificat si receptionat conform instructiunilor pentru verificarea si receptionarea lucrarilor
ascunse.

Verificarea calitatii tencuielilor are ca scop principal depistarea defectelor care depasesc
abaterile admisibile, in vederea efectuarii remedierilor si a luarii de masuri pentru ca defectele
sa nu se repete in continuare.

Inainte de inceperea lucrarilor de tencuieli, este necesar a se verifica daca au fost executate si
receptionate toate lucrarile destinate a le proteja (de exemplu: invelitori, plansee etc.), sau a
caror executie ulterioara ar putea provoca deteriorarea lor (de exemplu: conducte pentru
instalatii, tamplarie etc.), precum si daca au fost montate toate piesele auxiliare (ghermele,
praznuri, suporti, coltare etc.).

Toate materialele si semifabricatele (de exemplu mortarele preparate centralizat) nu pot fi
introduse in lucrare decat daca, in prealabil, s-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii
ca au fost livrate cu certificate de calitate, care sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor
respective.

Pe parcursul executarii lucrarilor este necesar a se verifica respectarea tehnologiei de executie,
utilizarea tipului si compozitiei mortarului indicat in proiect, precum si aplicarea straturilor
succesive in grosimile prescrise. De asemenea, este necesar a se urmari: aplicarea masurilor
de protectie impotriva uscarii fortate, spalarii prin ploaie sau inghetarii.

Rezultatele incercarilor de control ale epruvetelor de mortar trebuie comunicate conducatorului
tehnic al lucrarii in termen de 48 de ore de la incercare. In toate cazurile in care rezultatul
incercuit este sub 75% din marca prescrisa, se va anunta beneficiarul pentru a stabili daca
tencuiala poate fi acceptata. Aceste cazuri se inscriu in registrul de procese verbale de lucrari
ascunse si se vor mentiona in prezentarea ce se preda comisiei de receptie preliminara.
Aceasta comisie va hotari definitiv asupra acceptarii tencuielii respective.

Receptia de faze de lucrari se face in cazul tencuielilor pe baza urmatoarelor verificari la fiecare
tronson in parte:

a) rezistenta mortarului



b) numarul de straturi aplicat si grosimile respective determinate prin sondaje aderenta la
suport si intre straturi.

c) aderenta la suport si intre straturi.

d) planitatea suporturilor si liniaritatea muchiilor (bucata cu bucata) dimensiunile, calitatea si
pozitiile elementelor decorative si anexe bucata cu bucata.

e) dimensiunile, calitatea, si pozitile elementelor decorative si anexe bucata cu bucata.
Aceste verificari se efectueaza inaintea zugravirii sau vopsirii, iar rezultatele se inscriu in
registrele de procese verbale de lucrari ascunse si pe faze de lucrari.

Verificarile care se efectueaza la terminarea unei faze de lucrari, se fac cate una la fiecare
incapere.

1.14.2.VERIFICAREA ASPECTULUI GENERAL AL TENCUIELILOR

Verificarea aspectului general al tencuielilor se va face vizual, cercetand suprafata tencuita,
forma muchiilor, scafelor si a profilurilor. Suprafetele netencuite, trebuie sa fie uniforme (ca
prelucrare), sa nu aiba denivelari, ondulatii, fisuri, impuscaturi provocate de granulele de var
nestins, urme vizibile de reparatii locale etc. De asemenea, se va controla corespondeta
mortarului (cu praf de piatra), precum si a modului de prelucrare a fetei vazute cu prevederile
din proiect.

Muchiile de racordare a peretilor cu tavanele, colturile, spaletii ferestrelor si usilor, glafurile
ferestrelor etc. trebuie sa fie vii sau rotunijite, drepte, verticale sau orizontale.

Suprafetele tencuite nu trebuie sa prezinte crapaturi, goluri, portiuni neacoperite cu mortar la
racordarea tencuielilor cu tamplaria, in spatele radiatoarelor etc.

Suprafetele tencuite decorative trebuie sa nu prezinte portiuni cu o prelucrare, culoare si
nuante neuniforme, cu urme de opriri ale lucrului, cu fisuri, pete, zgarieturi etc.

Solbancurile si diferitele profiluri trebuie sa aiba pantele spre exterior, precum si o executie a
lacrimarului.

Verificarea planitatii suprafetelor tencuite se va face cu un dreptar de 2m lungime, prin
asezarea acestuia in orice directie pe suprafata tencuita si masurarea golurilor intre dreptar si
tencuiala.

Verificarea verticalitatii si orizontalitatii suprafetelor si a mediilor, se va face cu dreptarul,
bolobocul, firul de plumb.

Gradul de netezire a suprafetelor tencuite se va verifica numai la tencuieli gletuite si se va
aprecia prin plimbarea palmei pe suprafetele respective.

Grosimea stratului de tencuiala se va verifica prin baterea unor cuie in zonele respective sau
prin sondaje speciale, care se fac in locurile mai putin vizibile, pentru a nu strica aspectul
tencuielilor prin reparatii ulterioare.

Aderenta straturilor de tencuiala la stratul suport se va verifica in general numai prin ciocanirea
cu un ciocan de lemn-un sunet “gol” arata desprinderea tencuielilor si necesitatea de a se
reface intreaga suprafata dezlipita. In cazuri speciale, aderenta la suport a tencuielilor se va
face si prin extrageri de carote din tencuiala.

1.15. MASURATOARE S| DECONTARE

Tencuielile se masoara la metru patrat de suprafata desfasurata, nuturile se masoara la metru
liniar, iar adaosurile de coloranti la kg.

Golurile de ferestre, chepenguri, mai mici de 0,5mp nu se scad, se adauga suprafetele
glafurilor si spaletilor tencuitj.

1.16. CONDITII TEHNICE DE PROTECTIA MUNCII S| PAZA CONTRA
INCENDIILOR

La executarea lucrarilor de tencuieli interioare si exterioare, se vor respecta urmatoarele
prescriptii tehnice:

e Norme republicane de protectie a muncii, aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul
Sanatatii cu Ordinele nr. 34/1975 si 60/1975.

¢ Norme de protectia muncii constructii-montaj, cap. XVIl-Lucrari de tencuieli art. 1899-1916-
aprobate de M. C. Ind. cu Ordinul nr. 7N/1970.



Norme generale de protectie a muncii ed.1996
Legea protecsiei muncii nr. 90/96 si Norme metodologice de aplicare.
Norme specifice de securitate a muncii pt. Lucrari de zidarie.

e Normativ republican pentru proiectarea si executarea constructiilor din punct de vedere al
prevenirii incendiilor.

Conducerile santierelor vor elabora instructiuni speciale de tehnica securitatii muncii pentru
lucrul cu fiecare nou tip de utilaj introdus pe santier, folosind in acest scop cartea tehnica a
utilajului respectiv.

TERMOIZOLATII

1.17. GENERALITATI

Prezentul caiet de sarcini stabileste conditiile si modul de alcatuire i executare a lucrarilor de
termoizolatii peste plansee (pe suport de beton) si la pereti exteriori realizati din Rompan si IAFS.

1.18. STANDARDE DE REFERINTA

C107-87 Normativ pentru proiectarea §i executarea termoizolatiilor
C5-85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii
C16-84 Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si instalatii

1.19. ALCATUIREA SI TEHNOLOGIA DE EXECUTIE A TERMOIZOLATIILOR

1.19.1. TERMOIZOLATII PE SUPORT DE BETON ARMAT

Executarea izolatiilor termice se va face numai dupa terminarea si controlarea lucrarilor
prevazute sub stratul termoizolant si a oricaror alte lucrari care ar putea dduna termoizolatiei.

in cazul de fatd, termoizolarea se va realiza cu placi de vata minerala.

Materialele termoizolante trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

sd permita circulatia muncitorilor izolatori care monteaza structura de invelitoare, fara si aiba
deformatii remanente (tasarea sub sarcina de 2000n/mp sa nu depaseascd 10%).

sd permita aplicarea directd sau prin intermediul unui material de caserare a hidroizolatiei cu
mastic de bitum cald.

sd nu prezinte fenomene de Tnmuiere sau tasare la temperaturi de 80°C.

sd-gi pastreze in timp dimensiunile geometrice si caracteristicile fizico-chimice.

densitatea aparentad a materialului trebuie sa fie de circa 400kg/mc pentru suport din beton,
350kg/mc pentru suport din beton precomprimat.

placa suport din beton a acoperisului trebuie sa Tndeplineasca conditiile prevazute in STAS
2355/3-75.

stratul de amorsare §i eventual stratul de difuzie sub bariera contra vaporilor si bariera
vaporilor se vor executa conform C112-86.

Lucrarile de montare a placilor termoizolante se vor executa pe portiuni si pot fi acoperite in
aceeasi zi cu cel putin un strat al hidroizolatiei, pentru a nu rdiméane expuse la precipitatii.

in timpul lucrului se vor asigura folii de polietilend sau prelate pentru protejarea
termoizolatiei Tmpotriva precipitatiilor, iar montajul se va face de la coama spre streasina sau
dolie.

se vor lua masuri pentru protejarea marginilor termoizolatiilor montate, pentru a evita
infiltrarile de ape din precipitatii.

placile termoizolatoare se aseaza cu rosturi stranse.



Daca din cauza unor defectiuni la croirea placilor, raman rosturi mai mari de Smm, acestea se vor
umple obligatoriu cu fésii din aceleasi materiale termoizolatoare.

e cand termoizolatia este suport pentru hidroizolatie ce trebuie sd indeplineasca urméatoarele
conditii:

¢ planeitatea sub dreptarul de 3m lungime s nu fie cu denivelari mai mari de Smm, §i sa nu
prezinte contrapante.

e rosturile dintre placi sa fie de maximum 3mm.

® denivelarile Intre doud placi alaturate sd fie maximum de 4mm.

e gtirbirile la muchii sa fie de maximum una de 10x100mm pe lafimea placii, iar la colturi
maximum una de 20x20x30 mm la o placa (in caz contrar se va executa local cu o sapa de
corectie de grosime minimd, cu avizul proiectantului).

1.19.2. TERMOIZOLATIA DIN VATA MINERALA LA PERETI

Executarea izolatiei termice la pereti se realizeaza cu plici autoportante de vatd minerald de Scm

grosime simplu sau dublu montatad in urmatoarele cazuri de alcatuire:

a) Pereti exteriori din Rompan “P” termoizolati cu placi autoportante de vata minerald montate
in rame metalice ugoare prinse de structura de rezistenta a cladirii, iar placajul interior realizat
cu placi de ipsos cu fibrd de sticla (IAFS).

b) Idem, cu placajul interior realizat din foi plane de aluminiu de 1 mm grosime.

c) Pereti interiori din IAFS dublu montat cu termoizolatie din placi autoportante din vata
minerald, dublu montate (10cm grosime) Intre structura de montaj a TAFS-ului, placati cu
IAFS dublu montat.

Caracteristicile fizico-mecanice ale materialului termoizolant au fost descrise la capitolul

termoizolatii pe suport de beton armat.

1.20. MASURI DE INTRETINERE SI EXPLOATARE

Se interzice circulatia oamenilor si depozitarea oricaror materiale pe invelitori cu materiale
termoizolante conform Normativului C107-82.

Pentru a asigura eficienta termoizolatiei se va urmari periodic (primévara si toamna) starea
hidroizolatiei sau a Invelitorilor de orice fel pentru a se remedia imediat deficientele constatate, In scopul
evitarii infiltratiilor de apa.

Daca se constatd umezirea izolatiilor se va analiza gravitatea si Intinderea degradarii In vederea
inlocuirii materialelor numai de catre lucratori specializati.

1.21. CONTROLUL CALITATII SI RECEPTIA LUCRARLOR

Lucrarile de termoizolatii fiind 1n general lucrari ascunse, calitatea lor se va verifica pe mésura

executiei, incheindu-se procese verbale de lucrari ascunse din care sa rezulte ca au fost respectate:

1. Conditii de calitate a suportului.

2. Calitatea si umiditatea materialelor termoizolante, conform standardelor sau normelor de
produs pe baza certificatelor de calitate si a determinarilor laboratorului e santier (densitate,
umiditate, abateri dimensionale).

3. Montarea termoizolatiei cu rosturi stranse, fard goluri 1n §i intre placi si asigurarea
comunicdrii cu atmosfera a canalelor de ventilare, respectarea grosimii termoizolatiei tratarea
puntilor termice, canalelor de ventilare conform cu proiectul si prevederile actelor normative
in vigoare.

Materialele necorespunzatoare se vor nlocui si lucrarile necorespunzatoare se vor reface pe baza

acordului 1n scris al beneficiarului si proiectantului.

¢ lareceptia preliminara sau cel tarziu la receptia finala se va verifica pe obiect, in conditii de
clima interioara proiectatd, Tn anotimpurile de varf daca:

e parametrii climatici interiori corespund proiectului 1n limitele abaterilor admisibile.

® temperatura i suprafata interioara a elementelor de inchidere In cAmp i in zona puntilor
termice corespund valorilor indicate Tn STAS 6472/-78.

® nu apare condens 1n dreptul puntilor termice sau in alte zone.



1.22.  MASURATORI SI DECONTARE

Termoizolatia se masoard la mp suprafata executatd scdzandu-se golurile mai mari de 0,05mp, cu
precizarea grosimii necesare termoizolatiei.

1.23. CONDITII TEHNICE DE PROTECTIA MUNCII SI PAZA CONTRA
INCENDIILOR

Se vor respecta masurile prevazute in urmatoarele prescriptii:

1. Se vor respecta Norme generale de protectie a muncii editia 1996 , Legea Protectiei Muncii
nr. 90/ 1996 si norme metodologice de aplicare , Norme specifice de securitate a muncii pt.
Lucrari de zidarie, montaj prefabricate si finisaje Tn constructii.

2. Norme de protectia muncii in activitatea de constructi-montaj.

3. Instructiuni generale de protectia muncii PEO06-81.

e pe timp de ceatd, polei, vant cu intensitate mai mare de gradul VI, ploaie sau ninsoare,
indiferent de temperatura aerului, executia lucrarilor de izolare in exteriorul cladirilor se va
intrerupe §i se vor proteja portiunile executate.

¢ la termoizolarea invelitorilor din placi de azbociment, lucrdrile se vor executa numai pe
podine de lucru, fiind interzisa circulatia sau stationarea muncitorilor si depozitarea
materialelor direct pe placile de azbociment.

e deoarece produsele din vatd minerald sunt iritante, muncitorii care le manipuleaza vor purta
un echipament complet compus din cizme de cauciuc, salopeta, casca, ochelari, manusi de
protectie si tifon (cu fular si mansete). Pentru indepartarea fibrelor iritante, muncitorul se va
spala periodic cu apa si sapun.

Se vor respecta masurile privind prevenirea incendiilor cuprinse in:

1. Norme generale de protectie impotriva incendiilor la poiectarea si realizarea constructiilor si
instalatiilor decret nr. 298/1977.

2. Norme de prevenire si dotare impotriva incendiilor PE009/81.

Dacai se folosesc materiale termoizolatoare noi, se va prezenta in mod obligatoriu acordul

Comandamentului Pompierilor.

ZIDARII CARAMIDA

1.24. GENERALITATI

Prezentul caiet de sarcini stabileste conditiile si modul de executare al lucrarilor de zidarii
din caramida plina si caramida eficienta cu goluri verticale.

1.25. STANDARDE DE REFERINTA

P2-85 Normativ privind alcatuirea, calculul si executarea structurilor din zidarie.

P 100-91 Normativ pentru proiectarea antiseismica a constructiilor de locuinte, social-
culturale, agrozootehnice si industriale.

STAS 10109/1-82 Lucrari de zidarie. Calculul si alcatuirea elementelor.

C17-82 Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie si
tencuiala.

1 26. MATERIALE SI PRODUSE

caramizi pline de 240x115x63 mm
* caramizi cu goluri verticale (GVP) STAS 5185/2-80 de 290x140x88 mm marca 75
* mortar marca M50-Z compozitia conform STAS 1030-85 si instructiuni tehnice
C17-82
* armatura utilizata la armarea zidariei conform STAS 438/1-80 marca OB 37



1.27. ALCATUIREA ZIDARIILOR

1.27.1.Zidaria simpla

Zidaria se alcatuieste din caramizi sau blocuri asezate pe lat sau pe cant (cu exceptia
celor cu goluri verticale, care se aseaza numai pe lat), in randuri orizontale si paralele. La
alcatuirea zidariilor din caramizi pline si cu goluri verticale pe langa caramizile intregi se
folosesc si fractiuni necesare realizarii teserii legaturilor, ramificatiilor si colurilor. La ziduri cu
grosimea de 1/2 caramida si de o caramida se admite folosirea caramizilor sparte (jumatati sau
mai mari) in proportie de cel mult 15%. A

Se recomanda ca naltimile zidurilor sa fie multiplul inaltimii blocurilor. In cazul in care la
zidarie din blocuri ceramice rezulta la ultima asiza dimensiuni mai mici decat inaltimea unei
asize, completarile se vor face fie cu caramizi nesparte de inéltime corespunzatoare, fie prin
marirea inaltimii centurii din beton. La zidarie din caramizi si blocuri cu goluri orizontale, la
intersectii, ramificatii si colturi se folosesc jumatati produse in fabrica, precum si caramizi cu
goluri verticale.

Rosturile verticale vor fi tesute astfel ca suprapunerea caramizilor din doua randuri
succesive pe inaltime, atat in camp cat si la intersectii, ramificatii si colfuri sa se faca pe
minimum 1/4 caramida in lungul zidului si pe 1/2 caramida pe grosimea acestuia. Teserea se
va face obligatoriu la fiecare rand.

Grosimea rosturilor orizontale va fi de 12 mm, iar a celor verticale va fi de 10 mm.
Abaterile admisibile la grosimea rosturilor sunt cele aratate in STAS 10109/1-82.

Zidurile portante se vor alcatui din caramizi sau blocuri cu aceeasi inél{ime; in cazul in
care acest lucru nu este posibil, legatura intre zidurile respective se va realiza fie prin tesere la
doua randuri, fie prin intercalarea unui stélpisor de beton armat.

1.27.2.Zidaria de umplutura

Zidaria de umplutura la cladirile cu structura de beton armat va fi bine impanata la partea
superioara si ancorata de elementele portante ale constructiilor (stalpi, diafragme) dupa cum
urmeaza: zidaria plina (fara goluri de usi sau ferestre) se va ancora la cladiri cu gradul de
protetie antiseismica 8 si 9 de o parte si de alta a stalpului (diafragmei) la cate cca. 60+80 cm
distanta pe verticala in functie de inél{imea asizei si distantei dintre plansee, astfel ca sa se
realizeze o distributie cat mai uniforméa a ancorajelor pe inaltime.

In traveile alcatuite din parapet si gol de fereastra neincadrat de zidarie, ancorarea
zidariei parapetului se va face de o parte si alta a stélpilor sau diafragmelor cu cate doua bare
la distanta de cate 20 cm pe verticald de marginea inferioara a golului de fereastra si de
planseu in cazul asizelor de 10 si 20 cm si la cate 30 cm in cazul asizelor de 15 si 7,5 cm.

Ancorarea zidariei se va face cu mustati de otel beton ¢ 6 mm, cu lungimea de 50 cm,
scoase din stalpi sau diafragme. In cazul portiunilor de zidarie cu latimea sub 50 cm se vor
folosi bare de ancorare de lungime corespunzatoare. In cazul elementelor de beton armat
turnate in cofraje metalice, ancorarea zidariei se va face cu bare fixate de stalpi sau diafragme
cu ajutorul bolturilor impuscate C 10x50 M6 E precum si cu saibe si piulite.

Protectia anticoroziva a barelor de ancorare se va realiza porin inglobarea lor in mortar
marca 50, care se va prepara la punctul de lucru. Impanarea zidariei la partea superioara se va
face cu mortar de ciment si colturi de caramida.

Peretii despartitori de 7,5 cm grosime se vor executa cu mortar marca 50 si vor fi armati.

Peretii se vor ancora de stélpi sau diafragme in dreptul rosturilor armate, sau se vor lega
de zidarie prin tesere sau ancorare metalica.

1.27.3.Zidarie armata

La zidaria armata barele de armatura se prevad in rosturile orizontale la intervale pe
inaltime de maximum cinci randuri de caramida plina, respectiv 40 cm.

1.27.4.Zidaria complexa

Zidaria complexa este zidaria intarita, la intervalele determinate prin calcul sau
constructiv, cu stalpisori de beton armat cu care conlucreaza la preluarea incarcarilor verticale
sau orizontale.



Se recomanda ca, ori de céate ori este posibil, pe fata exterioara sa se aplice placaje
termoizolatoare.

1.28. TEHNOLOGIA DE EXECUTIE A ZIDARIEI

Dimensiunile, marca si calitatea, precum si marca mortarului de zidarie vor fi obligatoriu
cele prevazute in proiect. Compozitia mortarului de zidarie va fi cea aratata in STAS 1030-85 si
in Instructiunile tehnice C17-82.

Consistenta mortarului, determinata cu conul etalon pentru zidarie din caramizi pline va fi
8+13 cm, iar pentru zidarie din caramizi si blocuri cu goluri verticale si orizontale va fi de 7+8
cm.

Caramizile, Tnainte de punerea lor in lucrare, se vor uda bine cu apa. Pe timp de arsita
udarea trebuie facuta mai abundent.

La zidaria din caramizi pline si cu goluri verticale, rosturile orizontale si verticale vor fi
bine umplute cu mortar dar lasandu-se neumplute pe adancime de 1+1,5 cm de la fata
exterioara a zidului.

La zidaria din blocuri orizontale, rosturile orizontale vor fi umplute cu mortar ca si la
zidaria din caramizi pline sau cu goluri verticale. Pentru realizarea rosturilor verticale, mortarul
se va aplica cu mistria numai pe portiunile marginale ale blocurilor cu goluri orizontale inguste.

Orizontalitatea randurilor de caramizi sau blocuri se obtine utilizand rigle de lemn sau
metal gradate la intervale egale cu indltimea randurilor de zidarie. Riglele se fixeaza la colfurile
zidariei. Verificarea orizontalitatii se va face cu o sfoara de trasat bine intinsa intre aceste rigle.

Intreruperea executiei zidariei se face in trepte, fiind interzisa intreruperea cu strepi.

Legaturile intre ziduri, la colturi, intersectii si ramificatii se fac alternativ functie de tipul de
caramizi si blocuri ceramice utilizate si anume: primul rand de caramizi se face continuu la unul
din ziduri si se intrerupe la cel de al doilea in dreptul intersectiei. Randul al doilea de la cel de al
doilea zid se face continuu, intrerupand pe cel de la primul zid s.a.m.d.

Detaliile de alcatuire a legaturilor la colturi, ramificatii si intersectii sunt conform P2-85.

Taierea caramizilor pline sau cu goluri verticale necesare pentru realizarea legéturilor la
colturi, intersectii, ramificatii etc. se va face cu ciocanul de zidarie bine ascutit sau cu o unealta
electrica cu disc abraziv.

Ancorarea zidariei de umplutura de structura cladirii (stalpii sau diafragmele de beton
armat) se face fie cu ajutorul mustatilor de otel beton, fie cu agrafe pe boltfuri impuscate cu
pistol.

Inainte de executarea zidariei de umplutura, pe suprafetele respective ale stalpilor sau
diafragmelor se va aplica un sprit de mortar de ciment, iar rostul vertical dintre zidarie si
elementul de structura va fi umplut complet cu mortar.

La executarea zidariei armate, se va acorda o atentie deosebita pozitionarii corecte a
barelor si realizarii grosimii necesare a mortarului de acoperire a armaturii in rosturile
orizontale.

La executarea zidariei complexe, in cazul in care armatura stalpisorilor se realizeaza din
carcase prefabricate (cazul curent), acestea se vor monta inainte de executarea zidariei
legandu-se de mustatile nivelului inferior.

Pe masura executarii zidariei, in rosturile orizontale ale acesteia se aseaza barele
orizontale de legatura cu stalpigorii, inglobandu-se in mortar marca 50, obtinut cand este cazul
prin imbogatirea locald a dozajului de ciment. Rosturile zidariei din dreptul stalpisorilor se lasa
neumplute cu mortar pe o adancime de cca. 2 cm pentru realizarea unei legaturi cat mai bune
cu stalpisorii.

Turnarea betonului se face in straturi cu inaltimea de cca. 1 m, dupa udarea prealabila a
zidariei si cofrajului in acest scop a vibratoarelor sau baterea cofrajului cu ciocanul.

La zidurile cu grosimea de cel putin o caramida, se vor zidi de o parte si de alta a golului
cate 3 ghermele la fiecare gol de usé si cate 2 ghermele la fiecare gol de fereastra.

Ghermelele din lemn vor fi impregnate cu carbolineum sau cufundate de 2+3 ori intr-o
baie de bitum fierbinte.

Obiectele sanitare care se monteaza pe zidarie din caramizi si blocuri cu goluri verticale
se vor fixa in dibluri de lemn care se prevad in goluri executate cu ajutorul unei freze sau cu o
daltad subtire cu lama de 5 mm bine ascutita.



1.29. CONTROLUL CALITATII 9 RECEPTIA LUCRARILOR

Conditiile de calitate si verificarea calitatii lucrarilor de zidarie de caramida sunt cele
aratate in STAS 10109/1-82 si in “Normativ pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si
de instalatii aferente” indicativ C56-85.

In anexa 4 a se dau abaterile limita fatd de dimensiunile stabilite prin proiect sau prin
prescriptiile legale in vigoare.

Verificarea calitatji zidariilor se face pe tot timpul executiei lucrarilor conform prevederilor
cap. 4 din Normativul C56-85, de catre seful de echipa si maistru, iar la lucrari ascunse si de
catre ajutorul sefului de brigada si reprezentantul beneficiarului.

Pentru elementele de beton armat care intra in compunerea zidariilor se aplica
prevederile cap. 3 din normativ. Rezultatele tuturor verificarilor care se refera la zidarii portante
ce urmeaza a se tencui sau care au rol de izolare termica sau fonica, se inscriu in procesele
verbale de lucrari ascunse.

La incheierea fazei de rosu se fac verificari scriptice si directe, prin sondaj, pe baza
carora comisia de receptie incheie un proces verbal in care se consemneaza verificarile
efectuate, rezultatele obpinute si concluziile cu privire la posibilitatea continuéarii lucrarilor.

La executarea lucréarilor pe timp friguros se vor lua masurile prevazute in “Normativ
pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si a instalatiilor aferente” indicativ
C16-84.

1.30. MASURATOARE S| DECONTARE

Zidaria se masoara la metru cub real executat cu scaderea tuturor golurilor sau a
lacasurilor elementelor de constructii inglobate in zidarie cu sectiunea mai mare de 0,04 mp.

1.31. CONDITII TEHNICE DE PROTECTIE A MUNCII S| PAZA CONTRA
INCENDIILOR

Se vor respecta prevederile din:

e Legea protectiei muncii nr. 90/96

¢ Norme generale de protectie a muncii ed.1996

¢ Norme specifice de protectie a muncii pt. Lucrari de zidarie, montaj prefabricate si
finisaje in constructii.

* Normele tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia la actiunea

focului, indicativ P118-82.

Norme de prevenire si stingere a incendiilor, aprobate de M. C. Ind. cu Ordinul nr. 18

N/1976.

*



Cofrarea diferitelor elemente de constructii

Fundatii

Stalpi

La fundatiile continue, se traseaza mai intai axul longitudinal pe fundul santului (sdpaturii), fata de
care apoi se va trasa pozitia fetelor interioare ale panourilor de cofraj.

La fundatiile izolate, pe fundul sdpaturii se traseaza cele doua axe perpendiculare ale fiecarei fundatii
in parte, in raport cu care se traseaza apoi pozitia fetelor interioare ale panourilor de cofraj.

Fixarea cofrajelor la fundatii (continue sau izolate) se va face cu montanti, proptele, tarusi, distantieri
etc, dupa care in prealabil s-a verificat pozitia cofrajelor in raport cu prevederile proiectului.

Cofrarea peretilor cu panouri se executa in urmatoarea ordine:

se traseaza axele peretilor si conturul lor;

se fixeaza talpile de rezemare si aliniere;

se monteaza panourile de cofraj pentru una din fetele peretelui incepand cu panoul de la intersectie si
pe masura ce se executd montarea, fiecare panou de cofraj se asambleaza, se introduc si piesele ce
asigura coplaneitatea panourilor si se sprijina provizoriu cu proptele;

se monteaza armatura peretelui;

se fixeaza cutiile si ramele pentru goluri;

se monteaza panourile de cofraj pe cea de-a doua fata a peretelui;

concomitent cu montarea panourilor de cofraj de pe cea de-a doua fata a peretelui se monteaza
distantieri prin care se introduc tirantii;

se monteaza scheletul de sustinere (montanti, rigle, moaze) si se fixeaza cu tirantii;

se verificd verticalitatea cofrajelor cu ajutorul firului cu plumb si se face proptirea in pozitie
definitiva.

Montarea cofrajelor din panouri pentru stalpi se executa in urmatoarea ordine:

se traseaza axele perpendiculare si conturul stalpului, fixdndu-se rama de trasaj;

se monteaza armatura;

se curdtd baza stalpului;

se monteaza cofrajul gata asamblat si prevazut cu sipcile triunghiulare de tesire a colturilor;

se sprijind provizoriu cofrajul cu ajutorul proptelelor;

dupa verificarea pozitiei si verticalitatii se strang definitiv calotii si se fixeaza definitiv proptelele.

In cazul prevederii ferestrelor de vizitare, curatirea bazei stalpului se face ca ultima operatie. In cazul
asamblarii la fata locului a cofrajului, trei laturi ale acestuia se monteaza inaintea armaturii, sprijinindu-se
provizoriu, iar dupa montarea armaturii, cofrajul se Tncheie cu cea de-a patra latura.

Plangee

Montarea esafodajelor de sustinere a cofrajelor pentru plansee (grinzi, nervuri, placi) se face in urmatoarea

ordine:

Placi

se trateaza pozitia elementelor verticale de sustinere (popi);

se amplaseaza elementele verticale de sustinere si se contravantuiesc provizoriu;

se monteaza si se fixeaza elementele orizontale ale esafodajului (rigle, grinzi extensibile etc);
se verificd pozitia si dimensiunile, operandu-se corecturile necesare.

Strangerea definitiva a contravanturilor se face dupa ultima verificare ce se efectueaza dupa
montarea cofrajelor.

Montarea cofrajelor din panouri pentru grinzi si nervuri se face in urmatoarea ordine:

pe esafodajul stabilit de proiectant si executant se fixeaza cofrajul pentru fundul grinzii sau nervurii,
verificandu-se cu atentie cota, rectilinitatea si orizontalitatea;

se monteaza panourile fetelor laterale;

in cazul unor grinzi inalte, dupa cofrarea unei fete laterale se monteaza armatura;

se consolideaza cofrajul grinzii (nervurii) prin montarea jugurilor care au eventual la partea
superioara tiranti de strangere trecuti prin distantieri.

Montarea cofrajelor din panouri pentru placi se face in urmatoarea ordine:

se monteaza panourile de inventar si eventualele panouri de completare pe esafodajul pregatit,
corespunzator planului de panotaj, ludind masuri menite sd Tmpiedice deplasarea orizontala a
panourilor in timpul turnérii betonului;



e se completeaza conform aceluiasi plan de panotaj cu fururile de compensare necesare decofrarii;
e se verifica cotele intradosului placii si orizontalitatea acestuia.

Cofrajele din panouri se ung cu atentie inaintea montarii armaturilor Tn scopul de a se facilita operatia de
decofrare si a se mari prin aceasta numarul de folosiri ale panourilor.

Ungerea se face imediat dupa montarea cofrajului sau chiar in timpul montérii lui (la pereti, stalpi, grinzi
Tnalte).

Pentru ungere se folosesc substante produse industrial in acest scop sau unguentul de garda aplicat dupa
decofrare, fiind interzisa folosirea motorinei sau a petrolului lampant, care degradeaza materialele lemnoase. Este
recomandabil ca aplicarea unguentului sa se faca prin pulverizare.

La operatiile de armare se va avea grija de a nu se lua unguentul de pe cofraj pe carcasele de armaturi.

Inainte de inceperea turnirii se vor amenaja si verifica, la pereti si stalpi, podinele de lucru pentru muncitorii
betonisti, avand Tnéltimea si 1afimea corespunzatoare si prevazute cu parapete de protectie, precum si punti de
circulatie deasupra armaturilor la plansee.

De asemenea, se va verifica starea de functionare a mijloacelor pentru transportul, punerea in opera si
compactarea betonului (autoagitatoare sau basculante, pompe de beton sau bene, vibratoare etc).

Decofrarea elementelor de constructii

La decofrarea elementelor verticale (pereti, stalpi), ordinea operatiilor este in general inversa
celor indicate la montarea cofrajelor respective, anume:
e desfacerea zavoarelor de sustinere (montanti, rigle, moaze, caloti);
e scoaterea fururilor de compensare la pereti;
e scoaterea panourilor, la pereti incepand de la fururi;
¢ demontarea scandurilor de aliniere, respectiv a ramei de trasare.
Totodata, se poate efectua in mod asemanator si decofrarea laterala a grinzilor prin desfacerea
si scoaterea tirantilor, demontarea jugurilor si indepartarea panourilor.
La decofrarea elementelor orizontale (grinzi, nervuri, placi),ordinea operatiilor este, in general,
urmatoarea:
e slabirea contravantuirilor, pentru a permite coborarea esafodajului Tn ansamblu;
e coborarea elementelor de sustinere verticale cu minimum 10cm prin actionarea asupra dispozitivelor
amintite (pene, filete etc);
e scoaterea la placi a fururilor de compensare si a panourilor de cofraj;
¢ demontarea esafodajului, si anume: demontarea grinzilor, a contravantuirilor si a popilor.

ABATERI ADMISIBILE

Abateri limita la dimensiuni reprezentand deschideri:
Pentru grinzi si placi fara grinzi

e cand deschiderea este 3,00m +10,0mm

e cand deschiderea este 3,00m +12,5mm
Pentru placile planseelor cu grinzi

e cind deschiderea este 3,00m +6,0mm

e cind deschiderea este 3,00m 18,0mm
Pentru pereti

¢ cand lungimea(inaltimea) este 3,00m +10,0mm
¢ cand lungimea (indltimea) este 3,00m +12,5mm
Abateri limita la dimensiunile sectiunilor transversale:

e la stalpi, grinzi 13,0mm
e la grosimea peretilor si placilor 12,0mm
Tolerante |a rectiliniaritatea muchiilor:

* pem +3,0mm
® pe toatd lungimea muchiei +4,0mm

VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI

Etapele controlului de calitate la lucrarile de cofraje sunt:

Etapa preliminara - caracterizata prin asigurarea conditiilor tehnico-organizatorice necesare
executarii si realizarii lucrarilor la nivelul calitativ prevazut in documentatiile tehnologice si prescripiile
tehnice, constand din:

o verificarea lucrarilor premergatoare celor de cofraje;



. verificarea mijloacelor de munca cantitativ si calitativ conform documentatiilor

tehnologice;

o verificarea geometriei subansamblurilor de cofraj si inscrierii in limitele abaterilor
admisibile;

o verificarea subansamblelor de cofraj privind:

- existenta tuturor elementelor prevazute in documentatia de executie;
- fixarea corecta a elementelor de prindere (menghine, cleme, suruburi etc);
- integritatea fetei cofrajului.

b) Etapa de executie a lucrarilor la nivelul calitativ prevazut in documentatiile tehnologice si
prescriptiilor tehnice constand din:
. verificari dupa trasare si inscriere in abaterile admisibile privind:

— pozitia marcajelor fata de axele constructiei si fata de elementele corespunzatoare
turnate la etajul inferior;
- dimensiunea elementelor ce urmeaza a fi cofrate;
e verificarea dupa montarea elementelor de baza (calofi in cazul stalpilor, montanti si panouri
in cazul peretilor, talpile esafodajului si schelelor etc) privind:
- existenta tuturor elementelor prevazute in documentatie;
- fixarea corecta si stabila a elementelor de prindere si legatura;
- pozitionarea corecta fata de marcaj, in limitele abaterilor admise;

. verificari dupa montarea fiecarui nivel de elemente (ex. panouri in cazul CMS, montanti
si panouri Tn cazul cofrajelor pasitoare, intregul ansamblu in cazul utilizarii
subansamblelor mari de cofraje pentru pereti etc), privind:

— existenta tuturor elementelor prevazute;
— fixarea corecta si stabila a elementelor de prindere si legatura;
— pozitia golurilor, inclusiv a celor destinate verificarii, la receptia structurii, a
pozitiei reciproce a axelor verticale ale elementelor de la diferite niveluri;
— Tincheierea corecta si asigurarea etanseitatii;
— curatirea cofrajelor;
— asigurarea masurilor NTSM si PSl;
— pozitionarea corecta fata de marcaj;
— dimensiunile cofrajului;
— pozitionarea fata de orizontala si verticala.
C) Etapa finala de verificare la receptia lucrarilor conform documentatiilor tehnologice si
prescriptiilor tehnice.

La terminarea lucrarilor de cofraj se efectueaza receptia finala de catre o comisie formata din
beneficiar (diriginte de santier) si constructor (sef de lot, seful punctului de lucru, seful de echipa).

Comisia va efectua verificarile prevazute mai sus ("Verificari dupa montarea fiecarui nivel de
elemente"), precum si alte verificari prevazute in "Fisele de utilizare" specifice, in tabelele cu "Operatii
de verificare la receptie". Rezultatele verificarii si eventualele remedieri ce trebuie facute se vor
consemna in "REGISTRUL DE PROCESE VERBALE PENTRU VERIFICAREA CALITATII
LUCRARILOR CE DEVIN ASCUNSE". Dupa efectuarea remedierilor se va face verificarea si se va
incheia un nou proces verbal.

ATENTIE !

INAINTE DE TURNAREA BETONULUI CONDUCATORUL PUNCTULUI DE LUCRU
(MAISTRU, INGINER) ESTE OBLIGAT SA VERIFICE INTEGRITATEA, STABILITATEA, REZEMAREA
PE TEREN, ETANSEITATEA, POZITIONAREA $I STABILITATEA ELEMENTELOR CE VOR FI
INGLOBATE IN BETON (armatura, rame, goluri, placute metalice, instalati etc) CONFORM
DOCUMENTATIEI DE EXECUTIE.

Dupa turnarea si intarirea betonului se executa decofrarea pe baza unei dispozitii scrise date
de seful de lot. La decofrare se vor respecta prevederile din Normativul C.140-86 Cap. "Decofrare".

2. ARMAREA BETONULUI

GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile de confectionare si montare a armaturilor.

STANDARDE DE REFERINTA

e NEO012-2007 -Normativ pentru executarea lucrarilor din beton si beton armat
e (.56-85 -Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii



e (.28-83 -Instructiuni tehnice pentru sudarea armaturilor de otel beton

e P59-86 -Instructiuni tehnice pentru proiectarea si folosirea armarii cu plase sudate

a elementelor de beton.

e (56-85 -Normativ pentru verificarea calitafii si receptia lucrarirlor de constructi si
instalatii aferente.

MATERIALE S| PRODUSE

e Otel beton rotund, neted OB.37 - STAS 438/1-80;

e Otel beton cu profil periodic PC.52 - STAS 438/1-80;
e Sarma moale - STAS 880-80;

e Sarma trasa pentru beton armat - STAS 438/2-91;

e Plase sudate pentru beton armat - STAS 438/3-80;

LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE

Livrarea otelului beton se face numai conform prevederilor in vigoare si insotita de certificate de calitate care
vor cuprinde:
e valorile proprietatilor mecanice rezultate din incercari;
e rezultatele indoirii la rece;
e rezultatele analizei chimice.
Livrarea otelului beton se face in legaturi de bare sau colaci, masa minima a unui colac este de
40kg, iar masa maxima este de 600kg.
e colacii vor fi legati strans in trei sau mai multe locuri;
* marcarea se va face prin vopsire;
e depozitarea otelurilor pentru armaturi se va face astfel incat sa se evite:
a) conditiile care favorizeaza corodarea otelului;
b) murdarirea acestuia cu pamant sau alte materiale.

EXECUTIA LUCRARILOR DE ARMARE A BETONULUI

CURATIREA $I INDREPTAREA BARELOR SUNT OPERATII CARE TREBUIE EFECTUATE
INAINTEA TAIERII $I FASONARII ACESTORA.

La curatire se va indeparta:

1. pamantul, urmele de ulei, vopsea sau alte impuritatj;

2. rugina neaderenta care se desprinde prin lovire cu ciocanul;

3. rugina aderenta, prin frecare cu peria de sarma in zona de sudare a barelor care urmeaza

Dupa indepartarea ruginei neaderente sau a ruginei aderente, reducerea dimensiunilor sectiunii
barei nu trebuie sa depaseasca abaterile limita la diametru prevazute in anexa lll.1 din Normativul
C.140-86 si anume:

0OB37
e pentrubarecu D <20mm abatere limita de +0,3 si -0,5 mm
e pentrubarecu D> 20mm  abatere limita de +0,5 si -0,8 mm

PC52; PC60
e pentrubarecu D<16mm abatere limita de +0,3 si -0,5 mm
e pentrubarecu 16<D <25mm abatere limita de +0,4 si -0,5 mm
e pentrubarecu D> 25mm abatere limita de +0,4 si -0,75mm

Otelul beton livrat in colaci sau bare indoite, trebuie sa fie indreptat Tnainte de a se proceda la
taiere si fasonare, fara a se deteriora insa profilul. La Tntinderea cu troliul, alungirea maxima nu va
depasi 2mm/m.

Nu se admite ruperea nervurilor sau a proeminentelor in cursul operatiei de indreptare.

FASONAREA BARELOR, CONFECTIONAREA S| MONTAREA CARCASELOR DE
ARMATURA SE VA FACE IN STRICTA CONFORMITATE CU PREVEDERILE
PROIECTULUI. BARELE TAIATE S| FASONATE VOR FI DEPOZITATE IN PACHETE
ETICHETATE, IN ASA FEL INCAT SA SE EVITE CONFRUNTAREA LOR SI SA SE
ASIGURE PASTRAREA FORMEI S| CURATENIEI IN MOMENTUL MONTARII.

Armaturile se vor termina cu sau fara ciocuri, conform prevederilor din proiect.



in cazul armaturilor netede, ciocul se indoaie la 180° cu raza interioard de min.2,5 d si
portiunea dreapta de la capat de 5 d ( cu exceptia etrierilor din stalpi care se indoaie la 135 ° cu raza
interioara min. 5d )

Indoirea barelor inclinate, a celor de trecere din stalpi in grinzi sau a celor de trecere peste
colful unui cadru se va face dupa un arc de cerc cu raza de cel putin 10 d.

Capetele barelor inclinate trebuie sa aiba o portiune dreapta cu lungimea de cel putin 20 d in
zonele intinse cu cel putin 10 d in zone comprimate.

In cazul etrierilor care se indoaie dupa un unghi drept, cercul de indoire va fi de minimum 2 d (
d = diametrul barei).

Fasonarea ciocurilor si indoirea armaturilor se executa cu o miscare lenta, fara socuri. La
masinile de indoit cu doua viteze, nu se admite curbarea barelor din oteluri cu profil periodic la viteza
mare a masinii. Fasonarea barelor cu diametre mai mari de 25mm se face la cald.

Se recomanda sa nu se execute fasonarea armaturilor la temperaturi sub -10 C.

Legarea armaturilor trebuie efectuata la Tncrucisarea barelor, prin legaturi cu sarma
neagra sau prin sudura electrica prin puncte.

Cand legarea se face cu sarma, se vor utiliza 2 fire de sarma de 1...1,5mm diametru.

Retelele de armaturi din placi si din pereti vor avea legate in mod obligatoriu doua randuri de
incrucisari marginale, pe intreg conturul. Restul incrucisarilor, din mijlocul retelelor, vor fi legate din 2
in 2 in ambele sensuri (sah).

La grinzi si stélpi, vor fi legate toate incrucisarile barelor armaturii cu colfurile etrierilor, sau cu
ciocurile agrafelor. Restul incrucisarilor acestor bare, cu portiunile drepte ale etrierilor pot fi legate
numai in sah (cel putin din 2 in 2).

Barele inclinate vor fi legate, Tn mod obligatoriu, de primii etrieri cu care se incruciseaza. Etrierii
si agrafele montate inclinat faia de armaturile longitudinale se vor lega de regula de toate barele
longitudinale cu care se incruciseaza.

Plasele sudate se vor folosi ca armaturi pentru elemente din beton armat, monolite sau
prefabricate (placi pentru plansee si acoperisuri etc) solicitate de regula numai
de incarcari statice.

Utilizarea plaselor sudate se va face in conformitate cu prevederile Normativului C.140-86
(pct.3, 25...3.30) a Instructiunilor P 59-80 si Catalogul MIM ISPS Buzau 1978.

Plasele sudate se vor depozita in locuri acoperite fard contact direct cu paméantul pe loturi de
aceleasi tipuri si notate corespunzator.

Incarcarea, descarcarea si transportul plaselor sudate se vor face cu grija, evitandu-se izbirile
si deformarea lor sau desfacerea sudurii.

Calitatea sudurilor sau a plaselor sudate se verifica prin incercari pe epruvete, precum si prin
incercari pe plase .conform prescriptiilor mentionate in Normativul P.59-86.

In cazul in care plasele sunt acoperite cu rugina se va proceda la inlaturarea prin periere in cel
putin 5 zone de cate minimum 20cm, pentru fiecare armatura care intra in alcatuirea plasei.

Innadirea barelor se face in conformitate cu prevederile proiectului. in cazurile in care
prin proiect nu se indica locul si modul de innadire a barelor, se vor respecta
urmatoarele reguli:

e pozitia Tnnadirii se va stabili de catre conducatorul de lot care conduce direct executia
lucrarilor respective, in zonele cu cele mai reduse solicitari;

BETOANE SIMPLE S| ARMATE
GENERALITAT!

In acest capitol sunt prezentate, pe marci si elemente de constructii, conditiile de
preparare si punere in opera a betonului.

STANDARDE, NORMATIVE $I PRESCRIPTII CARE GUVERNEAZA EXECUTIA DE
ANSAMBLU A LUCRARII

NORMATIVE:



e Legea nr.10/1995 privind calitatea in constructii

e HGR nr.766/1997 — Regulament privind categoria de importanta a constructiilor

e Regulamentul privind urmarirea comportarii in exploatare, interventie in timp si
postutilizarea constructiilor

e P100-2006 revizuit — Normativ pentru proiectarea antiseismica a constructiilor de
locuinte, social-culturale, agrozootehnice

e CR6-2006 ; NP007-97

e Normative seria C107/2005

¢ Instructiuni C203-91

e Stas 6156/86

e SR EN 998-2:2004 Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de
zidarie si tencuiala

e STAS 10101/OA — Actiuni in constructii. Clasificarea si gruparea actiunilor pentru
constructii civile si industriale

e STAS 10101/2 — Actiuni in constructii. Greutati tehnice si incaracri permanente

e NP082-2004 — Actiuni in constructii. incarcari date de vant

e CR 1-1-3-2005 — Actiuni in constructii. incarcari date de z&pada

e NE 012-2007 ETC.

MATERIALE FOLOSITE LA PREPARAREA BETONULUI

BETONUL MARFA

Clasele betoanelor si caracteristicile acestora vor fi cele prevazute in proiectele de executie.

Betonul livrat de statiile de betoane trebuie, obligatoriu, sa fie insotit de fisa de calitate.

Sortimentele de beton ce se livreaza trebuie sa respecte, pentru fiecare marca, urmatoarele
caracteristici prevazute de norme:

e consistents;

e marirea maxima a agregatelor;

e tipul de ciment utilizat.

CIMENTUL

Stabilirea cimentului s-a facut tindnd seama de urméatoarele criterii:

e marca betonului;

e conditii de executie;

e conditii de exploatare.

Pentru alegerea tipului de ciment pentru fundafii s-a tinut seama de agresivitatea apei
subterane.

La prepararea betoanelor se vor folosi cimenturile indicate in proiectele de executie si in
descrierea generald a lucrarilor pe obiecte. Conditiile tehnice de receptie,
livrare si control pentru ciment, trebuie s& corespunda prevederilor NE012-2007

Schimbarea tipului de ciment, se poate face numai cu avizul scris al proiectantului.

In timpul transportului de la fabrica la santier si al depozitarii pe santier, cimentul trebuie ferit de
umezeala si impurificari cu materii stréine (pamant, carbune, substante organice, ipsos, var hidratat,
cenuséa de termocentrald).



Cimentul la care se constatd cad nu sunt indeplinite conditile prevazute pentru priza sau
constanta de volum, este interzis a se utiliza la prepararea betonului.

In cazul in care intervalul de timp, dintre livrarea de la fabrica si utilizarea cimentului, depaseste
30 zile, acesta se va folosi numai daca, la o noua verificare a rezistentelor mecanice, la varsta de 7
zile, acestea se Incadreaza in conditiile standardizate.

Executantul este obligat sa tind o evidenta clara, pentru fiecare siloz in parte, a loturilor de
ciment introdus si a consumului zilnic.

AGREGATE

Pentru prepararea betoanelor, avand densitatea aparentd intre 2201 si 2500 kg/mc, se
folosesc agregate grele, provenite din sfaramarea naturalad sau din concasarea rocilor.

Agregatele trebuie s& provina din roci stabile, adica nealterabile de aer, apa sau inghet, se
interzice folosirea agregatelor provenite din roci feldspatice sau sistoase.

La prepararea betoanelor se vor folosi sorturile de agregate: 0-3, 3-7, 7-16, 16-31 mm,
provenite din sortarea produselor de balastiera in statii specializate.

Agregatele vor indeplini conditile tehnice prevazute in STAS 1667-76, metodele de
determinare a caracteristicilor fiind cele din STAS 4606-80.

Pentru cantitatea livrata in cadrul unui transport, furnizorul este obligat ca odata cu documentul
de expeditie sa trimita si certificatul de calitate respectiv. Laboratorul executantului este obligat sa
examineze mai intdi datele Tnscrise in certificatul de calitate care trebuie sa garanteze calitatea
agregatului, apoi va proceda la verificarea conditiilor de calitate, conform articolului de mai jos.

Laboratorul executantului va verifica Tndeplinirea conditilor de calitate ale agregatelor,
efectuand determinarile conform standardelor in vigoare astfel:

la sosirea pe santier (la aprovizionare)

inainte de utilizare

Apa

Apa utilizata la prepararea betonului si tratarea sa, va fi apa din reteaua potabila. Daca
se foloseste apa din alte surse, aceasta va indeplini, in totalitate, conditiile de calitate din STAS 790-
84.
Apa utilizata la prepararea betonului trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:
e sa fie limpede si fara miros;
e sa aiba reactie neutrd, slab acida sau slab alcalind (PHmax.=10; PHmin.=4);
e sa nu contina deseuri sau scurgeri provenite de la fabrici de celuloza, zahar,
glucoza, acid sulfuric, vopsele, cocserii, ateliere de galvanizare)

LIVRAREA, DEPOZITAREA, MANIPULAREA

Cimentul poate fi depozitat in saci sau in vrac.

Depozitarea cimentului ambalat in saci trebuie s& se faca in incaperi inchise, fara umezeala,
bine aerisite.

Pastrarea cimentului in vrac se face in depozite tip siloz.

Durata de depozitare nu va depasi 3 luni de la data fabricarii pentru cimenturile cu intarire
normala si respectiv o luna in cazul cimenturilor cu intarire rapida (RIM).

Cimentul depozitat un timp mai indelungat nu va putea fi intrebuintat la lucrari de beton si
beton armat decat dupa verificarea starii de conservare si a rezistentelor mecanice.

Cimenturile care vor prezenta rezistente mecanice inferioare limitelor prescrise marcii
respective, vor fi declasate si utilizate numai in domeniul corespunzator noii marci.

Inainte de folosirea cimentului se va face controlul calitati cimentului, efectudndu-se
urmatoarele verificari:

e constatarea existentei certificatului de calitate

e examinarea starii de conservare

e determinarea inceputului si sfarsitului zilei

e verificarea constantei de volum

Aceste verificari se respecta lunar precum si in cazul evenimentelor accidentale ca: umezire,
amestecare cu corpuri straine.

Depozitarea agregatelor se face pe platforme betonate si separat pe sorturi compartimentate
corespunzator evitarii amestecarii cu alte sorturi.

EXECUTAREA LUCRARILOR DE BETONARE



PREPARAREA $1 TRANSPORTUL BETONULUI

Prepararea si verificarea caracteristicilor betonului se face corespunzator precizarilor din
Normativul NE012-2007

Transportul betonului de lucrabilitate L.3 si L.4 (tasarea conului cu 5-9cm respectiv 10...15¢cm)
se face cu autoagitatoare, iar a celor cu lucrabilitate L.2 (tasarea conului cu 1...4cm) cu
autobasculante cu bend amenajate corespunzator.

Se admite transportul betonului de lucrabilitate L.3 cu autobasculanta cu conditia ca la locul de
descarcare sa se asigure reomogenizarea amestecului.

Transportul local al betonului se poate efectua cu bene, pompe, vagoneti, benzi transportoare,
jgheaburi sau roabe.

Mijloacele de transport trebuie sé fie etanse pentru a nu permite pierderile laptelui de ciment.

Pe timp de arsita sau ploaie, suprafata libera de beton trebuie sa fie protejata, astfel incat sa se
evite modificarea caracteristicilor betonului.

Durata de transport se considerd din momentul Tnceperii incarcarii mijlocului de transport si
sfarsitul descarcarii acesteia si nu poate depasi valorile de mai jos decat cand se utilizeaza aditivi
intarzietori:

Temperatura amestecului de Durata maxima de transport (minute)
beton
°C Cimenturi de marca 35 Cimenturi de marca 40
intre 10 si 30°C 60 30
sub 10°C 90 60

Ori de cate ori intervalul de timp dintre descarcarea si reincarcarea cu beton a mijloacelor de
transport depaseste o ora, precum si la intreruperea lucrului, acestea vor fi curatate cu jet de apa.

PREGATIREA TURNARII BETONULUI

Inainte de a se incepe turnarea betonului se vor verifica:

e corespondenta cotelor cofrajelor, atat in plan orizontal cat si pe verticalda, cu cele din

proiect;

e orizontalitatea si planeitatea cofrajelor placilor si grinzilor;

e verticalitatea cofrajelor stalpilor sau diafragmelor si corespondenta acestora in raport cu

elementele nivelelor inferioare;

e existenta masurilor pentru mentinerea formei cofrajelor si pentru asigurarea etanseitaii lor;

e masurile pentru fixarea cofrajelor de elemente de sustinere;

e rezistenia si stabilitatea elementelor de sustinere existente si corecta montare si fixare a

sustinerilor, existenta penelor sau a altor dispozitive de decofrare, a talpilor pentru repartizarea

presiunilor pe teren, etc;

e dispozitia corectd a armaturilor si corespondenta diametrelor si numarul lor, cu cele din

proiect, solidarizarea armaturilor intre ele (prin legarea, furura, petrecere) existenta in numar

suficient a distantierilor;

e instalarea conform planului (proiectului), a pieselor ce vor ramane inglobate in beton sau

care servesc pentru crearea de goluri.

In cazul in care se constatd nepotriviri faid de proiect sau se apreciazd ca neasigurata
rezistenta si stabilitatea sustinerilor, se vor adopta masuri corespunzatoare.

Inainte de a se incepe betonarea, cofrajul si armaturile se vor curdta de eventualele corpuri
straine, mortar ramas de la turnarea precedenta, rugind neaderenta etc si se va proceda la inchiderea
ferestrelor de curatire.

In urma efectuarii verificarilor si masurilor mentionate mai sus, se va proceda la consemnarea
celor constatate Tntr-un proces verbal de lucrari ascunse. Daca pana la inceputul betonarii intervin
unele evenimente de naturd sa modifice situatia constatata (intreruperi, accidente etc) se va proceda
la 0 noua verificare conform prevederilor de la pct.2.1. si la incheierea altui proces verbal.

Suprafata betonului turnat anterior si Tntarit, care va veni in contact cu betonul proaspat, va fi
curdtat cu deosebitd grija prin ciocanire, de pojghita superficialda de ciment si de betonul slab
compactat, indepartandu-se apoi materialul prin spalare cu jet de apa sau aer comprimat.

"Tn cazul autobasculantelor, durata maxima se reduce cu 15 minute.



Daca se constata crapaturi intre scandurile de cofraj, care nu s-au Tnchis la udarea acesteia,
ele vor fi astupate.

Inainte de turnarea betonului trebuie verificata functionarea corecta a utilajelor de transport si
de compactare a betonului.

Se interzice Tnceperea betonarii Tnainte de efectuarea verificarilor si masurilor indicate in
prezentul capitol.

REGULI GENERALE DE BETONARE

Betonarea unei constructii, va fi condusa nemijlocit de maistrul sau seful punctului de lucru.
Acesta va fi permanent la locul de turnare si va supraveghea comportarea si mentinerea poziiei initiale
a sustinerilor cofrajelor si armaturilor si va lua masuri operative de remediere a oricaror deficiente
constatate. Atat deficientele constatate cat si masurile adoptate vor fi consemnate in condica de
betoane.

Betonul trebuie sa fie pus in lucrare in maximum 15 minute de la aducerea lui la locul de
turnare. Punerea in lucrare se va face fara intreruperi, iar daca acestea nu pot fi evitate se vor crea
rosturi de lucru, conform prevederilor de la pct.6.6.

La turnarea betonului trebuie respectate urmatoarele reguli generale:

a) la locul de punere in lucrare, descarcarea betonului se va face in bene, pompe de beton
sau jgheaburi, pentru a se evita alte manipulari;

b) daca betonul adus la locul de punere in lucru prezintda segregari, se va proceda la
descéarcarea si reamestecarea lui pe platforma special amenajata, fara a se adauga insa
apa;

C) inaltimea de cadere libera a betonului nu trebuie sa fie mai mare de 1,5m;

d) turnarea betonului de la Tnaltime mai mare de 1,5m se va face prin tuburi alcatuite din
tronsoane de forma tronconicg;

e) betonul trebuie sa fie raspandit uniform si in grosime de cel mult 50cm. Nu se admite
intinderea betonului prin tragere cu grebla sau azvéarlirea cu lopata la distante mai mari de
1,50m;

f) se vor lua masuri pentru a se evita deformarea sau deplasarea armaturilor fatd de
pozitia prevazuta in proiect, indeosebi pentru armaturile dispuse la partea superioara a
placilor in consola, daca totusi se vor produce asemenea defecte, ele vor fi corectate in
timpul turnarii;

9) se va urmari cu atentie Tnglobarea completd in beton a armaturilor, respectandu-se
grosimea stratului de acoperire, in conformitate cu prevederile proiectului;

h) nu este permisd ciocanirea sau scuturarea armaturii in timpul vibrarii betonului si nici
asezarea pe armaturi a vibratului;

i) in nodurile cu armaturi dese se va urmari cu toatd atentia umplerea completd a
sectiunii, prin Tndesarea laterala a betonului cu sipci sau vergele de ofel, concomitent cu
vibrarea lui; in cazul ca aceste masuri nu sunt eficiente, se vor crea posibilitafi de acces
lateral al betonului prin spatii care sa permita patrunderea vibratorului;

)i circulatia muncitorilor si utilajelor de transport in timpul betonarii se va face pe punti
speciale care s& nu rezeme pe armaturi, fiind interzisa circulatia directd pe armaturi sau pe
cofraje;

k) in cazul turnarii unor betoane speciale (aparente, torcretare etc) sau a unor elemente
de constructii diferite de cele indicate la pct.3.4, se vor respecta prescripiiile speciale sau
precizarile date prin proiect;

) instalarea podinei pentru circulatia lucratorilor si a mijloacelor de transport pe planseele
de beton, precum si depozitarea pe ele a schelelor, cofrajelor si armaturilor pentru etajele
superioare este permisa numai dupa 24...36 ore in functie de temperatura si tipul de ciment
utilizat.

BETONAREA DIFERITELOR ELEMENTE DE CONSTRUCTIE
Betonarea fundatiilor

a) La executarea fundatiilor de beton si beton armat se vor respecta si prevederile cuprinse la
cap.6 din Normativul C.140/86, la cap.10 din Normativul P.10-86.
b) La executarea fundatiilor vor fi avute in vedere urmatoarele:



® Materialele intrebuintate trebuie sa corespunda indicafjilor din proiect si prescripfiilor din
standardele si normele de fabricatie in vigoare;

® Executia fundatiilor nu poate sa inceapa daca nu s-a facut in prealabil controlul sapaturii de
fundatie.

® [undatia se va executa, pe cat posibil, fara intrerupere pe distanta dintre doua rosturi de
tasare, In cazul cand aceastd conditie nu a putut fi respectatd se va proceda conform
prevederilor de la "Rosturi de lucru”, avandu-se in vedere si urmatoarele:

—durata maxima admisa a intreruperii de betonare, pentru care nu se vor lua masuri speciale la
reluarea betonarii, va fi intre 1,5 si 2 ore, functie de tipurile de ciment folosite (cu sau fara
adaosuri);
—1in cazul Tn care rostul de lucru din fundatie nu poate fi evitat, acesta se va realiza vertical, la 0
distanta de 1,00m de marginea stalpului;
— suprafata rostului de lucru va fi perpendiculara pe axa fundatiei sicanata sau verticala pe toata
inalfimea;
—turnarea benzilor de fundatie se va face in straturi orizontale de 30-50cm, iar suprapunerea
stratului urmator superior de betoane se va face obligatoriu inainte de inceperea prizei cimentului
din stratul inferior;
—nu se admit rosturi de turnare inclinate la fundatii, cuzineti, pungi de fundatie, betonarea si
vibrarea facandu-se fara intrerupere;
—nu se admit rosturi de lucru in fundatiile izolate sau sub zonele cu concentrari maxime de eforturi;
—la constructiile in care fundatiile sunt executate longitudinal, se va urmari ca fiecare banda de
fundatie Tn parte sa fie turnata fara intrerupere, trecerea la banda urmatoare facandu-se dupa ce
turnarea benzii precedente a fost terminatg;
—reluarea turnarii se va face dupa pregatirea suprafetelor rosturilor;
— suprafata rostului de lucru trebuie sa fie bine curatata si spalata abundent cu apa, imediat inainte
de turnarea betonului proaspat;
—1in cazul intreruperilor cu durate mai mari, tratarea suprafetelor betonului intarit va fi: udarea
indelungata (8-10ore) Tnainte de inceperea betonarii; curatirea cu peria de sarma, jet de aer etc.

® Pentru a se asigura conditji favorabile de intarire si a se reduce deformatiile de contraciji,
se va mentine umiditatea betonului in primele zile dupa turnare, protejand suprafetele libere
prin:
— acoperirea cu materiale de protectie (prelate, rogojini etc);
— stropirea periodica cu apa, care va incepe dupa 2 pana la 12 ore de la turnare, in functie de tipul
cimentului utilizat si temperatura mediului. Temperatura minima la care se va proceda la stropire va
fi +5°C.
® Executarea rosturilor de tasare se va trata ca o lucrare ascunsa si se va receptiona de cétre
reprezentantul beneficiarului, Tn timpul executiei sale, incheindu-se un proces verbal de
lucrari ascunse.

Rostul de tasare se va face intr-un plan perpendicular pe talpa fundatiei, iar latimea sa
pentru constructii fundate pe terenuri obignuite, va fi de minimum 3cm pentru constructiile fundate pe
terenuri dificile, latimea rostului se va lua potrivit prescriptiilor pentru fundare pe astfel de terenuri.

Astuparea portiunilor de sapatura ramase in afara fundatiilor se va realiza potrivit cu
prevederile cap. "Lucrari de terasamente”.

¢ Tnaintea turndrii cuzinetilor, se vor verifica toate arméturile din punct de vedere al numarului
de bare, al pozitiei, formei, diametrului, lungimii, distantelor etc, precum si a masurilor
pentru mentinerea verticalitagi mustatilor pentru peretii subsolului. Se verifica, de
asemenea, cofrajele in privinfa corespondentei ca pozitie si dimensiuni cu proiectul, daca
au fost curatate si corect pregatite, precum si dimensiunile stratului de acoperire, a carui
grosime minima va fi:
— pentru fundatii cu strat de egalizare, la arméaturile de la fata inferioara: 35mm:;
— pentru fetele fundatiilor in contact cu pamantul: 45mm;
— abaterile limita pentru dimensiunile stratului de acoperire sunt de +10mm.
Rezultatele verificarilor, atat pentru armaturi, cat si pentru cofraje, vor fi consemnate in
procesele verbale de lucrari ascunse, incheiate intre beneficiar si executant.

® in cazul in care elementele de beton simplu sau beton armat sunt expuse la umiditate, se
vor respecta prevederile din proiect si din anexa 1.3 a Normativului C.140-86 privind marcile
minime de beton, dozajul de ciment si raportul apa - ciment pentru asigurarea gradului de
impermeabilitate impus.



® in cazul in care elementele de beton simplu sau beton armat sunt in contact cu ape
naturale agresive, se vor respecta prevederile din proiect si din Anexa 1.5 din Normativul
C.140-86, privind marcile de beton, dozajul de ciment, raportul apa - ciment, a tipului de
ciment, precum si a stratului minim de beton de acoperire a arméaturilor, pentru asigurarea
gradului de impermeabilitate impus.

® (Cand betonul se toarna in sapaturi cu peretii nesprijinii, acesta va umple bine tot volumul
dintre pereti. Daca unele prabusiri sau goluri in teren sunt prea mari, precum si in cazul
sapaturilor adanci taluzate sau sprijinite, se vor utiliza cofraje, tinand seama ca umplutura
ulterioara cu pamant sa se faca usor si sa permita compactarea lui.

® Fundatiile ce au suprafete inclinate (de regula sub 60 grade fata de verticald) se toarna in
cofraje.

Betonarea stélpilor si diafragmelor

Aceste elemente se vor betona cu respectarea prevederilor generale de betonare, precum si a
urmatoarelor reguli:

e finaltimea de cadere libera a betonului pana la fata superioara a cofrajului, a ferestrelor de

betonare sau a fetei superioare a elementului ce se toarna nu va depasi 1m;

e betonarea se va face fara intrerupere, chiar si atunci cand turnarea se face prin ferestre

laterale;

e turnarea se va face in straturi orizontale de 30...40cm inélfime; acoperirea cu un strat nou

trebuie sa se faca Tnaintea inceperii prizei cimentului din betonul stratului inferior.

Betonarea grinzilor si placilor

Aceste elemente se vor betona cu respectarea prevederilor generale de betonare, precum si a
urmatoarelor reguli:

a) turnarea grinzilor si a placilor va incepe dupa 1-2 ore de la terminarea turnarii stalpilor
sau a peretilor pe care reazema pentru a se asigura incheierea procesului de tasare a
betonului proaspat introdus Tn acestia si in acelasi timp, pentru a se asigura o buna legatura
intre betonul nou si cel vechi;

b) grinzile si placile care vin in legatura se vor turna de regula in acelasi timp, se admite
crearea unui rost de lucru la 1/5...1/3 din deschiderea placii si turnarea ulterioard a pariii
centrale a acestuia.

C) turnarea grinzilor se va face in straturi orizontale;

d) la turnarea placilor se vor folosi repere dispusi la distante de max.2,0m pentru a se asigura
respectarea grosimii prevazute prin proiect.

Betonarea cadrelor se va face respectand regulile de betonare de mai sus dand o
atentie deosebitd zonelor de la noduri, pentru a se asigura umplerea
completa a secfiunii.

COMPACTAREA BETONULUI

Compactarea betonului se executa prin vibrarea mecanica in cazul imposibilitatii de continuare
a compactarii prin vibrare (defectarea vibratoarelor, intreruperi de curent electric etc), turnarea
betonului se va continua pana la pozitia corespunzatoare unui rost, compactand manual betonul.

Se pot utiliza numai vibratoare omologate, pentru care se cunosc caracteristicile tehnice si
functionale si pentru care se dispune de prescripiii de utilizare si intretinere.

Personalul care efectueaza vibrarea betonului, trebuie sa fie instruit in prealabil asupra modului
de utilizare, a procedeului pe care urmeaza sa-| aplice.

In cazul pléacilor, suprafata betonului vibrat se va nivela imediat dupa terminarea acestei
operatii cu ajutorul unui dreptar sprijinit pe sipci de ghidare.

Alegerea tipului de vibrare (marimea capului vibratorului, forta perturbatoare si frecventa
corespunzatoare acesteia) se va face in functie de dimensiunile elementelor si de posibilitafile de
introducere a capului vibrator (butelie) prin barele de armatura.

Lucrabilitatea betoanelor compactate prin vibrare interna se recomanda sa fie L.3 sau L.3/L.4.

Durata de vibrare optima, din punct de vedere tehnico-economic, se situeaza intre durata
minima de 5sec. si durata maxima de 30sec., in functie de lucrabilitatea betonului si tipul de vibrator
utilizat.



Prelungirea duratei de vibrare pana la 60sec., impusa de conditii speciale locale, nu este de
natura sa dauneze calitatii betonului.

Semnele exterioare dupd care se recunoaste ca vibrarea betonului s-a terminat, sunt
urmatoarele:

e betonul nu se mai taseazj;

e suprafata betonului devine orizontala si usor lucioas3;

e inceteaza aparifia bulelor de aer la suprafata betonului si se reduce diametrul lor.

Distanta dintre doud puncte succesive de introducere a vibratorului de interior este de 1,4r,
unde r este raza de actiune a vibratorului.

In cazurile in care nu este posibila respectarea acestei distante (din cauza configuratiei
armaturilor, a unor piese inglobate sau alte cauze) se recomanda utilizarea concomitentd a mai multor
vibratoare, distanta intre ele depasind 2r.

Grosimea stratului de beton supusa vibrarii se recomanda sa nu depaseasca 3/4 din lungimea
capului vibrator (butelie); la compactarea unui nou strat, butelia trebuie sa patrunda 5...15cm in stratul
compactat anterior.

Vibrarea de suprafatd se va utiliza la compactarea betonului din elemente de constructie de
suprafatd mare si grosimi de 3...35cm, domeniul de grosime optima fiind de 3...20cm.

Lucrabilitatea betoanelor compactate prin vibrare de suprafata, se recomanda sa fie L.2 (tasare
1...4cm).

Se recomanda ca durata vibrarii sa fie de 30...60sec. Timpul optim de vibrare se stabileste prin
determinari de proba efectuate in opera cu prima sarja de beton ce se compacteaza.

Grosimea stratului de beton necompactat (turnat) trebuie sa fie de 1,1...1,35 ori mai mare
decat grosimea finalda a stratului compactat, in functie de lucrabilitatea betonului. In cadrul
determinarilor de proba prevazute la pct.5.13 se stabileste si grosimea stratului de beton necompactat
necesara pentru realizarea grosimii finite a elementului.

Distanta dintre doua pozitii succesive de lucru ale placilor si riglelor vibrante trebuie sa fie astfel
stabilitd Tncat sa fie asigurata acoperirea succesiva a intregii suprafete de beton compactat.

TRATAREA BETONULUI DUPA TURNARE

Pentru a se asigura conditii favorabile de intarire si a se reduce deformatiile din contractie, se
va asigura mentinerea umiditatii betonului minim 7 zile dupa turnare, protejand suprafetele libere prin:

e acoperirea cu materiale de protectie

e stropirea periodica cu apa

e aplicarea de pelicule de protectie

Acoperirea cu materiale de protectie se va face cu: prelate, rogoijini, strat de nisip, etc. Aceasta
operatie se face de indata ce betonul a capatat suficienta rezistentad pentru ca materialul sa nu adere
de suprafata acoperita.

Materialele de protectie vor fi mentinute permanent in stare umeda.

Stropirea cu apa va incepe dupa 12 ore de la turnare in functie de tipul de ciment utilizat si
temperatura mediului, dar imediat dupa ce betonul este suficient de intarit pentru ca prin aceasta
operatie sa nu fie antrenata pasta de ciment.

Stropirea se va repeta la intervale de 2-6 ore, in asa fel incat suprafata betonului sa se mentina
umeda.

Se va folosi apé care indeplineste conditiile prevazute pentru apa de amestecare a betonului,
care poate proveni din reteaua publica sau din alta sursa. In ultimul caz, apa trebuie sa indeplineasca
conditiile tehnice prevazute in STAS 790-84.

Stropirea se va face prin pulverizarea apei.

In cazul in care temperatura mediului este mai mica decéat 5 grade C, nu se va proceda la
stropirea cu apa.

Pe timp ploios, suprafetele de beton proaspét vor fi acoperite cu prelate sau folii de polietilen3,
atat timp cat prin caderea precipitatjilor exista pericolul antrenarii pastei de ciment.



