3.6.9. Produsele ignifuge se pastreaza in locuri ferite de ploaie sau de actiunea directs a
soarelui, precum si de inghet, la o temperaturd de +5°C... + 30°C, de preferinti in magazii
uscate.

3.6.10.Solutiile ignifuge se livreaza gata preparate de producator. Cu avizul producatorului,
acestea pot fi preparate si la locul de utilizare, de catre cel care le aplica.

3.7. Mdsuri de protectia muncii

3.7.1. La prepararea si aplicarea produselor ignifuge, se vor respecta regulile si masurile
specifice de prevenire si stingere a incendiilor si de protectia muncii previzute in standardele
de

firma sau normele interne, precum si Normele republicane de protectie a muncii.

3.7.2. Pe timpul lucrarilor de ignifugare se vor avea in vedere si urmatoarele masuri
generale :

— La prepararea si aplicarea produselor ignifuge de suprafata se vor utiliza ochelari de
protectie pentru a feri ochii de atingerea vatamatoare cu stropi de solutie, care pot avea un
caracter puternic alcalin.

— Pe timpul lucrului se va folosi imbracaminte de protectie, cizme §i manusi de cauciuc.
— Dupa terminarea lucrului se vor spala mainile i apoi se vor unge cu o alifie protectoare
(de exemplu pe bazi ele lanolina).

— Legaturile furtunului la compresor vor fi etanse, executate conform normelor tehnice.
3.7.3. La ignifugarea prin impregnare la presiune se vor respecta masurile de protectia
muncii prevézute de instructiunile in vigoare pentru folosirea instalatiilor sub presiune.
3.7.4. Executantii lucrarilor de ignifugare, inclusiv pregatirea solutiilor de ignifugare vor
respecta normele specifice de protectia muncii si prevenirea incendiilor corespunzatoare
conditiilor §i locului unde se desfagoara aceste activititi.

3.8. Receptionarea si controlul lucrdrilor de ignifugare

3.8.1. Verificarea calitatii protectiei prin aplicarea pe suprafata a produselor ignifuge consta
in:

— verificarea integritatii i uniformititii peliculei de protectie, care se face pe intreaga
suprafata tratata ; ;

— verificarea cantitatii de produs ignifug utilizata, calculati conform art. 3.3.3.

3.8.2. Lucrarea se considera corespunzitoare dacé pelicula de protectie este continua si
uniforma si daca sa

realizat consumul specific indicat in standardul de firma sau norma interna a

produsului respectiv.

3.8.3. Verificarea calitatii impregnarii se face prin controlul absorbtiei de solutie si
addncimii de patrundere a acesteia, precum si prin controlul solutiei de impregnare conform
STAS 9302/2 si STAS 9302/3.

3.8.4. In vederea receptiondrii lucrarilor de ignifugare, la cererea executantului, se pot
executa Incercéri conform standardelor in vigoare (STAS 652), de catre laboratoare autorizate.
3.8.5. Epruvetele pentru incercari se vor pregati §i vor avea caracteristicile prevazute in
standardele de metoda. Pregatirea epruvetelor se va executa sub supravegherea beneficiarului
lucrarii, concomitent si in aceleasi conditii cu cele utilizate in obiectivul protejat.

3.8.6. Epruvetele se ambaleaza, in prezenta reprezentantului beneficiarului, fird a se
deteriora stratul ignifug, se sigileazi si se eticheteaza.

Pe eticheta se vor specifica: denumirea obiectivului unde sa

efectuat lucrarea materialului

ignifugat, denumirea produsului ignifug, data aplicarii, modul de aplicare, denumirea
executantului.

3.8.7. Epruvetele vor fi insotite de un proces verbal de receptie provizorie care sa rezulte cé
acestea au fost pregatite de cétre executant in prezenta beneficiarului, precum si de
documentatia privind produsul utilizat (certificat de calitate, aviz de expeditie de la producator
pentru intreaga cantitate de produs).



