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  REFACERE INVELITOARE SPITALUL ORASENESC Tg. Neamt

ORASUL TG.  NEAMŢ

Str. Stefan cel Mare nr.35

Caiet  de sarcini

Cuprins

· 1  MEMORIU TEHNIC

· 2. LISTE DE CANTITATI

Prezentul caiet de sarcini s-a elaborat conform prevederilor legislaţiei româneşti, în temeiul următoarelor acte normative:

- Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr. 34 din 19 aprilie 2006 privind atribuirea contractelor de achiziţie publică, a contractelor de concesiune de lucrări publice şi a contractelor de concesiune de servicii, cu modificările la zi;
 - Hotărârea Guvernului României nr. 925 din 19 iulie 2006 pentru aprobarea normelor de aplicare a prevederilor referitoare la atribuirea contractelor de achiziţie publică din Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr. 34/2006 privind atribuirea contractelor de achiziţie publică, a contractelor de concesiune de lucrări publice şi a contractelor de concesiune de servicii;


- Hotărârea Guvernului nr. 1.587/2003 privind aplicarea procedurii de conciliere pentru soluţionarea divergenţelor referitoare la atribuirea contractelor de achiziţie publică;

      
- Ordonanţa de urgenţă a Guvernului nr. 30 din 12 aprilie 2006 privind funcţia de verificare a aspectelor procedurale aferente procesului de atribuire a contractelor de achiziţie publică;


- Hotărârea Guvernului României nr. 942 din 19 iulie 2006 pentru aprobarea Normelor de aplicare a Ordonanţei de urgenţă a Guvernului nr. 30/2006 privind funcţia de verificare a aspectelor procedurale aferente procesului de atribuirea contractelor de achiziţie publică;
MEMORIU  TEHNIC
REFACERE INVELITOARE SPITALUL ORASENESC Tg. Neamt

Str. Stefan cel Mare nr.35
LUCRARI DE DESFACERE A INVELITORILOR DIN TABLA  ZINCATA

REPARATII LA SARPAMNTA SI ASTEREALA

· desfacerea invelitorilor  existentente din tabla zincata prin  sortarea, stivuirea si  transportul materialelor recuperate la  depozitul  de santier,  

· demontarea jgheaburilor si burlanelor din tabla zincata , transportul si depozitrea matrialelor rezultate din  demolare la depozitul de santier

· reparatii la sarpanta ; aducerea la linie a elementelor rupte, cu ajutorul unor spraituri pe fetele laterale si batrea lor cu cuie in zig zag, la coame si la  pane se intoduce sub portiunea  rupta prin dublarea grinzilor existente, sustinere care cuprinde doi popi sprijiniti pe o talpa avind in cap o rigla lunga de 1 m care se aseaza sub ruptura. Popiii sint legati prin contravintuiri montate  in crucis din scinduri. Coama  sau pana se solidarizeaza  cu sustinerea prin scoabe.

· Desfacerea asterelei din scindura pe portiunea  supusa reparatiei si inlocuirea ei cu astereala noua din scinduri de rasinoase de 24 mm grosime.

LUCRARI DE INVELITORI
          Se vor executa  in conformitate cu detaliile prezentate in proiect, precum si ,,Normativ pentru  alcatuirea  si executarea  invelitorilor  la constructii,, indicativ C-37-1988.

          Inainte de  inceperea executiei inveitorii se vor  verifica in mod riguros  urmatoarele;

· prescriptiile  de proiectare avute in vedere respectarea pantelor invelitorilor  conform STAS 3303/1-1975 SI STAS 33030/0 DIN 1977

· suportul  invelitorii sa corespunda normelor PSI si normelor tehnice de realizare a  constructiilor privind protectia la  actiunea focului.

· ignifugarea elementelor din lemn

· din punct de vedere  hidrotermic ,structura de invelitoare  tine seama de  prevederile standardelor de ,,Fizica  a constructiilor, termotehnica si  hidrotermica STAS 6472-2-10 si a ,,Normativului pentru proiectarea si executarea izolatiilor termice la cladiri,indicativ  C 107-1982

· respectrea pantelor  scurgerilor, in conformitate  cu datele din proiect, abaterile admise de la o planeitate, masurate cu derptarul de 0.3 m lungime, fiind maxim 5 mm in lungul liniei de ceea mai mare  panta si de  10 mm perpendicular fata de  aceasta

· la executia invelitorilor  se va mai tine seama normele generale de stingere a incendiilor, normele generale de prevenire a incendiilor, normele  de protectie a muncii in activitatea de constrcutii montaj

A. TRANSPORT SI  MANIPULARE

· Tglele metalice  sunt livrate in colete cu greutatea maxima de 2500 gk, acoperite cu folie, protejate laterala cu montanti si legate  pe  suporti  de lemn. Descarcarea  coletelor se va face cu utilaje speciale pentru ridicat, coletele vor fi ridicate  numai in  pozitia orizontala, iar descarcarea se va face pe o suprafata plana.

Depozitarea  se va face  pe suprafete  uscate, ferite de umezeala.

· Accesul pe tabla tip tigla este interzis, daca deplasrea  pe acoperis nu poate fi evitata, atunci cel care o va face va avea grija sa calce  numai in partea de jos a ambutisajului. Montatorii  vor purta  incaltaminte cu tala de cauciuc pentru a-i spori aderenta pe tigla metalica,  
B. TAIEREA TIGLELOR METALICE

· De obicei  tigla metalica se livreaza la dimensiunile necesare, cerute de client, totusi daca  e nevoie  de efectuat unele decupari suplimentare  sau o taietura de colt, se va folosi se va folosi foarfeca de tabla , freza electrica in nici un caz  fexul sau alte unelte abrazive avind turatii mari mari de functionare, deoarece pot cauza infierbintarea stratului de zinc care este protectorul  principal al tablei, prin urmare  deteriorindu-l.

C. MONTAREA ACOPERISULUI DIN TABLA

· Se verifica diagonalele pentru fiecare  apa pentru a afla daca suprafata acoperisului este dreptunghiulara, dupa care se  stabileste unghiul drept la  steasina, acesta fiind locul de unde incepe montarea.

· Pentru pazia laterala , in cazul in care nu este perpendiculara pe linia stresinii, placile  de tigla de margine se vor debita la montaj, unghiul derpt se  poate stabili folosind  triunghiul lui Pitagora sau metoda bisectoarei.

· Pentru a realiza un montaj corect se vor folosi urmatoarele:
     - foarfeca taieri drepte

     - foarfeca stinga dreapta

     - cutter

     - fir cretat

     - snur aliniere jgheaburi

     - trasator tinichigiu

     - ciocan pana PE

     - prisma  faltuit PE

     - cleste falt 60 mm

     - patent rotund

     - nibbler

     - masina de insurubat cu turatie variabila

     - cap magnetic pentru suruburi autoforante

     - capete surubelnita

      -    Pentru usurarea  montajului  este recomandata folosirea  schelelor modulare cu inaltime corspunzatoare si posibilitati de deplasare

· Ridicarea  pe acoperis a panourilor de tigla  se va face  cu ajutorul unor corzi rezistente sau cu macara adecvata

· Se monteaza folia anticondens, fara a o tensiona, incepind de la  streasina  spre  coama, perpendicular pe capriori, fiind fixata cu capse in prima faza, iar ulterior  cu sipci, asigurindu-se  astfel spatiul de ventilare intre tigla si astereala. Folia se suprapune pe orizontala una peste alta cu cel putin 150 mm.

· Se monteaza  contrasinele in lungul pantei, perpendicular pe streasina, peste capriori, dimensiunile  contasipcelor  este de 50x30 mm, lungime  minima de 4000 mm. Se monteaza sipcile  paralel cu streasina, avind distante intre extremitatile lor egala cu lungimea modulului de 400 mm. In zona de streasina sa va face un bordaj cu  scindura care sa  depaseasca  cu 25 mm capriorii, dimensiunea  bordajelor de scindura  depinede de  inaltimea capriorilor si a tipuli de sort metalic

· Panourile da tigla metalica pot fi montate de la stinga spre dreapta ele fiind puse   unul peste celalalt, de obicei se recomanda prinderea primelor doua trei panouri si  verificarea paralelismului lor cu streasina si daca este cazul reg;larea. Este important  ca nu se recomanda montarea tiglei metalice pe o panta mai mica de 14 grade.          

· Semicoama  se monteaza la prtea superiopara a acoperisului atunci cind acesta  nu are  in partea superioara o coama semirotunda sau o bordura de calcan,  bordura  interior  fronton  se monteaza doar in cazul in care  frontonul este inclinat fata de streasina , bordura de tip pazie latrerala  se monteaza peste  tigla metalica si scindura de pazie si se fixeaza cu ajutorul elementelor de fixare de tigla metalica.

· Montarea elementelor de preluare ape pluviale,, respectiv jgheaburi si burlane  cu toate elementele de prindere si accesorii

· Controlul calitatii in timpul executiei se va face conform revederilor din   ,,Instructiunile pentru verificarea calitatii si receptionarea  lucrarilor ascunse,
· In vederea asigurarii  functionalitaii si durabilitatii invelitorii pentru prevenirea degradarilor premature, se impune ca beneficiarii de cladiri sa respecte unele reguli generale de exploatare si masuri de intretinere corespunzatoare., curatirea si mentinerea  in buna stare de  functionare a  invelitorilor, gurilor de scurgere, conductelor de colectare asi evacuare a apelor meterice.

· Recptia  lucarilor  la invelitori  se va face  la completa  terminare a executiei lor, inclusiv a jgheaburilor si burlanelor.
  LEGISLATIA DE SECURITATE A MUNCII SI PSI
     -  L 319/2006   A SECURITATII SI SANATATII IN MUNCA, HG 955/2010 NORME METODOLOGICE DE APLICARE A LEGII 319/2006

     -  HG 300/2006 PRIVIND CERINTE MINIME DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA PENTRU SANTIERELE  TEMPORARE SI MOBILE

· INSTRUCTIUNI PROPRII DE SECURITTE SI SANATATE  IN MUNCA SPECIFICE  LUCRARILOR DE INVELITORI

· ORDIN 163 / 2007  PENTRU PENTRU APROBAREA  NORMELEOR GENERALE  DE APARARE  IMPOTRIVA INCENDIILOR.

CERINTE PENTRU OFERTANT

Prin respectiva propunere tehnica, Beneficiarul doreste sa identifice abordarea optima privind serviciile de elaborare a proiectării tehnice şi verificării proiectului si de executie a lucrarii. In acest context, Beneficiarul propune un continut cadru, cu urmatorul cuprins, in baza caruia se va intocmi propunerea tehnica: 

1.RATIONAMENT
1.1. Obiective, scop si rezultate asteptate ce trebuie atinse de prestator; 

1.2. Prezentarea activitatilor specifice considerate de către ofertant ca fiind esenţiale pentru obţinerea rezultatelor aşteptate ale contractului şi atingerea obiectivelor;

1.3. Prezentarea principalelor riscuri care pot afecta execuţia contractului impreuna cu o structura a procesului de gestionare a acestor riscuri;
1.4. Descrierea aspectelor de management al calitatii asa cum sunt intelese de ofertant, in procesul de proiectare.

2. ABORDAREA CONTRACTULUI DIN PUNCT DE VEDERE AL RESURSELOR UMANE SI MATERIALE

2.1 Prezentarea aranjamentelor organizatorice a echipei de proiectare si de executie a lucrarii, inclusiv prin delimitarea responsabilităţilor în cadrul derularii contractului si descrierea resurselor umane si materiale pe care ofertantul le va pune la dispoziţia echipei de proiectare si de executie în scopul susţinerii activităţilor acesteia

2.2 Descrierea input-urilor ofertantului, în termeni de resurse umane specializate necesare pentru ducerea la îndeplinire a activităţilor respective şi obţinerea rezultatelor

3. METODOLOGIA DE PRESTARE A SERVICIILOR DIN PUNCT DE VEDERE A PLANIFICARII SI ORGANIZARII ACTIVITATII DE PROIECTARE SI ASISTENTA TEHNICA
3.1 Descrierea unei metodologii de prestare a serviciilor si de executie a lucrarii in contextul specificatiilor din caietul de sarcini
Pentru calificare, oferta tehnica va respecta pas cu pas cerintele din caietul de sarcini si va contine (acolo unde este cazul) dovada indeplinirii cerintelor caietului de sarcini 
NOTA: Oferta va fi respinsa ca inacceptabila daca propunerea tehnica nu va fi intocmita in conformitate cu cuprinsul aferent continutului cadru.
                                                 SEF PROIECT

                                           ING. GHERASIM SORIN
