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CAIET DE SARCINI

IN VEDEREA INCHEIERII UNUI CONTRACT DE ACHIZITIE PUBLICA

PENTRU SERVICII DE PROIECTARE SI LUCRARI DE EXECUTIE REPARATII CAPITALE
 IN VEDEREA MUTARII  BLOCULUI OPERATOR SI A SALOANELOR POSTOPERATOR 

cu obiectul contractului : executie cu proiectare inclusa a unor lucrari de reparatii capitale pentru reamenajare, reabilitare – refacere inclusiv a instalatiilor aferente, modernizare si reconfigurare a unor spatii existente in cadrul corpului B, etaj II, in vederea mutarii actualului bloc operator si saloane postoperator, din cadrul  Institutului National de Endocrinologie C.I. Parhon
I. INTRODUCERE

Institutul Naţional de Endocrinologie"C.I.Parhon" a fost infiintat in anul 1946 si  functioneaza din 1948 in 8 corpuri de cladiri. Aceste clădiri formeaza un ansamblu de tip pavilionar, anul inceperii execuţiei lor fiind 1928, conform cărţii tehnice si sunt situate în Bucureşti, Bd. Aviatorilor Nr. 34-36, Sectorul 1. 

Terenul aferent cladirilor, este delimitat la nord de Str.Muzeul Zambaccian, la Est de Str.Ing. Emil Pangrati, la Sud de Str. Cpt. Av. Gh. Demetriade, la vest de B-dul Aviatorilor, are o suprafaţă de 12.812,30 m², iar pe el se găsesc amplasate corpurile A,B,B-C,C,D,E,F şi G-Policlinica.

In prezent spitalul are o capacitate de 402 paturi, destinatia principala fiind asistenta medicala spitaliceasca.

La clădirile aflate în exploatare, s-au făcut diverse intervenţii pentru reparaţii curente, recompartimentări locale , reparaţii de instalaţii,etc.

In contextul alinierii la normele europene, s-a impus ca obiectiv obligatoriu reorganizarea spatiala si functionala a intregului ansamblu spitalicesc in conformitate cu normele, normativele si directivele Comunitatii Europene, in vigoare, iar ca urmare a acestui deziderat, beneficiarul -Institutul Naţional de Endocrinologie "C.I.Parhon", se afla in derularea unor lucrari de consolidare si reamenajare a ansamblului spitalicesc, inclusiv a corpului A, in care se afla amplasat la aceasta ora blocul operator si saloanele postoperator. 

Pentru o functionare corespunzatoare, atat pe parcursul lucrarilor cat si pentru viitor, s-a stabilit ca cea mai buna solutie este relocarea actualelor spatii aferente blocului operator si saloanelor postoperator, in cadrul etajului 2 al actualului corp B, corp care a fost deja consolidat-modernizat intr-o etapa anterioara. 
In vederea acestei activitati, s-a intocmit un raport de expertiza ( intocmit de catre expertul tehnic Vasile Grigoras) special pentru zona care va suporta aceasta relocare, raport care este pus la dispozitia ofertantilor.  

Pentru aceste lucrari se solicita incheierea unui CONTRACT DE PRESTARI SERVICII, cu obiectul contractului : executie cu proiectare inclusa a unor lucrari de reparatii capitale pentru reamenajare, reabilitare – refacere inclusiv a instalatiilor aferente, modernizare si reconfigurare a unor spatii existente in cadrul corpului B, etaj II, in vederea functionarii actualului bloc operator si a saloanelor postoperator, din cadrul  Institutului National de Endocrinologie C.I. Parhon.

In paralel cu aceste lucrari, autoritatea contractanta, daca este cazul, va face demersurile legale pentru obtinerea autorizatiei de functionare a spatiului reamenajat propus.

II. TEMA DE PROIECTARE
II.1. Proiectul tehnic.
1.1 Obiective urmărite

Documentaţia aferentă proiectului tehnic, trebuie să:

- corespundă din punct de vedere al cerinţelor de calitate (va fi verificată de verificatori atestaţi pentru domeniile şi cerinţele specificate la III.1.)

- fie întocmită în conformitate cu prevederile Instrucţiunilor de aplicare a unor prevederi ale Hotărârii de Guvern nr. 28/2008, privind conţinutul cadru al unui proiect tehnic

- conţină caiete de sarcini privind execuţia lucrărilor, caiete de sarcini pentru furnizorii materialelor principale, caiete de sarcini pentru recepţii şi caiete de sarcini pentru urmărirea în timp a construcţiei şi pentru întocmirea cărţii tehnice ( În cadrul caietelor de sarcini şi oriunde în cadrul proiectului este interzis a se face referiri sau trimiteri la mărci de fabrică, producători ori comercianţi sau la alte asemenea recomandări ori precizări care să indice preferinţe sau să restrângă concurenţa)

- conţină detalii de execuţie;
II.2 Reglementări legislative şi tehnice
1. Hotărârea Guvernului României nr. 28/2008 privind aprobarea conţinutului-cadru al documentaţiei tehnico-economice aferente investiţiilor publice, precum şi a structurii şi metodologiei de elaborare a devizului general pentru obiective de investiţii şi lucrări de intervenţii - Monitorul Oficial, Partea I nr. 48 din 22/01/2008

2. Instrucţiunilor de aplicare a unor prevederi ale Hotărârii de Guvern nr. 28/2008 -Monitorul Oficial, Partea I nr. 524 din 11/07/2008

3. Legea 10/1995 privind calitatea în construcţii, cu modificările şi completările ulterioare.

4. C 56 – 2002 – Normativ pentru verificarea calității și recepția lucrărilor la instalații aferente construcțiilor

5. Legea nr. 50/1991, republicată, privind autorizarea executării lucrărilor de construcţii, cu completările şi modificările ulterioare
6. Hotararea Ministerului sanatatii publice cu nr. 914/26.07.2006, cu modificarile si adnotarile ulterioare, pentru aprobarea conditiilor pe care trebuie sa le indeplineasca un spital in vederea obtinerii autorizatiei de functionare.
II.3 Condiţii de predare a documentaţiei.

 Documentaţia aferentă proiectului de execuţie, atât părţile scrise cât şi cele desenate, vor fi predate în cel mult 20 zile calendaristice, calculate din ziua următoare semnării contractului. Acceptarea documentaţiei este condiţionată de:

1. întocmirea acesteia cu respectarea prevederilor legale privind conţinutul cadru al proiectului de execuţie;

2. existenţa referatelor de verificare întocmite de către verificatorii de proiecte şi de existenţa ştampilelor verificatorilor atât pe părţile scrise cât şi pe părţile desenate;

3. existenţa graficului de execuţie a lucrărilor;

4. existenţa graficului de urmărire şi control al calităţii lucrărilor.

  Iniţial, documentaţia va fi predată într-un singur exemplar scris şi în format electronic.

  După avizarea fără obiecţiuni şi observaţii a documentaţiei de către comisia tehnico-economică a autorităţii contractante, în maximum doua zile lucrătoare de la data avizului, operatorul economic va preda încă trei exemplare scrise, ştampilate în original de către verificatorii de proiecte (în cazul în care, pe baza recomandărilor comisiei, nu trebuie efectuate modificări la documentaţia predată iniţial).

III. VERIFICAREA TEHNICA A PROIECTELOR
III.1 Obiective urmărite

Verificare tehnică a proiectelor trebuie asigurată de către specialişti atestaţi pentru domeniul construcţii şi arhitectură - cerinţele A1, B1, C, D, E şi F şi pentru domeniul instalaţii - cerinţele Is, Ie şi It. 
III.2 Reglementări legislative

1. Legea 10/1995 privind calitatea în construcţii, cu modificările şi completările  ulterioare

2. Hotărârea Guvernului nr. 925/1995 - Regulament de verificare şi expertizare tehnică de calitate a proiectelor, a execuţiei lucrărilor şi a construcţiilor – Monitorul Oficial, Partea I nr. 286 din 11/12/1995

3. Ordin MLPTL 777/2003: Reglementare tehnică "Îndrumător pentru atestarea tehnico-profesională a specialiştilor cu activitate în construcţii" - Monitorul Oficial, Partea I nr. 397 din 09/06/2003 – cu modificările ulterioare

IV. ASISTENTA TEHNICA DIN PARTEA PROIECTANTULUI PE DURATA EXECUTIEI LUCRARILOR
IV.1 Obiective urmărite

Pe durata execuţiei lucrărilor proiectantul trebuie să:

-   participe la toate fazele de verificare şi control al calităţii lucrărilor executate;

- modifice soluţiile din proiectul tehnic, dacă situaţiile concrete impun această măsură; modificarea de soluţie se va efectua cu avizul verificatorului de proiect și va include modificările listelor de cantităţi, planşelor etc.

- să participe la recepţia la terminarea lucrărilor şi la recepţia finală întocmind referate de prezentare privind modul în care a fost realizată lucrarea, respectivmodul în care s-a comportat lucrarea în perioada de garanţie.

IV.2 Reglementări legislative şi tehnice

1. Legea 10/1995 privind calitatea în construcţii, cu modificările şi completările ulterioare

2. Hotărârea Guvernului nr. 273/1994 privind aprobarea Regulamentului de recepţie a lucrărilor de construcţii şi instalaţiile aferente acestora – Monitorul Oficial Partea I nr.193/2004 – cu modificările ulterioare.

V. EXECUTIA LUCRARILOR
Toate solutiile tehnice propuse si puse in opera, trebuie sa respecte nivelul calitativ, tehnic si de performanta, siguranta in exploatare, dimensiuni, sisteme de asigurare a calitatii, etc., in conformitate cu reglementarile tehnice,standardele, normele si normativele tehnice in vigoare.

La executia lucrarilor se vor respecta prevederile normelor generale si specifice de securitate si sanatate in munca, PSI si protectia mediului aflate in vigoare.

Construcţiile se încadrează în categoria de importanţă C-model 3 de asigurarea a calitatii (conform anexei 3 la Hotărârea Guvernului nr. 766/1997) şi clasa de importanţă II conf. Normativ P100/1/2006 si P100/3/2006
Lucrările se vor executa cu respectarea strictă a proiectului. Durata de execuţie nu trebuie să depăşească data de 20.12.2011. 

In urma releveelor din teren, in vederea realizarii cerintelor cuprinse in Ordinul MS nr 914/26.07.2006- 15 august 2006 cu modificarile si completarile aduse de Ordinul nr 1.144/15.09.2006 (vezi anexa 4 – Norme privind asigurarea conditiilor generale de igiena) se stabilesc urmatoarele tipuri de lucrari minimale necesare :
Cam.1- Sala operatii -18 mp. - Goluri de usi, tamplarie, pardoseala PVC, placare pereti sau tapet PVC, plafon filtrant, instalatii electrice de iluminat si prize, instalatii sanitare, instalatii climatizare
Cam.2a- Spalator medici -9 mp.- perete nou, tamplarie, placare pereti sau tapet PVC, plafon filtrant, instalatii electrice de iluminat si prize, instalatii sanitare, instalatii climatizare.
Cam.2b- Filtru pacienti- 9 mp.- perete nou, tamplarie, placare pereti sau tapet PVC, plafon filtrant, instalatii electrice de iluminat si prize, instalatii climatizare.

Cam.3- - Sala operatii -18 mp. - Goluri de usi, tamplarie, pardoseala PVC, placare pereti sau tapet PVC, plafon filtrant, instalatii electrice de iluminat si prize, instalatii sanitare, instalatii climatizare.

Cam.4- Salon postoperator- 37 mp.- Pardoseli PVC, tamplarie, refacere tencuieli, igienizari, refaceri placaje ceramice, instalatii electrice de iluminat si prize, instalatii sanitare.
Cam.8- Culoar -32 mp.- Pardoseli PVC, tamplarie, refacere tencuieli, igienizari, instalatii electrice de iluminat si prize

Cam.9- Salon postoperator- 18 mp.- Goluri de usi, pardoseli PVC, tamplarie, refacere tencuieli, igienizari, refaceri placaje ceramice, instalatii electrice de iluminat si prize, instalatii sanitare, instalatii climatizare.

Cam.10- Salon postoperator-18 mp.- Goluri de usi, pardoseli PVC, tamplarie, refacere tencuieli, igienizari, refaceri placaje ceramice, instalatii electrice de iluminat si prize, instalatii sanitare, instalatii climatizare.

Cam.11- Salon postoperator-18 mp.- Goluri de usi, pardoseli PVC, tamplarie, refacere tencuieli, igienizari, refaceri placaje ceramice, instalatii electrice de iluminat si prize, instalatii sanitare, instalatii climatizare.

Cam.12- Sterilizare  15 mp.- Pardoseli gresie, tamplarie, refacere tencuieli, igienizari, placaje ceramice la pereti, instalatii electrice de iluminat si prize, instalatii sanitare, ventilatie de evacuare.

Cam.13- Pregatire materiale 18 mp.- Pardoseli PVC, tamplarie, refacere tencuieli, igienizari, placaje ceramice, instalatii electrice de iluminat si prize, instalatii sanitare.

Cam.14- Casa scarii 32 mp.- Pardoseli PVC, tamplarie, refacere tencuieli, igienizari, instalatii electrice de iluminat si prize,usa cu  acces controlat fata de scara.
Cam.17- Vestiar 20 mp.- Goluri de usi, pardoseli PVC si gresie, tamplarie, refacere tencuieli, igienizari, placaje ceramice pe pereti, instalatii electrice de iluminat si prize, instalatii sanitare.

Cam.32- Camera medici 20 mp.- Pardoseli PVC, tamplarie, refacere tencuieli, igienizari, placaje ceramice pe pereti, instalatii electrice de iluminat si prize, instalatii sanitare.

Cam.21- Culoar- inlocuirea treptelor cu o rampa cu panta normala

Cam.33- Depozit materiale 11 mp.- Pardoseli PVC, tamplarie, refacere tencuieli, igienizari,  instalatii electrice de iluminat si prize, instalatii sanitare.

Mentionam mai jos cateva prescriptii si reguli care, fara a fi limitative, descriu cateva dintre lucrarile importante

V.1  ZUGRAVELI, VOPSITORII 

Generalitati: cuprind specificatii pentru executia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii.
Standrade de referinta si materiale

C3-76 - Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii

C4-77 - Instructiuni tehnice pentru aplicarea tapetelor.

STAS 16-70 - Ulei de in

STAS 18-70 - Ulei tehnic de in

STAS 2078-70 - Ulei tehnic de rapita

STAS 2710 -70 - Ulei tehnic de floarea soarelui.

STAS 146-70 - var pentru constructii

STAS 790-73 - Apa pentru mortare si betoane

STAS 1581-61 - Hartie pentru slefuire uscata

STAS 4593-68 - Corpuri abrazive cu liant ceramic

STAS 232-73 - Caolin spalat de Aghires.

STAS 545-66 - Ipsos de constructii si ipsos de modelat

STAS 4888-68 - Caolin spalat de Harghita

STAS 88-73 - Clei 

STAS 89-69 - Clei de piele

STAS 2540-73 - Gelatina tehnica

STAS 2706-71 - Creta macinata de Murfatlar - Dobrogea

STAS 45-75 - Benzina de extractie

STAS 3124-75 - Diluant 104 pentru produse pe baza de ulei.

STAS 5192-75 - Grund pentru astupat porii.

STAS 6592-75 - Chituri pe baza de ulei

NI 90-61 - Vopsele , lacuri si emailuri pe baza de ulei.

    - Grund anticoroziv pe baza de minium de plumb

STAS 44-67 - White spirt rafinat.

NI 1703-68 - Grunduri colorate mate.

NI 1703-67 - Chit de stropit alchidal

STAS 6555-71 - Fenol tehnic

Lucrari ce trebuie terminate inainte de inceperea zugravelilor si vopsitoriilor

Inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli toate lucrarile si reparatiile de tencuire, glet, placaje, inst sanitare, electrice si de incalzire, trebuie sa fie terminate.Vor fi terminate pardoselile reci, exlusiv lustruirea.
La incaperile prevazute cu parchet sau PVC, zugravelile se vor executa inaintea aplicarii imbracamintii pardoselii, dupa ce se vor lua masuri de protectie a stratului de suport.

Tamplaria trebuie sa fie montate definitiv, cu toate accesoriile montate corect, cu exceptia drucarelor si a sildurilor care se vor fixa dupa vopsirea tamplariei.

La lucrarile de vopsitorie aplicarea ultimului strat se face numai dupa terminarea completa a zugravelilor si inainte de finisarea imbracamintii pardoselilor (curatire, lustruire) luandu-se masuri de protejare a imbracamintii pardoselilor.

Inaintea lucrarilor de zugravire sau vopsire a fatadelor trebuie sa fie complet executate toate lucrarile la fatada constructiei :, cornise, glafuri, socluri, cofrete, etc.

Pregatirea suprafetelor de beton sau tencuiala driscuita

In vederea finisarii cu zugraveli de var, suprafetele trebuie sa fie driscuite cat mai fin, astfel ca urmele de drisca sa fie cat mai putin vizibile.In cazul suprafetelor tencuite sau de beton , plane si netede, toti porii ramasi de la turnare se vor umple cu mortar de ciment, var, dupa ce in prealabil bavurile si dungile iesite in relief au fost indeprtate.Urmele de decofrare, se vor freca cu piatra de slefuit sau perii de sarma.

Pregatirea suprafetelor gletuite

Suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip (ipsos) cu aracet, trebuie sa fie plane si netede fara desprinderi sau fisuri. Varul folosit trebuie sa aibe o vechime de cel putin 14 zile.Toate fisurile , neregularitatile se chituiesc de catre zugrav, vopsitor sau se spacluiesc cu pasta de aceasi compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituirea defectelor izolate se prepara din 2 parti ipsos si o parte apa.Pasta se va prepara in cantitatea care sa poata fi folosita inainte de sfarsitul prizei ipsosului.Pentru slefuirea suprafetelor mai mari, se foloseste si pasta ipsos-var, in compozituie cu o parte ipsos si o parte lapte de var (in volume).Dupa uscarea portiunilor reparate, suprafata se slefuieste cu hartie de slefuit, dupa care se curata de praf cu perii sau bidinele curate si uscate.

Pregatirea suprafetelor de lemn, PFL, PAL.

Se verifica si corecteaza suprafetele de lemn ale tamplariei astfel ca nodurile sa fie taiate cuiele ingropate, prelingerile de rasina sau alte muradarii sa fie curatate.Accesoriile metalice ale tamplariei care nu sunt nichelate sau lacuite din fabricatie, vor fi grunduite cu grund anticoroziv apoi vopsite.

Pregatirea suprafetelor metalice

Suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugina, pacura, grasimi, mortar, vopsea veche, noroi, gheata, etc.Rugina se indeparteaza prin frecare cu perii de sarma, spacluri de otel, etc.Petele de garsimi se sterg cu tampoane inmuiate in solventi (spirt, terebentina). 

Conditii de executie

Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe la o temperatura de + 5 grade C. pentru zugraveli si cel putin +15 grade C. pentru vopsitorii si se vor mentine aceste temperaturi pe tot timpul lucrarilor si cel putin 8 ore pentru zugraveli; si 15 zile pentru vopsitorii.Se interzice folosirea vopselelor cu termenul de utilizare depasit.

Aplicarea zugravelii

Spoielile (preparate din lapte de var) fara pigmenti si grasimi si zugravelile de var se vor executa in 2-3 straturi.Primul strat are rol de grund (constituind stratul de legatura intre suprafata pregatita si zugraveala); el creaza o suprafata uniforma ca porozitate, putere de absorbtie si culoare.Aplicarea primului strat se va face imediat dupa terminarea lucrarilor pregatitoare, cel mult dupa 2-4 ore, in caz contrar stergerea de praf se va efectua din nou inainte de plicarea primului strat de zugraveala.La zugravirea peretilor se delimiteaza de la inceput suprafetele care trebuie sa fie zugravite diferit, prin trasarea unor linii subtiri intre suprafetele respective (de ex. intre tavan si pereti).Zona imediat invecinata liniei de demarcatie se zugraveste cu o pensula.Zugraveala se aplica prin stropire cu aparate de pulverizat (pct. 3-12...3-15) . Pentru a asigura o mai buna aderenta de suport, primul strat de zugraveala se poate aplica cu bidineaua. Se admite si aplicarea manuala cu bidineaua a tuturor straturilor zugravelii numai pe suprafete mici.In cazul zugravelii manuale intinderea straturilor se va face purtandu-se bidineaua pe directii perpenduculare : la plafoane ultima netezire se va face pe directia luminii (spre fereastra) iar la pereti in sens orizontal .In timpul lucrului se vor evita depunerile la fundul vasului.Fiecare strat se va aplica numai dupa uscarea celui precent.Zugravirea manuala se va face concomitent de catre 2 zugravi, unul executand zugravirea partii superioare a peretelui, de pe scara dubla, iar celalalt zugavind de pe pardoseala partea inferioara a peretelui, pentru a se evita aparitia de dungi la locul de imbinare.In cazul unor incaperi in care se executa lambriuri in vopsea de ulei, se zugraveste mai intai partea superioara a peretelui impreuna cu tavanul, iar apoi se executa lambriul in ulei. Limita de demarcatie se trage cu culoare de apa asa cum s-a indicat mai sus.

La aplicarea mecanizata prin stropire se pot utiliza aparate de pulverizat:- cu actiune discontinua, la care pentru fiecare alimentare a rezervorului cu compozitia de zugraveala, este necesara intreruperea lucrului.- cu actiunea continua, la care compozitia de zugraveala este absorbita de pompa aparatului printr-un furtun, dintr-un vas (recipient alimentata continuu).

Aparatul cu actiune discontinua folosit curent este aparatul tip “Calimax”.

Inainte de aplicarea compozitiei de zugraveala se executa urmatoarele operatii pregatitoare :

· se umple rezervorul cu compozitia de zugraveala, asezandu-se pe gura rezervorului o sita pentru scurgerea ei.

· se ridica presiunea in rezervor prin pompare manuala, pina la 3-5 atmosfere.

· se deschide robinetul si se regleaza jetul.

· se verifica manometrul si legatura furtunului la rezervorul si la tija duzei.

Ca aparat de pulverizat cu actiune continua se poate folosi aparatul electric de zugravit(AEZ-I),cu compozitia de zugraveala, strecurata in prealabil, se alimenteaza continuu un recipient separat pe masura consumului, de unde este absorbita prin furtun in rezervorul de presiune si respinsa prin furtunul de refulare in pulverizator.

Inainte de aplicarea compozitiei de zugraveala se executa urmatoarele operatii pregatitoare:

· se prepara compozitia de zugraveala cu o astfel de consistenta incat sa se asigure posibilitatea a fi pulverizata si se strecoara prin sita;

· se umple recipientul de alimentare continua si se introduce furtunul de absorbtie in acest recipient;

· se actioneaza pompa cu membrana pana la presiunea de 5-6 atm. si se deschide robinetul puverizatorului;

· se verifica buna functionare a aparatului (manometrul) legatura furtunului de absorbtie cu aparatul, legatura furtunului de refulare cu duza si pulverizatorul, starea de functionare a pompei si a pulverizatorului, etc.

· se regleaza jetul

La aparatul electric de zugravit, inainte de punerea in functiune se va face legatura acestuia cu pamintul.

Pentru executarea zugravelii cu aparatele de pulverizat se procedeaza in felul urmator:

· se ridica presiunea in pompa pana la cea de lucru, se deschide robinetul de la pulverizator si se incepe stropitul;

· jetul sub care compozitia de zugraveala iese din duza pulverizatorului trebuie sa fie cu stropi fini si in unghi drept fata de suprafata care se finiseaza, iar duza sa se afle la o distanta de suprafata de 0,75...1,0m, astfel incat compozitia care se pulverizeaza sa nu cada pe jos si sa nu ricoseze;

· pentru aplicarea unifrorma a compozitiei de zugraveala, se executa cu duza pulverizatorului miscari in spirala; 

· fiecare strat se aplia numai dupa uscarea celui precedent.

Dupa terminarea lucrului se va spala aparatul atat in interior cat si in exterior, precum si furtunul pulverizatorului prin introducerea unei cantitati de apa in interiorul aparatului , creanduse din nou presiune.

Aplicarea zugravelii

Se aplica un prim strat de sapun, apoi se face repararea defectelor marunte la tavan si pereti, cu pasta de ipsos.  Dupa uscarea si slefuirea reparatiilor se aplica un strat de sapun pe portiunile reparate dupa care se va aplica compozitia de zugraveala in trei straturi, pe intreaga suprafata.Atat sapunul cat si primul strat de zugraveala se aplica cu bidineaua.Ultimele doua straturi de zugraveala mecanizat cu aparate de pulverizat, sau in cazuri speciale, pe suprafete mici tot cu bidineaua.Compozitia de zugraveala, dupa ce a fost amestecata cu solutia de clei,  se va intrebuinta in timp de 24 -28 ore de la preparare intrucat se altereaza cu timpul in special vara.Toate celelalte indicatii tehnologice privind aplicarea manuala sau mecanica a zugravelii (modul de plicarea a stratului pe pereti, unelte necesare, etc.), sunt indicate la zugravelile cu lapte de var.

Executarea zugravelilor stropite

Zugravelile stropite se executa cu culori de apa, pe suprafete pe care s-a aplicat in prealabil o culoare de fond.Pentru zugravirea in mai multe culori stropite, operatiile se executa succesiv, stropirea unei culori ,facandu-se dupa ce s-a uscat culoarea precedenta. Prin stropirea a 3-4 culori, se pot realiza imitatii de mozaic, granit , etc.Aplicarea zugravelilor stropite se va face cu ajutorul unei bidinele cu parul scurt(6cm) sau cu un dispozitiv special. Nu se vor folosi bidinele cu parul lung, deoarece zugraveala va rezulta neuniforma cu pete.Pentru a se evita patarea suprafetei se va stoarce bidineaua de surplusul de compozitieStropirea se executa prin lovirea usoara a bidinelei de mana sau o rigla, pastrandu-se aceleasi sensuri de aplicare, astfel ca sa se obtine o acoperire cat mai uniforma a suprafetei ce se zugraveste.Portiunile care nu trebuie stropite se acopera cu hartie, panouri sau rigle de protectie.Stropirea se poate executa si cu praf de matase.Prepararea compozitiei se face in mod similar cu cea pentru bronzare, cu deosebire ca in loc de 100 g praf de bronz se pune 50 g. praf de matase.

Vopsitorii cu vopsele de ulei si lacuri transparente

Vopsitoria de ulei se aplica pe glet de ipsos sau pe suprafete de lemn sau metal dupa terminarea lucrarilor pregatitoare .Pe glet de ipsos se aplica grund de imbinare incolor.Tamplaria de lemn si metalica se furnizeaza pe santier gata grunduita cu grundul de imbinare si respectiv grundul anticoroziv.In cazul unor elemente de lemn sau metal care au fost confectionate pe santier, acestea se vor grundui pe santier, in functie de natura vopsitoriei ce se executa.Grundurile se vor aplica intotdeauna manual cu pensula, pentru a se asigura o legatura mai buna a vopsitoriei ulterioare cu suprafata suport.Dupa grunduire se executa chituirea defectelor locale, slefuirea locurilor chituite si stergerea de prag dupa uscare; apoi in cazurile unor lucrari de calitate superioara, se executa 1 sau 2 spacluri complete ale suprafetelor, urmate de slefuiri dupa uscare si stergerea prafului rezultat.Placi din aschii de lemn (PAL) vor fi chituite si spacluite, pana la completa lor netezire.Placile fibrolemnoase (PFL) dure, vor fi in prealabil slefuite, pentru a transforma suprafata dura intr-un suport absorbant, aderent dupa care vor fi grunduite, spacluite si vopsite.In cazul cand se finiseaza cu lacuri transparente, suprafetele nu vor fi spacluite, si numai slefuite, grunduite si lacuite.Chituirea si spacluirea se face cu chit de ulei pentru aplicarea cu slaclu( chit de cutit).Materialul pentru spacluit se prepara din chit de cutie prin diluare cu un diluant special D 001-3, cu ulei sau cu vopsea la culoare.Diluantul special se adauga la chit pana la obtinerea consistentei de lucru necesara pentru spacluire.Slefuirile succesive se fac cu hartie sau panza de slefuit sau cu piatra de slefuit, cu granulatii din ce in ce mai mici, pentru diferite straturi, in functie de rugozitatea suprafetei suport si calitatea ceruta.In general se vor aplica unul,doua straturi de spacluiala in gros,. de 0,2 - 0,5 mm; la lucrari de calitate superioara se vor executa 3 spacluiri.Aplicarea vopselei se face de obiecei in 2-3 straturi, in functie de calitatea ceruta. In cazul finisarii transparente se aplica un strat de grund si unul -doua straturi lac de ulei. Inainte de aplicare, vopseaua se strecoara prin site fine (900 ochiuri/cmp) si se potriveste la consistenta necesara de lucru, prin amestecarea cu un diluant corespunzator cu natura vopselei respective, amestecul se face cu 5-10% diluant.Vopseaua se va aplica intr-un strat uniform fara se lasa urme mai groase sau mai subtiri si va fi intinsa pana la obtinerea unei bune adeziuni de stratul inferior. Se recomanda ca tamplaria detesabila sa fie vopsita in pozitie orizontala.
Straturile de vopsea succesive se intind pe directii perpendiculare unul fata de celalalt.

Ultimul strat de vopsea se intinde de preferinta astfel :

· de sus in jos pe pereti

· in lungul fibrelor pe elemente de lemn

· pe linia de cea mai mare panta (de la coama spre streasina) pe acoperisuri.

Dupa aplicarea primului strat de vopsea, aceasta se netezeste cu pensule speciale cu parul moale, dupa uscare, supraf. se slefuieste cu hartie de slefuit HS 80.Dupa aplicarea ultimului strat de vopsea aceasta se va tufui sau netezi cu pensule moi, dupa cum se indica de catre proiectant.In cazul ca este necesar dupa fiecare strat de vopsea cu exceptia ultimului, se executa slefuiri intermediare.Chituirea se face cu chit de ulei. Dupa fiecare slefuire se sterge bine praful dupa suprafata, cu pensule moi sau carpe care nu lasa urme.Slefuirea si aplicarea unui nou strat se face numai dupa minim 24 ore de la aplicarea stratului precedent, dupa uscarea acestuia.Incaperea unde se vopseste trebuie sa fie lipsita de praf si bine aerisita, insa fara curenti puternici de aer.In cazul incaperilor in care se produc vapori de apa (bai, bucatarii, spalatorii, etc.) se recomanda ca supraf. vopsite sa nu se tufaiasca, acestea trebuind sa ramana netede, pentru o mai buna intretinere.Radiatoarele dupa grunduire, cu grund anticoroziv , se vopsesc in 2-3 straturi cu vopsele speciale pentru radiatoare ( rezistente la caldura).Pentru vopsirea radiatoarelor se folosesc pensule de o forma speciala cu coada lunga pentru a patrunde intre elementele radiatorului.Vopsirea invelitorilor de tabla neagra se face mai intai prin grunduirea si chituirea cu un grund si chit anticoroziv, dupa care se aplica 1-2 straturi de vopsea speciala pentru invelitori.Foile de usi, cercevelele ferestrelor si alte elemente detasabile, pot fi vopsite si inainte de montarea lor, cu conditia ca efectuarea lucrarilor de vopsire a acestora si depozitarea elementelor vopsite sa se face intr-o incapere lipsita de praf si curent.In cazul in care la terminarea lucrului, in vase ramane vopsea neconsumata, se toarna peste aceasta putin solvent, pentru a se impiedica formarea, unor pojghite tari pana la inceperea lucrarilor de vopsire.In cazul in care se cere executarea unei vopsitorii mate sau semimate se vor folosi vopsele destinate acestui scop fara a face diluarea pe santier.
La executarea vopsitoriei cu mijloace mecanizate se vor lua masuri ca toate lucrarile de pregatire a suprafetelor sa fie executate cu deosebita grija.Vopsirea se executa cu compozitii speciale , gata preparate, pentru vopsirea mecanizata, sau cu compozitii obisnuite de ulei preparate pentru vopsirea manuala, care se dilueaza inainte de intrebuintare pana la consistenta necesara stropirii,( sub forma unei pulberi fine si uniforme).Diluarea se face adaugand diluant in proportie de 10-15% din cantitatea vopselei. Inainte de incarcarea rezervorului pistolului de vopsit, vopseaua se strecoara prin site de matase (900 ochiuri /mc).

Presiunea de lucru va fi cuprinsa intre 3-5 atm. Se pot folosi pistoale cu rezervorul de vopsea de 1litru atasat deasupra sau dedesubtul pistolului sau se poate folosi un rezervor separat pentru cantitati mai mari de vopsea.Vopsirea se executa tinindu-se pistolul la o astfel de distanta de la perete incat jetul de vopsea sa acopere o suprafata cat mai mare posibil, iar ceata formata de stropi sa fie cat mai mica. Distanta optima de la pistol la perete este 15-20 cm; pistolul se va tine cu jetul perpendicular pe suprafata de vopsit si se va purta in sens spiralat dupa fiecare umplere a rezervorului, daca aceasta este necesar, se regleaza deschiderea duzei pulverizatorului si presiunea aerului.Vopsirea propriu-zisa se executa dupa terminarea grunduirii, chituirii, si slefuirii suprafetei, ca si in cazul vopsirilor executate manual, chitul volosit va fi chit de stropit special pentru aplicarea cu pistolul.Succesiunea operatiilor si restul prevederilor privind timpul de uscare intre straturi, numarul straturilor, pastrarea materialelor la locul de lucru, intretinerea sculelor, sunt cele indicate la vopsirea manuala. In plus, se va avea grija, ca la orice intrerupere a lucrului si la terminarea lucrului, pistolul sa fie bine curatat cu solventi (benzi sau White spirt), atat la interior prin pulverizarea unei mici cantitati de solvent, cat si la exterior.Suprafetele care nu trebuie  vopsite (stropite) vor fi protejate printr-un ecran separator (carton , placaj, tabla).

Verificarea calitatii lucrarilor

Se verifica in mod special :

· indeplinirea conditilor de calitate a suprafetelor suport, in cazuri de importanta deosebita consemnandu-se acestea in procese verbale de lucrari ascunse .

· calitatea principalelor materiale

· corespondenta dintre prevederile din proiect si dispozitiile ulterioare 

· aspectul suprafetelor zugravite sau vopsite

· uniformitatea desenului, nu sunt admise pete sau sarituri, suprapuneri sau depuneri ale desenului.

· aderenta zugravelilor - o zugraveala aderenta nu trebuie sa se ia pe palma.

· tonul de culoare la vopsele sa fie acelasi si cu acelasi aspect lucios sau mat, sa nu prezinte straturi, pete, desprinderi, cute, basici, scurgeri, aglomerari de pigmenti.

· nu se admit pete de mortar sau zugraveala pe suprafetele de tamplarie vopsite.

· separatiile dintre vopsitori si zugraveli sa fie disticte fara suprapuneri.
preliminare.
V.2 PARDOSELI DIN P.V.C. 

Standarde de referinta specifice

STAS 7361 - 80         - Covor si dale PVC

STAS 7915 - 71         - Covor PVC pe suport textil

NTR 9002 - 80           - Covor din fibre poliamidice, cu strat din pvc expandat

NTR 2629 - 74           - Adeziv prenadez 300

NTR 2830 - 75           - Diluant prenadez 300

In incaperile in care se va executa covorul PVC  se va asigura un regim climatic de cel putin +18* C, umiditatea relativa de maxim  65 %. Se va mentine acest regim tot timpul executiei si cel putin 30 de zile dupa terminarea lucrarilor.Covorul PVC ce va fi utilizat va fi cel rezistent la trafic intens, asa cum este specificat in proiectul tehnic.

Executantul va prezenta beneficiarului mostre de covor PVC pentru ca acesta sa decida asupra culorii si calitatii lor.

Suprafata stratului suport se va razui cu ajutorul unei raschete metalice, pentru inlaturarea eventualelor resturi de mortar si de material provenit din zugraveli. in cazul unor bavuri sau urme in relief, acestea se vor indeparta cu piatra abraziva. Praful se va indeparta cu matura si apoi cu o perie cu parul scurt. Atunci cand suprafata stratului suport prezinta neregularitati frecvente dupa frecarea cu piatra, se va corecta suprafata printr-o gletuire subtire de maxim 1,5 mm. in cazul unor adancituri locale este suficienta o chituire locala. inainte de gletuire sau chituire suprafata se va amorsa cu un grund de poliacetat de vinil, dispersie apoasa (aracet), sortul D50. Amorsa se va lasa sa se usuce  2 ore, iar montarea covorului PVC se va face numai dupa 24 ore.Pentru montare, covorul PVC se va croi in conformitate cu un plan de montaj intocmit in prealabil. Fasiile de covor PVC  se vor amplasa paralel cu unul din peretii incaperii, cu rosturile dintre ele orientate pe directia de circulatie maxima. Rosturile perpendiculare pe peretii care cuprind usile nu trebuie sa cada in dreptul golului usii. Daca in a doua incapere se va monta acelasi tip de covor, fasia nu se va intrerupe in dreptul usii. Se va urmari repartizarea cea mai economica a fasiilor de covor in incapere, cu minim de rosturi si de fasii mai inguste de 50cm. Covorul se va derula si taia in fasii cu 2-3 cm mai lungi decat dimensiunea incaperii. Se admit fasii cu innadiri (o fasie din doua bucati), insa nu mai mult de una pentru o incapere. Fasia innadita se va amplasa langa un perete, de preferinta opus usii sau ferestrei si cu rostul intr-o pozitie cat mai putin expusa circulatiei.Fasiile taiate se vor aseza in pozitiile de montare si se vor lasa desfasurate timp de 24 ore, pentru aclimatizare si in acelasi timp pentru eliminarea tensiunilor interne aparute datorita sederii in sul a covorului.Inainte de aplicarea adezivului, atat suprafata stratului suport, cat si spatele fasiilor de covor  PVC se vor curata bine de praf, cu ajutorul unor perii si al unei carpe. Fasiile curatate vor fi asezate in pozitie de montaj, cu marginile longitudinale petrecute. Se vor aseza capetele opuse ale fasiilor unul peste celalalt si se va aplica cate un strat de adeziv, atat pe jumatatile de covor intoarse cat si pe suprafata stratului suport ramasa neacoperita. De-a lungul tuturor marginilor longitudinale, cat si a marginilor innaditurilor, se va lasa cate o zona de cca. 5cm latime neunsa cu adeziv, pentru a impiedica lipirea marginilor. Aplicarea adezivului se va face cu un spaclu cu muchia neteda, avand lungimea muchiei de 15 cm. Adezivul se va aplica in strat subtire si cat mai uniform. Nu se admit aglomerari de adeziv. Lipirea covorului se va face dupa 20-40 minute de la aplicarea adezivului.

Jumatatile de fasii de covor PVC care au fost unse, se vor aseza peste suprafata stratului suport corespunzator unsa si ea. Asezarea se va face dintr-o data, exact pe locul indicat, pe portiuni mici si in mod succesiv, pentru a evita prinderea de aer sub fasie. Se va presa manual fiecare fasie in parte, de la mijloc catre capete si din ax catre margine. Dupa lipire, pardoseala se va presa cu ruloul metalic avand greutatea de 25-30 kg, lungime 40-50 cm, diametru 12-15 cm.

Lipirea pe a doua jumatate a incaperii se va face repetand operatiile. Dupa minimum 24 ore de la lipire, marginile petrecute ramase nelipite se vor taia si lipi. Taierea se va face cu cutite speciale, dupa care se va aplica adezivul cu pensula, atat pe stratul suport cat si pe covor. Dupa lipirea marginilor covorului, suprafata se va curata de urmele de adeziv nou aparute .Plintele se vor fixa in cuie in diblurile deja fixate in stratul suport.

Verificarea calitati lucrarilor

Se va verifica :

- covorul PVC sa fie lipit pe toata suprafata, iar la lovirea cu un ciocan de zidar sa prezinte un sunet plin;

- fasiile de covor sa fie bine alaturate, nu se admit rosturi mai mari de 0,5mm;

- suprafata pardoselii trebuie sa fie complet plana si neteda: nu se admit portiuni in relief sau adancituri;

- suprafata sa fie curata, lustruita si fara pete;

- racordurile la pardoseli de alta natura, strapungerile trebuie sa fie bine pasuite la croire.

Pentru lucrarile gasite necorespunzatoare se vor da dispozitii de santier de remediere si refacere. Responsabilitatea costurilor suplimentare revine executantului.
V.3 TAMPLARIE INTERIOARA(si exterioara)

1. Usi si ferestre PVC 
Generalitati

Acest capitol cuprinde specificatii pentru usile si ferestrele din PVC.


Timplaria va fi echipata cu accesoriile functionale de calitate: balamale, broaste, minere, zincate sau nichelate.


Standare de referinta

STAS 9322-73-Tamplarie pentru constructii civile si industriale. Terminologie.


STAS 4670-74-Modularea constructiilor. Goluri pentru usile si ferestrele cladirilor de locuit si social-culturale.


STAS 1637-73- Usi si ferestre.Denumirea conventionala a fetei usilor si ferestrelor, a sensului de rotatie pentru inchiderea lor si notarea lor simbolica.


Tocurile metalice la usile interioare vor fi conform NI de productie.


Normative: C 185-78; C186-79; C 199-79;C 47-86.

Mostre


Constructorul va prezenta spre aprobare cate o mostra pentru fiecare tip de usa(fereastra) sau familie de tipuri de usa(fereastra) asemanatoare, cu toate accesoriile, feronerie, elemente de fixare, materiale de etansare, etc.

Livrare, transport, depozitare


Usile (ferestrele) din PVC executate se livreaza cu tocuri din profile PVC albe.Tocurile de usi (ferestre) pot fi livrate montate, constituind un ansamblu cu foaie de usa(fereastra),  sau pot fi neasamblate si livrate separat de foile de usa (fereastra). In ambele cazuri, tocurile si foile de usi(ferestre) sunt echipate cu accesoriile necesare pentru actionare , manevrare si blocare, avand asigurata interschimbabilitatea tocurilor si a foilor de usi (ferestre)  dupa montarea in constructii.Transportul se face cu mijloace de transport acoperite.In mijlocul de transport, tamplaria va fi asezata pe suporti, sipci care sa le fereasca de contactul cu apa care s-ar scurge de pe prelate sau ambalaje. Dupa incarcare se va asigura stabilitatea prin consolidare cu sipci si tampoane asezate intre acestea si peretii vehiculelor.Depozitarea se va face in incaperi uscate, ferite de ploaie si raze solare, ferite de vant si degradari prin lovire.

Materiale si produse


Ramele usilor (ferestrelor) se vor realiza din PVC alb, conform solicitarilor.Usile (ferestrele)  mai sus descrise se folosesc la culoare si celelalte spatii, precum si la  usile de la bai sigrupuri sanitare. Feroneria, inclusiv balamalele vor fi produse si livrate de catre firme specializate. Etansarea intre toc si zidarie se va face cu mortar de ciment.Tocurile usilor (ferestrelor) vor fi metalice cu prindere sus si jos si in 2 puncte laterale in praznuri. 

Abateri admisibile


Abateri de la grosimea specificata la plansa :

· pana la si inclusiv 50 mm grosime + 0,4 mm;

· pana la si inclusiv 200 mm grosime + 0,5 mm;


Abateri de la planeitate (deviatia unui colt fata de planul format cu celelalte 3):

· pentru elemente pana la 1,5 m lungime - max. 1,5 cm;

· pentru elemente peste 1,5 m lungime :-1% din lungime;


Abateri fata de dimensiunile specificate in planse:

· pentru toc: dinmensiune totala + 3mm;

· golul la interiorul tocului : +2mm;

· alte elemente + 1mm.
Montajul tamplariei


Montarea tocurilor usilor (ferestrelor)  se va executa numai inainte de turnarea sapei pardoselilor.Montarea foilor de usa (fereastra)  se va face numai dupa terminarea executarii lucrarilor cu proces tehnologic umed (tencuieli interioare, placajul de faianta, spacluirea peretilor ce se tencuiesc).Toate tocurile pentru usile (ferestrele) interioare se vor fixa numai la partea superioara si la partea inferioara.Pozitionarea corecta a tocului se verifica cu bolobocul si cu firul cu plumb.Inainte montarii tocurilor se vor face urmatoarele operatiuni :

- verificarea calitatii lucrarilor executate anterior si care pot influenta opratiunile de montaj a tamplariei;

- trasarea si verificarea axelor de montaj a tamplariei, functie de elementele de prindere existente sau pentru pozitionarea acestora.


Etansarea rostului intre toc si perete se va face prin umplerea rostului cu mortar de ciment, nisip 1:4.


Dupa realizarea celorlalte lucrari de finisaj interior :pardoseli, tencuieli, placaje, se monteaza foile de usa.

Verificarea in vederea receptiei

Urmatoarele defecte se considera minore si se pot remedia prin operatiuni de mica amploare, la cererea proiectantului pe cheltuielile constructorului.


Usile (ferestrele) se inchid si se deschid cu greutate.


Defecte de montaj al feroneriei.


Etansari si chituiri neregulate.


Defecte majore se considera urmatoarele :

- Foaia de usa(fereastra)  nu corespunde cu dimensiuni, cu tocul, rostul intre toc si foaia de usa nefiind conform cu detaliile.

- Foaia de usa(fereastra)  are tendinta de a se deschide sau inchide din cauza abaterii tocului de la verticala sau fixarii defectuoase a balamalelor.

- Tocul nu este fixat pe elementele de structura.

Intretinerea si protejarea lucrarilor


Pana la receptia lucrarilor se va avea grija ca tamplaria sa nu fie deteriorata in cursul executarii ultimelor operatiuni de finisare.Este recomandabil ca usile sa fie protejate cu hartie in timpul zugravelilor.
Masuratori si decontari


Tamplaria se deconteaza in functie de numarul de mp. de usa (fereastra) in conformitate cu articolul din deviz.Articolul de deviz cuprinde costul tamplariei, feroneriei, accesoriilor de fixare, geamul, materialele de etansare.Se cuprind in deviz toate tipurile de usi (ferestre), cu pretul unitar respectiv.
V.4 MASURI DE PROTECTIA MUNCII  SI  P.S.I.

Pentru desfăşurarea în bune condiţii a muncii şi pentru eliminarea totală a accidentelor  pe şantier se va  impune  respectarea legislaţiei privind protecţia muncii şi normele de pază contra incendiilor şi anume:

-”Norme  generale de protecţia muncii ” aprobate de M.M.P.S. şi M.S. cu      Ordinele nr. 578/1998, 5840/1998 –

-”Normele specifice de securitate a muncii la executarea lucrărilor de beton     armat” aprobate de M.M.P.S. cu Ordinul nr. 36/1995

-”Norme generale de protecţie împotriva incendiilor la proiectarea şi executarea       construcţiilor şi instalaţiilor” aprobate cu Decretul nr. 290/1977
-Norme generale de prevenire şi stingere a incendiilor” – completare la N.G. –    1977, aprobate cu Ordinul nr. 381/1219 M.C. al M.I. şi MLPAT 1994
-”Măsuri pentru îmbunătăţirea activităţii de prevenire şi stingere a incendiilor” –  

   HGR nr. 51/1992 
Personalul de execuţie va fi instruit atât în privinţa procesului tehnologic al fiecărei 

faze de lucru, cît şi în domeniul protecţiei muncii printr-un instructaj periodic conform normelor si normativelor in vigoare.
VI. SITUATIE EXISTENTA SI PROPUSA
Clădire Corp B

Situatie existenta:

Corp amplasat pe latura spre Str. Muzeul Zambaccian cu  un regim de înălţime de demisol ,parter şi două nivele. (Ds+P+2E)

Aria construita totala  Ac=463,28m²; 

Aria desfasurata totala Adc=1853,12m²

Suprafata care va fi reamenajata are la ora actuala următoarele încăperi :

-saloane, cabinete de endocrinologie,densitometrie osoasa, oftalmologie-camp vizual, ginecologie endocrina, reflexograma, grupuri sanitare, hol acces ( Aceste spatii vor fi reamplasate in zone adecvate. Reamplasarea lor nu face obiectul prezentei documentatii)

S-au efectuat lucrari de consolidare si reamenajare in conformitate cu Proiectul nr. C46/95, realizat de S.C. CCCF S.A., prin care au fost reproiectate compartimentarile interioare aferente tuturor nivelurilor, inclusiv a zonei care face obiectul prezentei documentatii.

Situatie propusa- In conformitate cu normele si normativele in vigoare, cu ordinul MS nr. 914/ precum si respectand posibilitatile pe care le are spatiul disponibil se fac urmatoarele propuneri.

Aria reamenajata estimata Are =cca. 315,00 m²

In zona reamenajata, se vor amplasa:

- 2 Sali de operatie, fiecare cu Su.min= 18,00 mp.

- O zona filtru – spalator, amplasat intre cele doua sali de operatie Su.min= 18,00mp 

- 3 saloane postoperatorii cuplate, fiecare cu Su.min= 18,00 mp.

- 1 salon postoperator,  cu grupuri sanitare cu Su.min= 37,00 mp.

- 1 camera sterilizare cu Su.min= 15,00 mp.

- 1 camera pregatire materiale cu Su.min= 17,00 mp.

- 1 camera medici cu Su.min= 20,00 mp.

- 1 vestiar cu Su.min= 20,00 mp.

Legatura cu celelalte spatii din corpul D, respectiv B-C, se va face prin intermediul unei rampe care va inlocui actualele trepte. Panta acestei rampe este cea normata. Accesul pe scara principala se va face prin intermediul unui sistem controlat, cu cartela. Echiparea spatiilor se va face folosind utilajele existente, care vor fi mutate din actualul bloc operator. Toate finisajele existente, vor fi inlocuite cu unele care sa satisfaca minimele cerinte in domeniu.
Pentru a asigura cerintele esentiale de calitate si functionale ale constructiilor, precum si cerintele actuale medicale  pentru reamenajarea propusa, sunt necesare interventii in mai multe domenii, astfel: 

-se vor prevedea si dimensiona toate functiunile considerate necesare pentru realizarea obiectivului propus

-se vor moderniza toate instalatiile aferente spatiului reamenajat, daca este cazul si se vor prevedea insatalatii noi, minim necesare functiunii propuse.
-se vor introduce finisaje corespunzatoare pentru asigurarea mediului aseptic in toate spatiile aferente grupurilor operatorii si in cele in care este necesar

-se vor moderniza circulatiile pe verticala si se va rezolva accesul la nivelurile diferite ale persoanelor cu dizabilitati in sensul celor mentionate la capitolul - situatie propusa.

- la realizarea tuturor recompartimentărilor se va căuta ca acestea să aibă continuitate în plan vertical (de la un nivel la celălalt),sau să se facă din materiale de compartimentare uşoară. Recompartimentările se fac astfel încât să se asigure, la încheierea lucrărilor, o relaţie funcţională cu restul spatiilor.

-se vor descrie si ilustra fazele interventiilor in cladire , luandu-se in considerare faptul ca institutul nu isi poate intrerupe partial sau total activitatea si de asemenea ca nu isi poate reduce activitatea pe toata durata lucrarilor.

-toate elementele construite, restructurate sau modernizate  vor respecta normele si normativele  in vigoare in Romania  si se vor incadra in cerintele urbanistice ale zonei protejate nr 49 in care este amplasat institutul.

-in cazul in care sunt necesare interventii locale la structura consolidata, acestea se vor executa doar pe baza raportului de expertiza, care fac parte integrala din documentatiile puse la dispozitia ofertantilor. 

VII. NORME SI NORMATIVE
Elaborarea documentatiilor si executia lucrarilor solicitate prin prezentul caiet de sarcini se vor face in conformitate cu prevederile legislatiei romanesti din domeniu.

In acest sens, dar fara a se limita la acestea, ofertantii vor trebui sa respecte in mod obligatoriu prevederile specificate in toate documentele legislative din continutul caietului de sarcini, precum si urmatoarelor legi, normative si prescriptii tehnice:

- Legea nr.50/1991 privind autorizarea lucrarilor de constructii, republicat, cu modificarile si completarile ulterioare

- Legii nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, cu modificarile si completarile ulterioare.

- Hotararii Guvernului Romaniei nr. 28 din 09.01.2008,

- HGR nr. 28/2008, prin care se stabileste continutul cadru al documentatiilor aferente investitiilor publice, precum si a structurii si metodologiei de eleborare a devizului general pentru obiectivede investitii si lucrari de interventii.

- Ordinului nr. 863/2008 al Ministerului Dezvoltarii, Lucrarilor Publice si Locuintelor pentru aprobarea Instructiunilor de aplicare a unor prevederi din HGR nr. 28/2008

-SR 11100/1-1993 Macrozonarea seismica a teritoriului Romaniei

-Ghid de proiectare. Calculul terenului de fundare la actiuni seismice incazul fundarii directe indicativ GP 014/1997

-Normativ privind documentatiile geotehnice pentru constructii- indicativ NP 074/2007

-P 100/1992 (cap. 11,12-1996)Normativ pentru proiectarea antiseismica a constructiilor de locuinte,social-culturale,agrozootehnice si industriale

-P100-1/2006-cod de proiectare seismica partea I -prevederi de proiectare pentru cladiri

-P 100-3/2008-cod de proiectare seismica partea  III-a prevederi pentru evaluarea seismica a cladirilor existente

-Normativ pentru proiectarea structurilor de fundare directa – indicativ 112/2004

-Specificatii tehnice privind produse de otel utilizate ca armaturi:cerinte si criterii de performanta-indicativ ST 009/2005

VIII. OBIECTUL CONTRACTULUI
Contractul presupune:       

Elaborarea proiectului fazele PT, CS, DDE  verificarea tehnica a proiectului,  asistenta tehnica a proiectantului pe durata lucrarilor si executia lucrarilor de reamenajare a spatiilor aferente corpului  B, etaj II, care vor primi functiunea de bloc operator si saloane postoperator, se vor face in conformitate cu cerintele solicitate de catre beneficiar, cu normele in vigoare, precum si cu alinierea la normele Comunitatii Europene in ceea ce priveste constructia si spatiile destinate activitatilor de asistenta medicala spitaliceasca.
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