Anexa 2.1

APROBAT,

SPECIFICATIE TEHNICA

Kit tip Clock Spring de reparatii fara sudura a defectelor existente pe conductele
de transport gaze naturale

CARACTERISTICILE KIT-ului pentru REPARATII (pentru 1 set):

o Compus din:
o banda speciala prefabricata realizata dintr-un material compozit laminat superior, aplicabila ,in
situ” peste defectul materialului tubular;

- adeziv pentru realizarea aderentei intre materialul tubular si banda, precum si inire straturile
benzii, aplicabil usor si realizat dintr-un material cu rezistenia la compresiune, si cu viteza de
intarire mare;

- chit de umplere a cavitatii defectului;

- scule si dispozitive de lucru utilizate la aplicarea kit-ului de reparatie (amestecator pentru chit gi
adeziv, dispozitiv de aplicare a benzii, colier si chingi de strangere, materiale de aplicare a
adezivului si chitului special, eic );

o Caractensﬂcn generale:
tipul reparatiei:- repararea defectelor, de tip,, lipsa de material” produse pe tubulatura;
caracterul reparatiei. permanent;

- dimensiuni caracteristice: aplicabile pe conducte cu diametrul de 20"

- materialul compozit utilizat la remedierea defectelor trebuie sa indeplineasca condilia ca
rezistenta acestuia la rupere sa fie Rm = 300 MPa, iar modulul de elasticitate E > 25 GPa.

- materialul compozit trebuie s& se poata aplica usor, in cazul repararii conductelor cu defecte de
tip lipsa de material pe tubulatura conductelor sau a sudurilor circumferentiale. Reparatia nu
trebuie s& se degradeze in timp sau din cauza exploatarii conductei in regimuri ciclice ale
presiunii;

- produsul trebuie s& indeplineasca conditiile de proteciia mediului si sa fie insolit de FISELE
TEHNICE DE SECURITATE / MATERIAL SAFETY DATA SHEET" (intocmite in conformitate cu
HGR nr. 92/2003) ale tuturor componentelor.

> Caracteristici tehnice kit reparatii: - conform fisa tehnicé (Anexa 1),

> Caracteristici de montaj:
- se aplica direct prin infasurare peste defectul materialului tubular conform specificatii producator:
- viteza mare de intarire, in condilii normale, max. 2 ore,
- montajul se va efectua numai de catre personal autorizat de producator;
kit-ul va fi insolit de un manual privind ,Modul de aplicare” pentru fiecare tip de reparatie cerut ;



o Caracteristicile de amplasament si de mediu ambiant:

o]

O

O

O

temperatura mediului ambiant la aplicare: -15°C pana la +70°C;

sa permita aplicarea in cazul existentei condensului pe tubulatura sau sa contina indicafii
verificate privind indepartarea condensului inainte de aplicare.

in cazul aplicarii in conditii de temperaturi scazute, sistemul nu trebuie sa devina fragil (casant)
si/sau sa-si piarda proprietatile;

temperatura de lucru (in service): -20°C pana la +70°C;

materialele compozite care intra in alcatuirea Kit-ului de reparatii trebuie sa reziste in medii acide
si alcaline;

Caracteristici tehnologice:

sa asigure remedierea cu caracter permanent a defectelor de tip lipsa de material” din peretele
tevii

reparatia trebuie sa permita aplicarea in locul de montaj a inveliurilor de protectie anticoroziva a
conductei si sa nu influenteze functionarea protectiei catodice a conductesi;

reparatia sa poata fi identificata (localizata) in urma unei inspectii cu PIG inteligent a conductei;
sa nu prezinte fenomenul de desprindere catodica;

Domeniul de aplicare (utilizare):

Conductele metalice ingropate sau aeriene executate din tevi sudate (longitudinal sau elicoidal)
sau nesudate din marcile de otel X46, X52 si X60 — conform API Specification 5L sau
SR EN 10208-2/98.

Marcare si identificare:

numele sau simbolul producatorului;
tipul / model, numar / serie produs;
data fabricafjei;

Receptia si garantia:

receplia se va efectua la achizitionare;
produsele vor fi insotite de certificatul de calitate si garantie, precum si de documentatii privind
,Modul de aplicare”- in limba romana.

Sef Serv. D.C.A,C.




ANEXA 1

inaintea aplicarii

FISA TEHNICA
TEST STANDARD PRESCRIPTII

Modulul de incovoiere ASTM D 2344 min. 25.000 MPa
Rezistenta la incovoiere ASTM D 790 min. 414 MPa
Modulul la tractiune ASTM D 3039 min. 40.000 MPa
Rezistenta la intindere :
- axial, relativ la conducta ASTMD 3039 min. 300 MPa
Alungirea ASTM D 3039 min. 1,2 %
Rezistenta la compresiune a ASTM C 579 T o
materialului de umplere ASTM D 695 Intre: 70 + 140 MPa

: ASTM G14 Fara perforari in afara
Rezistenta la yoc si /sau test standardizat tolerantelor
Rezistenta la soc (Izod) EN SO 180 min. 60 kJ/m?

ASTM G14 :

Aderenta pe otel si /sau ASTM D 5179 min. 8,0 MPa
Duritatea Shore D ASTM D 2583 75+ 85
Timp de aplicare (la 25°C) 120 minute
Durata disponibila de aplicare la :
45 oC (40...45) minute
Eélrata disponibila de aplicarela0 | (160...180)minute

. . - Sa izoleze intre
Rezistenta dielectrica IEC 243-1 16.000 = 20.000 V
Temperaturadelucru | eeeee- -15 + +70°C
Temperatura la aplicare | - -20 + +70°C
Rezistenta chimica : mediu acid, ASTM G14 Fara umflaturi, fisuri sau
neutru si alcalin si /sau test standardizat | porozitati in afara tolerantelor

: v ASTM G8 Fara desprinderi in afara

Despriners catodics si /sau test standardizat tolerantelor
Durata de pastrare Test standardizat Un an sau mai mult

NOTA: Caracteristicile cerute prin prezenta fisa tehnica trebuie confirmate prin documente

de certificare.




Hrexa 4.9

APROBAT,
DEPARATMENT EXPLOATARE
ILIE L s

1.2. Utilizare: pe teren, la conductele metalice ingropate, say cele montate
Suprateran, in cadrul SCV-urilor, SRM-urilor etc.
1.3. Conditii normale de functionare
- temperatura: 0°C...+20°C
- Umiditatea relativa: max. 80%
1.4. Conditii de depozitare
- temperatura: -5°C...+40°C
- Umiditatea relativa: max. 80%

2. Cerinte cu privire Ia calitatea produsului

2.1. Buletin pentru efectuarea probei de presiune cu precizarea presiunii de proba:
2.2. Certificat de calitate si garantie

3. Conditii tehnice pentru achizitionare:

l.  Flanse sudabile cu gat multifunctionale sj fitinguri refulare -
egalizare , cu urmatoarele caracteristici tehnice;

FLANSA OARBA
PENTRU BLINDARE

DOP PENTRU BLINDAJ S
ETANSARE

FLANSA SPECIALA
MULTIFUNCTIONALA

Fig. 1 Componenta flanselor multifunctionale
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Construite cu componenta flansa speciala etansa manevrabila de la
exterior, dop special de blidaj-etansare,flansa oarba pentru siguranta
(fig.1)

Flansa tip lock — o — ring, confectionata conform ANSI B16.5 Clasa 600
Ib/sq in — construita pentru a putea fi utilizata cu masina speciala pentru
perforat conducte aflate sub presiune.

Flansa oarba confectionata conform ANSI| B16.5 Clasa 600 Ib/sq in.
Dotata cu prezoanele, garniturile si piulitele aferente, corespunzatoare
clasei de presiune solicitate;

Dop tip blinda confectionat cu etansare tip o-ring, construit astfel incat sa
poata fi montat pe conductele aflate sub presiune cu presiunea maxima
Pmax=60 bar — construit pentru utilizare impreuna cu echipamentele
speciale de perforat conducte de gaze aflate sub presiune ;

Chit pentru izolatie pentru fiecare ansamblu flansa lock — o — ring, flansa
oarba — asamblat;

Diametrul flangelor si numarul de bucéti conform tabelului urmator:

Nr. DIAMETRUL NOMINAL AL NUMAR BUCATI
Crt. FLANSEI SUDABILE NECESARE
1 0 8" 17
Fiting special pentru refulare-egalizare tip thread — 0- ring @ 2" , @ 3
,construit conform ANSI B 31.8 — utilizabil pentru montare si demontare cu
masina speciala pentru perforare utilizata in cazul conductelor de gaze
naturale aflate sub presiune de max. 60 bar ;
Dop tip blinda confectionat cu etansare tip o-ring, construit astfel incat sa
poata fi montat pe conductele aflate sub presiune cu presiunea maxima
Pmax=60 bar, montajul acestuia facandu-se in interiorul stutului special
pentru refulare — egalizare ;
Capac de siguranta filetabil;
Diametrul stuturilor refulare-egalizare si numarul de bucéti conform
tabelului urmator:
Nr. DIAMETRUL NOMINAL AL NUMAR BUCATI
Crt. | STUTULUI PENTRU EGALIZARE — REFULARE NECESARE
1. Q2 13

OBTURATOARE GONFLABILE DIRECTIONABILE :

a) Diametrele conductelor ce urmeazad a fi obturate cu obturatoarele
pneumatice directionabile : @20”
b) Caracteristici constructive:

- Forma cilindrica sau sferica;

- Construit cu dispozitiv pentru prindere in dispozitivul de antrenare :

- Construit cu dispozitiv pentru ghidare si rulare in interiorul conductei de obturat:
- Constructie flexibila pentru a se mula usor in interiorul conductei:
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- Elasticitate astfe| incat sa poati sa preia abaterile de diametru ale conductelor de
minim 5%:

- Construit cu protectie antistatica:

- Construit astfel incat sa poata fi introdus in conducta aflata sub presiune( presiunea
minima de lucru Pmin= 1 bar), dupa executarea operatiunilor de perforare sub presiune,
prin orificiile cu diametrele maximale mentionate in tabelul de mai jos;

- Tabel cu diametrele maximale  ale orificiilor practicate pentry introducerea
obturatorului pneumatic in interiorul conductei Ce urmeaza a fi obturata:

DIAMETRUL

DIAMETRUL MAXIM AL ORIFICIULUI PRACTICAT
CONDUCTEI DE

PENTRU INTRODUCEREA OBTURATORULUI IN
TA

Cantitatea de obturatoare necesar a fi achizitionate :

grrt Denumire obturator sferic

1. Jo

bturatoare pneumatice @ 20"

ll. ACCESORII

Nr. o
Accesorij necesare
. |F

réza pentru perforare conducte metalice ¢ g
2. | Freza pentru taiere conducte antiex @ 160mm

4.  Marcare si identificare
4.1.  Numele sau simbolul fabricantului:

4.2.  Numar, serie $i tipul/modelul:
4.3. Anul fabricatiei;

5.  Mod de ofertare
5.1.  Ofertantul trebuie s5 fie producator sau dealer autorizat al producatorului:

5.2.  Toate documentele care se vor prezenta la ofertare trebyje sa fie complete:
5.3.  Garantie minim 18 Juni de la data livrarii.

6. Mod de livrare

6.1. DDP Mediag _
6.2.  Toate componentele vor i noi si insotite de certificat de calitate emis de
producator:

6.3. Caracteristicile tehnice s$i modul de utilizare vor fi prezentate obligatoriu in
limba romana.
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7. Receptie

7.1.  Produsele vor fi rece
7.2.  Eventualele vigii asc
garantiei sau postga

ptionate la livrare la SNTGN Transgaz SA Medias

unse ale aparatelor vor fi remediate imediat, in cadrul
rantiei, conform uzantelor comerciale.

Locul de montare a bal

oanelor gonflabile este prevazut in ,,Schema
tehnologica de reparatie a co

nductei @20”Mediesu Aurit-Bors”.

Sef Ateliér Lucrari Speciale
Birsan Florin

(/
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Specificatie Tehnica

Teu pentru obturarea conductelor de gaze naturale aflate sub presiune 920" )

1.1:

1.2.

1.3.

1.4.

2.1,
2.2,

2.3.
2.4.
2.5,

si elemente de etansare pentru obturare @ 20”

1.Conditii generale

Domeniu de utilizare: In cadrul operatiunilor de obturare si montare a dopurilor
tip lock-o-ring, la conductele de transport gaze naturale aflate sub presiune
Utilizare: pe teren, la conductele metalice ingropate sau supraterane, in statiile
de comanda vane, in cadrul nodurilor tehnologice, in cadrul statiilor de reglare
masurare.
Conditii normale de functionare

- temperatura: -30°C...+40°C

- umiditatea relativi: max. 80%
Conditii de depozitare

- temperatura: -5°C...+40°C

- umiditatea relativa: max. 80%

2. Cerinte cu privire la calitatea produsului

Buletin de calitate material tubular utilizat emis de producétor;

Buletin de verificare cu ultrasunete material metalic din componenta teului de
obturare;

Buletin de verificare suduri executate pentru realizarea teului de obturare:

Buletin pentru efectuarea probei de presiune cu precizarea presiunii de proba;

Certificat de calitate si garantie pentru intreg ansamblul teu pentru obturarea
conductelor.

3. Conditii tehnice:

» FITTINGUL PENTRU OBTURARE O 20”(DESEN ATASAT NR. 2) - 3 buc;

- Constructie speciala pentru utilizarea cu echipamentele de obturare
a conductelor de transport gaze naturale aflate sub presiune,
utilizandu-se cu robinete tip sandwich clasa de presiune 300:

- Forma constructiva conform desen nr. 1 atasat;

- Construit prin sudare sau forjare;

- Proiectat conform standardului ANSI B 31.8 :

- Factor de proiectare : 0,72:



- Presiunea maxima de functionare a conductei pe care se monteaza:
50 bar;

- Diametrul interior g teului de obturare d= min 695 mm;

- Construit cu Suport la radacina sudurii longitudinale:

- Tabla suport pentru sudura longitudinala.

» FLANSA SPECIALA TIP LOCK-0 RING 920" (lock o - ring flange) - 3
buc;

v'Se va livra in constructie sudata pe teul de Obturare;

v Fata plata pentru etansarea cu robinetyl tip sandwich:

v Garnitura metalica @20"-2 buc;

v" Construita conform standardului ANSIB 16.5 — Clasa 600;

v' Dotata cu imbus pentru actionarea Seégmentelor — 1 buc;

v" Dotata cu Segmente speciale pentru prinderea dopului tip lock-o-
ring, cu conducta aflata sub presiune.

» DOP SPECIAL TIP BLINDA (lock - o — ring plug) - 3 buc

v" Se va monta utilizand masina de perforare sub presiune tip TDW
1200 G ;

v" Dotat cu 0-ring pentru etansare din material Buna-r; - 2buc

v" Dotat cu Supapa pentru egalizarea presiunilor actionabila de portdopul
apartinand masinii de perforare T.D.W. 1200 G;

v" Dotat cu distantier pentru montaj pe conducte godevilabile.

~ FLANSA OARBA (blind flange) — 3 buc

v Confectionata conform ANSI B 16.5 Clasa 600;
v" Dotata cu prezoanele si piulitele necesare strangerii acesteia pe flansa
teului de obturare; Momentuyl de strangere pentru prezoane fiind de

2783 N. m.

» GARNITURA PENTRU OBTURARE (SEALLING ELEMENT- FIG1)-3
buc

v' Garnitura confectionata din material buna R;
v Gaurita pentru montaj pe capul de obturare tip TDW @ 28"
v Diametrul exterior al conductei de obturat @ 508 mm :

v Grosime de perete pentru conducta aflata in functiune 7,92 mm

~ CANTITATEA DE TEURI PENTRU OBTURAT CONDUCTE NECESAR A FI
ACHIZITIONATE :

Cantitatea necesar a fi
achizitionata ( buc

Denumire teu obturare

Teu pentru obturarea conductelor de gaz sub
presiune @ 20"cu element de etansare pentru
obturare @20”

L2 [ Garnitura pentru obturare cond.0 20"
2




L\
A\
L R

5\

FIG. 1
4. Marcare si identificare

4.1. Numele sau simbolul fabricantului
4.2. Numar, serie si tipul/modelul

4.3. Anul fabricatiei

4.4. Clasa de presiune:

4.5. Diametrul nominal.

5. Mod de ofertare

5.1. Ofertantul trebuie s3 fie Producator sau dealer autorizat al producatorului
5.2. Producatorul trebuie s3 detina certificat de asigurare a calitatii 1ISO 9001 say
ISO 9002 pentru produsul ofertat

5.3. Toate documentele care se vor Prezenta la ofertare trebuie s3 fie complete
9.4. Garantie minim 18 luni de la data livrarii



6. Mod de livrare

6.1. DDP Medias

6.2. Toate componentele vor fi noi si insotite de certificat de calitate emis de
producator

6.3. Caracteristicile tehnice vor fi prezentate in prospect original sau alte documente
emise de producator (Specificatie tehnica, Carte tehnica, Buletine de incercari, etc.)
6.4. Se va livra impreuna cu chitul de izolare anticoroziva tinandu-se cont de
faptul ca fitingul urmeazi a fi reutilizat.

6.5. Teul pentru obturarea conductelor se va livra in forma asamblata cu flansa
tip lock - o - ring montata Prin sudare , iar flansa oarba va fi montata prin
imbinarea demontabila cu prezoane si piulite corespunzitoare dimensiunilor
acesteia. De asemenea tot ansamblul va avea in componenta garnituri de
etansare din material metalic(cate 2 bucati / fiecare teu de obturare).

7. Receptie

7.1. Produsele vor fi receptionate la livrare la SNTGN Transgaz SA Medias
7.2. Eventualele vicii ascunse ale aparatelor vor fi remediate imediat, in cadrul
garantiei sau postgarantiei, conform uzantelor comerciale.

Locul de montare a Teurilor pentru obturare este previazut in »Schema
tehnologica de reparatie a conductei ©20”Mediesu Aurit-Bors”.

28.03.2011 Sef Atelier Lucriri Speciale
Flokin Birsan
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fnexa 2.4

APROBAT

| 1 2 -..

\” - - .‘5{?‘/ ')-.

FREZA PENTRU TAIEREA CONDUCTELOR METALICE IN REGIM DE
PERFORARE SAU OBTURARE SUB PRESIUNE

Specificatie Tehnica

1.Conditii generale

1.1. Domeniu de utilizare:
** Executarea taierii conductelor metalice pentru transportul gazelor naturale cu
urmatoarele caracteristici tehnice:
Conducte metalice cu diametre de @ 20” si @ 8" construite conform API 5 L
cu grosimi de perete cuprinse intre 5 si 17 mm;

1.2. Utilizare: cu precadere in teren la lucririle de perforare sau obturare pentru
conductele metalice aflate in functiune;

1.3. Conditii normale de functionare:
* Temperatura mediului ambiant in timpul desfasurarii de operatiuni detaiere in
teren : -15°C...+40°C
< Frecvente scapari de gaze naturale in timpul lucrului;
1.4. Conditii de depozitare:

<+ temperatura: -10°C...+50°C

2. Cerinte de certificare:

2.1. Certificat de calitate si garantie emis de producator;
2.2. Garantie minima a produsului — 12 luni.

3. Componenta pachet vezi fig. 1:

l. Freze @ 20" pentru perforarea — obturare la conductele de gaze

naturale utilizate impreuna cu masina de perforat TDW 1200 G~ - 1
buc;

ll. Freze @ 8" pentru perforarea — obturare la conductele de gaze
naturaie utilizate impreuna cu masina de perforat TDW 760 G -3
buc;

ATELIER LUCRARI SPECIALE 20.03.2011



4. Caracteristici tehnice si constructive:

- . Freze cilindrice utilizate la taierea conductelor de gaze naturale aflate sub

presiune cu grosimi cuprinse intre 5 si 17 mm:

NR. | DENUMIRE | DIMENSIUNEA | DIMENSIUNEA DIMENSIUNEA [ DIMENSIUNEA |
CRT. | MATERIAL B (mm D(mm
1, FREZA 152,5
OBTURARE
@ 20”
9] FREZA 10,2 200 69,89 104,78
OBTURARE
@ 20 B

5. Cantitate de freze necesare a fi achizitionate

Nr.

Crt Denumire freza

Cantitatea necesar a fi
achizitionata ( buc)

1. | Freza pentru obturare conducte aflate sub presiune
©20" (9 483 mm)

ATELIER LUCRARI SPECIALE
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FIG. 1 FORMA CONSTRUCTIVA PENTRU FREZELE DE PERFORARE-
OBTURARE CONDUCTE DE GAZE
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6. Marcare si identificare:

a. Numele sau simbolul fabricantului:
b. Numar, serie si tipul/modelul;

c. Anul fabricatiei;

d. Domeniul de utilizare.

7. Mod de ofertare:

a. Ofertantul trebuie sa fie producator sau dealer autorizat al
producatorului;

b. Toate documentele care se vor prezenta la ofertare trebuie si fie
complete;

c. Garantie minim 12 luni de la data livrarii.

8. Mod de livrare:

a. DDP Medias;

b. Toate componentele vor fi noi $i insotite de certificat de calitate emis
de producator:;

c. Caracteristicile tehnice vor fi prezentate in prospect original sau alte
documente emise de producator (Specificatie tehnica, Carte tehnica,
Buletine de incercari, etc)

9. Receptie:

a. Produsele vor fi receptionate la livrare la SNTGN Transgaz SA Medias;
b. Eventualele vicii ascunse ale aparatelor vor fi remediate imediat, in
cadrul garantiei sau postgarantiei, conform uzantelor comerciale.

Birsah Florin
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Necesar de materiale pentru realizarea by-pass-ului provizoriu pentru alimentaree SRM
Salard conductei @ 20” Mediesu Aurit = Bors

Nr. | Denumire material Standard Nr. Observatii

Crt. fabricatie buc.

16. | Cot forjat @ 2" mm @2 4 Conform ANSI B 16.9
buc

17. | Teava @ 2” a2” 40 m | Conform API 5L

SEF ATELIER LUCRARI SPECIALE

BIRSAN FLORIN
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paratie Conducta 20” Medles' Aurlt - Bors

Tronson Abramut — Bors

Anexa 3
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Sens de curgere goze
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ANEXA 4.3

Fisa de reparatie a defectelor existente pe tronsoanele care se vor reizola

Pe CONAUCEA oo oo e ettt ettt et

(. Numne Lucrare, Tronson nr., ete)

I.1. Informatii despre materialele utilizate la reparare

1

—

[3¥]

Data fabricatiei:
Numarul lotului inhibitorului
Numarul lotului materialului de umplere: ...ocooevvevevees e,
Data expirarii: =~ sivsssisinsal sesasonnesvossedl
Temperatura conductei: AR e
Temperatura mediului ambiant: oxexsTSSISEAsESS  Sosasiatkiesibninnl stasaasiasHARY

2. Informatii despre materialele utilizate la izolare

Data fabricatiei: RERREIRERERS B i Ry
Numarul lotului adezivului (grundului) SEmiTies RS AT
Numarul lotului benzilor anticorozive
Numarul lotului benzilor de protectie mecanica — ............. T e R o
Data expirarii: cososososaioses o [siscorsossonion [
Temperatura conductei: P— o sessssessrssssase R
Temperatura mediului ambiant: S ssssvinI e e

3. Informatii despre conducta (conform ,.Schema Tehnologica de reparatii™):

Locatie: ZONA erens e aena, anearnerniis KI  anvaaniseanuans .
Diametrul conductei: e — &

Grosimea materialului tubular: seessaissamesves. BTN

Materialul conductei:

Tipul conductei: ... srssnsssssee sesssernmssssnnnnsnnsannsensassane SUAUTA lONgitudinala)

(ERW, SAW.COW, Seamless, Eic.)
Presiunea de operare: veressenssassenss DA
Presiune la instalare: RRERN bari
Tipul de izolatie existent: 1ZOlALE wevverees corerencsesonees

4. Caracteristicile zonei reparate: *

Tipul defectelor:

Lungimea maxima a defectelor: f....J... /. !f!l!! J nim
Latimea maxima a defectelor: ssssdlssssslsorihsnluissilsssiliisdssscilianssd MiMRE
Adancimea maxima a defectelor: f;’ ,./...J...J....f.....J sl
Pozitia orara: .. Lissilioesslusselsueilinesloonidousedlonerllonsosl

5 Caracteristicile zonei izolate

Lungimea reizolata T R
Tehnologia utilizata
Sistemul de izolare aplicat

Chestionar:

Sunt inhibitorul, chitul de umplere neexpirati? DA NU
Defectele reparate sunt < 30%? DA NU
Este suprafata pregatita echivalent NACE #3 DA NU
Sa respectat tehnologia de aplicare? DA NU
Chitul sa intarit? DA NU



In baza celor de mai sus rezulta:
REPARATIA* :

ACCEPTATA D

RESPINSA  []

- Nume §i Prenume: |
3Lk i~

|- Semnatura: |

DB ? iz

*Se vor evidentia dimensiunile maxime pentru cele mai severe defecte depistate (clauster).
Nu se vor reizola zonele care contin defecte a caror adancime este mai mare de 30% din grosimea

materialului,
In cazul in care se depisteaza defecte cu adancime >30% se va efectua o evaluare conform fisei din

Anexa 3.4
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Anexa 4

Documentare lucrari de reparatii executate

Fiecare locatie de interventie va fi documentati astfel-

a) pentru punctele de reparatie prin inlocuire a tronsoanelor cu defecte:

certificate de calitate a materialului tubular, care sa contina seriile (producatorului) tevilor
care se monteaza, marcate pe schema de executie;

buletine pentru probele hidrostatice conform clasei de locatje;

procedurile de sudare pentru sudurile circulare de intregire cu tronsoanele vechi:

certificate de calitate a materialelor de adaos utilizate (electrozi de sudura);

certificate de calitate a materialelor utilizate la izolatia conductei:

imagini foto ale situatiilor gésite inainte de interventie si a situatiei lasate (dupa
interventie/reparatie)

proces verbal de lucrari ascunse;

b) pentru punctele de reparare prin mangonare cu benzi compozite tip Clock Spring:

.Figa de reevaluare a defectului de coroziune” intocmitd in urma determinarii prin
masuratori nedistructive cu flux magnetic de dispersie sau curent Eddy a caracteristicilor
defectului (lungime, latime, adancime, grosime material tubular) conform Anexa 3.1;
certificate de calitate a materialelor utilizate (kit reparatie, benzi ramforsare, adezivi, etc.);
certificate de calitate pentru materialele utilizate la reizolarea tevii dupa aplicarea chitului de
reparatii

completare ,Fisa reparatie defect” conform Anexa 3.2:

tehnologia de sablare si materialul utilizat la sablarea suprafetei (se poate determina
calitatea suprafetei reizolate);

imagini foto ale defectului acoperit cu izolatie (inainte de indepartarea izolatiei);

imagini foto ale suprafetei dupa sablare:

imagini foto ale defectului inainte si dupa reparare;

imagini foto dupa aplicarea sistemului de izolare

procese verbale de lucrari ascunse



ANEXA 4.1

Fisa de reevaluare a defectului de coroziune

Pe conducta ... ... cinrnescrencnnesanns sosssssssssssssessanennnenl LOCAtia, Numie, Lucrare, etc)
1.1 Informatii despre conducta (conform ,,Schema Tehnologica de reparatii™):
Locatie: ZONG susssvicsisas A . > KM msssesinssenavis
Diametrul conductei: SSTRR RS
Grosimea materialului tubular: ... sesssssasaal TS
Materialul conductei:
Tipul conductei: R — welSttdura longitudinala)
r‘a"”' W, SAW, ( f)'-'; Seamless, Eic.)
Presiunea de operare: sssasessssiasesss DAL
Tipul de izolatie existent: IZOIULTE. sesirrons sisveserssrssioss assssnssssosssssis

1.2 Caracteristicile initiale al defectului(lor):

Tipul defectului: sersssnssnsnsnssssninannns €Xe grUP defecte, coroziune, pe sudurd)
Lungimea defectului: SRR 1177
Latimea defectului: ROt mm
Adancimea defectului: S et
Grosimea de perete al tevii ... ni
Pozitia orara:
1.3 Caracteristicile defectului(lor) masurat dupa sablare:
Tipul defectului: O ] - ex. grup defecte, coroziune, pe sudura)
Lungimea defectului: TS mim
Latimea defectului: Siwvsiasassies mm
Adancimea defectului: ... e
Grosimea de perete al tevii ... mnt
Pozitia orara:
1.4 Tehnologia (aparatul) utilizat pentru efectuarea MASUTALOTIION: .o.oveuverererereerensssesressessssesesreessanees
1.5 Buletine de Masuratori * NI. couvicieicsvencees N ceeeveessnvessnnns

Pe baza masuritorilor rezulti urmitoarele :

Tehnologia de reparatie conform ..Schema ACCEPTATA (-
Tehnologica de Reparatii a Conductei” este: NEACCEPTATA## D

Executant: . Evaluator Depart. Exploatare:

‘ - Nume si Prenume:

’ - Semnatura:

DATAS coviiviaumizissiasana
NOTA:

* . Buletinele de masuratori se vor intocmi numai de persoane autorizate si se vor anexa prezentei

#%¥ - In cazul in care tehnologia de reparare este consideratii ca fiind NEACCEPTATA, toate
documentele se vor transmite la Departamentul Exploatare pentru analizarea lor si stabilirea tehnologiei
care va fi aplicata pentru repararea defectului.



2.

ANEXA 4.2

Fisa de reparatie cu Clock Spring a unui defect

Pe conducta

D T T T T

Informatii despre materialele utilizate
Data livrarii:

Numarul de reparatie (optional):
Numarul lotului(grupa) de adeziv:

Numarul lotului(grupa) de activator pentru adeziv ......ccccecueiee wuuee

Data expirarii:

Numarul lotului(grupa) de filler

Numarul lotului de activator pentru filler
Data expirarii:

sasssseEREIRERAES BEAEE

ssassnes

A T T TR T T T

T

sEsssssRasRREsaEr sens

wesensenmennee LO2Cct i1, Nume, Lucrare, etc)

SesssssenaNE SERERERIRREERRARS

SEssssss desesssssssssssss SEssEssEEERRsREE

D T T T T T T T Ty

SesssEsRANEE SEEREERRERRSAREES

................ T P

SEREEIEEE SEESAREREESEEREEE SRR RS

* srsmsssssmssamEEE

sEssssssssses sRsEEAASEEERREEEE

Temperatura conductei:
Temperatura ambientala:

2
Locatie:
Diametrul conductei:

Grosimea materialului tubular:

Materialul conductei:
Tipul conductei:

Presiunea de operare:

T T T P T

Informatii despre conducta (conform ,,Schema Tehnologica de reparatii”):

ZONE sasvesarnssnansnnssnsvassnsnssnnenss o foIT susni

sensennancsseanesl 1Ml

I T

sesesssssssntnaes sesssnsranssssssssssnnnansassanses SUCUEC lONQITUdINGIG)
(ERW, SAW,COW, Seamless, Etc.)

sisassssisasossos DELET

Presiune la instalare:
Tipul de izolatie existent:

1.3 Caracteristicile defectului in
Tipul defectului:
Lungimea defectului:
Latimea defectului:
Adancimea defectului:
Pozitia orara:
Chestionar:

sessssssansnenann

Sunt adezivul, fillerul si activatorii neexpirati?
Banda CS este pe masura diametrului conductei?
Defectul este unul care se poate repara cu CS?
Este suprafata pregatita echivalent NACE #3

Sa respectat tehnologia CS?

Adezivul sa intarit?

In baza celor de mai sus rezulta:

[ZO1AITE vervnrens versssesrans

L T T

serssnaseessie DOrE

sesss sessrEsAARAESEIRREERIEEES

momentul repardrii:
........... wesens TN

sessenssanennnnes HIIH

NU
NU
NU
NU
NU
NU

DA
DA
DA
DA
DA
DA

REPARATIA* :

ACCEPTATA []
.

RESPINSA

- Nume si Prenume:
- Semnatura:

Data: ...cevveveeeieneeeeiananns
NOTA:

* . Reparatia se va realiza

numai de catre personal autorizat de firma producatoare



ANEXA 4.4,

Fisa de evaluare a defectului de coroziune

Pe conducta ..... ...... ....... S ensepsesees st err e (e U —
(Locatia, Nume, Lucrare, erc)

I.1. Informatii despre conducta (conform ,.Schemia Tehnologica de reparatii”):

Locatie: TON cesnssesnnaverasssenssarnnnsnsarsce; KN consnrorensssnnnan v
Diametrul conductei: paosssemieterses,
Grosimea materialului tubular: sesssssssessicacs 1IN
Materialul conductei: BN so e erensenne
Tipul conductei: sreesesnsssnsnns susssnssesssnesissessssnsnnsenns(SUAUFA lONgitudinala)
(HFW, SAW, COW, Seamless, Eic.)
Presiunea de operare: PR—— 7, |
Tipul de izolatie existent: BZOIANE 8 viisisvis vssciamssransise
I.2. Caracteristicile initiale al defectului(lor):
Tipul defectului: seemsrssssssnscsinnssensnnnn €X. Q11D defecte, coroziune, pe sudurd)
Lungimea defectului: =~ ... — o 1N
Latimea defectului: eiiisiessssscuve TIITE
Adancimea defectului; senssensreannens T
Grosimea de perete al tevii sississiicisiigs. R
Pozitia orara:
I.3. Caracteristicile defectului(lor) masurat dupa sablare:
Tipul defectului: PRE I eensennsenssnnnnnnnn €Xo g1UP defecte. coroziune, pe sudurda)
Lungimea defectului: sssaessensasiisse NI
Latimea defectului: ssvsensasessessss UM
Adancimea defectului: omeeaceerte R
Grosimea de perete al tevii ... mm
Pozitia orara: issiie
I.4. Tehnologia (aparatul) utilizat pentru efectuarea maSUratorilor: .. ...........

1.5. Buletine de Masuratori * NI. vooevevverseenrnnnn. din

Pe baza misuritorilor rezulti urmitoarele :
- Este nevoie de a se stabili 0 noua tehnologie de reparatie:

_ ‘ Executant: _ Evaluator Depart. Exploatare:

- Nume i Prenume:

‘ - Semnatura: ‘ |

DI cicss comvenvsnsssacsmsaasss

NOTA:

. Buletinele de masuratori se vor intocmi numai de persoane autorizate si se vor anexa prezentei

* - In cazul in care tehnologia de reparare este considerati ca Jiind NEACCEPTATA, toate
documentele se vor transmite la Departamentul Exploatare pentru analizarea lor si stabilirea tehnologiei
care va fi aplicatd pentru repararea defectului.



